RESOLUGCAO Ne 35, DE 18 DE JUNHO DE 2009.

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR ,
conforme o deliberado em reunido realizada no dia 18 de junho de 2009, com fundamento no inciso
X1V do art. 22 do Decreto n2 4.732, de 10 de junho de 2003, e tendo em vista as Decisdes n® 34/03,
40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL e os Decretos n 2 5.078, de
11 de maio de 2004, e n25.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE:

Art. 1° Ficam prorrogados, até 31 de dezembro de 2010, o prazo de vigéncia dos
seguintes Ex-tarifarios da Resolugdo CAMEX n? 36, de 06 de setembro de 2007, publicada no Diério
Oficial da Unido de 14 de setembro de 2007, prorrogados pela Resolugdo CAMEX n® 82, de 18 de
dezembro de 2008, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 19 de dezembro de 2008:

NCM DESCRICAO

8417.10.90 | Ex 001 — Combinagdes de maquinas para a producgéo nominal de 7.500 toneladas de gusa liquido por diaa
temperatura de 1.500°C e pressdo interna do alto forno de até Sbar, dotadas de sistema de carregamento
tipo topo sem cone, casa de corrida dotada de dois furos de gusa, sistema de refrigerac@o de carcaga do
forno constituido de "staves" de cobre e de ferro fundido, compostas de : 1 grupo de estrutura metélica do
alto-forno, consistindo de estruturas para a torre inferior, torre intermediaria e elevadores; 1 corpo de ato -
forno (carcaga metdlica do forno), que consiste em 1 carcaga metdlica do cadinho, 1 carcaca metalica do
anel de ventaneira, 1 carcaca metélica para a rampa, 1 carcaga metélica para o ventre, 1 carcaca metélica
paraacuba, 1 carcaga metélica paraa goela, 1 carcaga metalica para o fechamento do topo, 4 flanges para
conexdo das pernas de gas, 1 conjunto de armadura fixa na goela e 1 conjunto de placas de selagem para as
placas de refrigeracdo; dispositivos de equalizagdo e aivio da pressdo dos equipamentos do topo do forno;
3 conjuntos de vavulas de alivio de pressao; 1 equipamento de topo sem cone, composto por 1 calha de
descarga do transportador de correia, 2 valvulas de selagem superior, 3 conjuntos de involucros de valvula
de selagem inferior e valvula controladora de fluxo, 2 unidades de vévulas de selagem inferior, 2 portas
controladoras de fluxo de material, 1 funil de descarga, 1 sistema de compensagdo de movim ento entre os
equipamentos do topo e o forno, 1 caixa de engrenagens refrigerada a dgua, 1 calha de distribuicéo, 4
estruturas de suportes e fixagdo para atuagdo das vavulas, 1 conjunto de equipamento elétrico e
instrumentaco; sistema de lubrificagdo do equipamento do topo sem cone constituido de 2 equipamentos
mecanicos que consistem em 2 bombas de graxa, 2 chaves de pressdo de seguranca, 2 vavulas
comutadoras, 4 chaves de pressdo de fim de linha, 3 conjuntos de distribuidores de graxas, 1 conjunto de
tubos flexiveis para conexdes, 1 conjunto de tubulagdo para conexdes e 4 vavulas de fechamento de
operagdo manual, e componentes elétricos que consistem em 4 motores e 1 conjunto de painel de energia,
caixas de controle loca e conjunto de cabos; 1 conjunt o de sondas de medicdo; 1 conjunto de jaguetas
duplas para refrigeragdo da carcaga do cadinho; 1 sistema de refrigeragdo por placas de refrigeragéo
"staves' de cobre e ferro fundido; 1 conjunto de refratario para sistema de contra tiragem, 1 conjunto de
refratério para o anel de vento e 1 conjunto de refratario para tubulagdo de ar quente; 1 sistema de contra
tiragem consistindo em 1 valvula do tipo tampa de pote para contra tiragem e 1 tubulagdo de contra
tiragem; 1 conjunto de telhados e paredes para a casa de corrida; 2 estruturas de plataforma para as
ventaneiras e plataforma de conexd@o; 2 conjuntos de canhfes de lama; 2 conjuntos de maguinas
perfuratrizes para o furo de corrida, sendo cada maquina equipada com conjunto de ferramentas, sistema
de refrigeracdo da broca e caixa de vélvulas pneuméticas; 1 sistema de escoamento de gusa e escéria; 1
sistema hidraulico do topo sem cone; 1 unidade acumuladora de pressdo hidraulica; 1 sistema hidraulico
para a casa de corrida, 1 sistema hidraulico para a planta d e limpeza de gas que consiste de 1 conjunto de
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bombas de pressdo hidraulica, 1 tanque de dleo hidréulico e unidade de recirculagéo, quadro de vavulas
para vévulas de descarga de poeira (vavulas Gritzko), quadro de vélvulas para operagéo das vavulas da
tubulagdo de agua, quadro de vélvulas para operacdo dos elementos reguladores de pressdo, unidade
acumuladora e elementos de comandos mecanicos para os el ementos reguladores de pressao; 1 conjunto de
tubulagdo hidraulica dentro da sala do sistema hidraulic o e 1 conjunto de tubulagdo hidraulica desde a sala
do sistema hidraulico até os diversos consumidores; 1 sistema de controle automético de processo; 1

sistema de controle de acionamentos de maquinas rotativas, com supervisdo de grandezas elétricas com

funcéo de protecdo e/ou controle; 1 conjunto de equipamento elétrico; 1 conjunto de dispositivos de aviso,

dispositivos de seguranca, sistema de video industrial ( monitoramento, controle e visualizagdo das areas)
para o alto forno e sistema de deteccdo de CO (controle de deteccéo e visualizacdo das areas) para o alto
forno; 1 conjunto de infra-estrutura de iluminac&o e instalagdo

8419.50.90 | Ex 001 — Combinagdes de méaquinas para regeneracdo de calor para a producdo de ar quente a temperatura
de 1.435°C a ser insuflado em um alto forno a cogque com capacidade de produgéo nominal de 7.500
toneladas de gusa por dia e com a queima dos gases para geragdo de calor em camara de combustdo
externa, compostas de: 3 carcagas metdlicas das cAmaras de combustdo, 3 carcagcas m etdlicas para as
camaras de empilhamento, 3 domos metélicos, 3 suportes hidraulicos para os regeneradores cada um
consistindo de 1 camara hidréulica, 1 junta de expansdo e 1 carcaga metélica conica com janelas e
plataformas de inspecdo, 1 tanque de 6leo com tubulagdo, 3 conjuntos de cdmaras de empilhamento, 1
conjunto de bocais para instrumentaggo; 1 conjunto de suportes de aco para a cmara de combustdo, para
as tubulagdes do lado do ar quente e do lado do ar frio, para as tubulagdes de ar e gas provenient es do lado
do ar frio para o lado do ar quente, para os dispositivos de medicdo de fluxos, para todas as demais
tubulagdes, para a cdmara de mistura, para a estagdo de ventiladores de ar de combustdo, para as
plataformas e escadas; 1 conjunto de estruturas de ago para as demais escadas e passarelas, incluindo
passarelas dos domos dos regeneradores, para o lado do ar frio, para o lado do ar quente, para a érea de
combustdo, para a cAmara de combustdo e empilhamento e para as vavulas oculares e os venturis e 1
conjunto de plataformas e escadas metdlicas; 2 ventiladores para ar de combustdo, 1 silenciador para os
ventiladores de ar localizado na sucgao, 2 motores elétricos para os ventiladores; 3 sistemas de igni¢éo; 1
conjunto de tubulagdo metdlica de ar quente, 1 conjunto de tubulacio metdlica de ar frio, 1 conjunto de
tubulagdo metdlica de gas de combustdo, 1 conjunto de tubulagdo metélica de ar de combustdo, 1 conjunto
de tubulagdo metdlica de gas natural para o piloto de ignigcdo, 1 conjunto de tubulagdo me tdlica para
fumaga, 1 conjunto de cAmaras de misturar, 1 conjunto de tubulagdo metélica para equalizagdo de pressdo,
1 conjunto de tubulacdo metalica para alivio de pressdo, 37 juntas de expansao de ago inoxidavel, 17 juntas
de expansdo de material téxtil, 1 silenciador para pressurizacdo e aivio para dentro do canal de fumaga; 1
chaminé metdlica; materiais refratarios para 1 chaminé metalica; valvulas diversas, que consistem em 3
vélvulas duplas de ar frio, 2 vélvulas duplas de fechamento da linha de ar f rio de mistura, 1 vélvula
borboleta para controle da vaz&o de ar de mistura, 3 vavulas excéntricas duplas equalizadoras da pressao
de ar frio, 3 valvulas excéntricas duplas aliviadoras de pressdo de ar frio, 3 valvulas de ar quente, 1 valvula
de ventilacdo para alinhade ar quente, 1 valvulas de placa corredica paraisolamento do gas de combust&o,
3 vélvulas controladoras de gas de combustéo, 3 valvulas de seguranca dupla para o gas de combustéo, 3
vélvulas duplas de fechamento para o gés de combustéo, 3 valvulas de purga para o gas de combustéo, 2
vélvulas duplas de fechamento para o ventilador de ar de combustéo, 3 vélvulas borboletas controladoras
do fluxo do ar de combustdo, 3 véavulas duplas de fechamento para o ar de combustdo, 6 valvulas duplas
para o gas queimado, 4 vavulas de fechamento de gés natural; materiais refratarios para os regeneradores;
materiais refratarios para tubulagdo de ar quente; 1 conjunto de instrumentos para monitoramento das
diferentes varidveis de processo; 1 sistema de contr ole automatico de processo; 1 sistema de controle de
acionamentos de maguinas rotativas, com supervisdo de grandezas elétricas com fungéo de protegéo e/ou
controle; 1 conjunto de infra-estrutura de iluminagao e instal agéo

Art. 2° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2010, o prazo de vigéncia do seguinte
Ex-tarifario da Resolugdo CAMEX n® 57, de 20 de novembro de 2007, publicada no Diario Oficial da
Uni&o de 21 de novembro de 2007, prorrogado pela Resolugdo CAMEX n® 82, de 18 de dezembro de
2008, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 19 de dezembro de 2008:

NCM DESCRICAO

8474.20.90 | Ex 015 — Combinagdes de maquinas para estocar, peneirar, moer, secar, filtrar e injetar aproximadamente
120 toneladas de carvao mineral por hora, em dois altos fornos com c apacidade de producéo de 15.000
toneladas de gusa por dia, compostas de: 1 grupo de tremonhas, consistindo de 1 tremonha de carvao bruto
e 4 motores; 1 conjunto de equipamento de carregamento do moinho consistindo de 2 transportadores tipo
caneco, 2 motores e 2 juntas de expansao; 1 conjunto de transportador mecanico de carvdo consistindo de
2 transportadores tipo helicoidal, 2 alimentadores giratérios, 2 dispositivos manuais de amostragem e 2
contra-pesos para a peneira; 1 unidade pulverizadora de carvao b ruto consistindo de 2 moinhos verticais
que compBem 2 bases completas de moinhos, 2 corpos completos de moinho, 2 plataformas, 2
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revestimentos do corpo, 2 consoles para motores, 2 mesas de moer completas, 2 conjuntos de rolos de
moer completos, 2 conjuntos de bragos oscilantes completos, 2 conjuntos de sistema de mola completos, 2
caixas de engrenagens para moinhos, 2 conjuntos de acessdrios e 2 motores principais, 1 conjunto de
ferramentas, 1 dispositivo de balanco, 2 caixas de rejeicdo e 1 unidade hidraul ica de poténcia e controle; 1
unidade de produgdo de gas quente consistindo de 2 geradores de gas quente compostos por 2 aquecedores
€ 2 eguipamentos queimadores, e 2 conjuntos de suporte de tubulacfes; 1 equipamento de processamento e
vedacdo de gés consistindo de 2 ventiladores principais, 2 motores, 2 ventiladores de vedacgdo de ar e 2
ventiladores de ar de combust&o; 2 filtros de processo; 2 conjuntos de valvulas de processo acionadas
pneumaticamente e 2 conjuntos de valvulas esféricas; tubos de processa mento consistindo de 2 conjuntos
de dutos de tamanho grande e chaminés, 2 silenciadores e 18 juntas de expansio grandes para tubos de
tamanho grande; 1 conjunto de estrutura de ago; 1 silo de armazenamento de carvdo pulverizado; 1
conjunto de filtros de manga para o silo de carvéo pulverizado consistindo de 1 filtro de manga grande
para abastecimento do silo e 2 filtros de manga para despressurizacdo do silo de carvéo; 4 vasos de
injecdo; valvulas de processamento que consistem de 1 conjunto de valvulas esp eciais para carvao, 2
conjuntos de valvulas de controle do fluxo de carvao (tipo gritzko), 2 conjuntos de valvulas de controle de
despressurizagdo, 4 conjuntos de camaras misturadoras de carvéo pulverizado e nitrogénio, 64 conjuntos
de ventaneiras de expansdo sub-criticas e 64 langas injetoras; 1 conjunto de tubos de processamento para
nitrogénio; 1 conjunto de estrutura de ago que consiste de 1 conjunto de estrutura principal de PCl e 1
estrutura de distribuicdo; 1 gabinete de andlise do gés, 1 chave detec tora de carvao e 1 transmissor de
vazdo de carvéo; 1 conjunto de eguipamento de controle do motor de MCC 460V; 1 conjunto de
instrumentos para monitoramento das diferentes variaveis de processo; 1 sistema de controle automatico
de processo; 1 sistema de controle de acionamentos de maquinas rotativas; 1 conjunto de infra-estrutura de
iluminagdo e instalagao

Art. 3° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2010, o prazo de vigéncia do seguinte
Ex-tarifario da Resolugdo CAMEX n® 73, de 20 de dezembro de 2007, publicada no Diério Oficial da
Uni&o de 24 de dezembro de 2007, prorrogado pela Resolugdo CAMEX n® 82, de 18 de dezembro de
2008, publicada no Diério Oficial da Unido de 19 de dezembro de 2008:

NCM DESCRICAO

8454.20.10 | Ex 008 — Combinagdes de maquinas para transformagdo de gusa liquido em placas de ago, por meio de
lingotamento continuo, compostas de: 2 convertedores, cada qual com capacidade de 330 toneladas por

corrida, para transformagao de gusa liquido e solido em aco liquido via sopro de oxigénio, co m uma
previsdo de produgdo de até 32 corridas por dia por convertedor; equipamento de aluminotermia (AHF)

para aguecimento quimico do aco liquido via injecdo de auminio; equipamento principal para
desgaseificacdo a vécuo do aco liquido (RH), corregdo de c arbono via injecdo de oxigénio, correcdo de
ligas, producdo de agos especiais IF e ULC e correcdo de temperatura do ago via aluminotermia; 2

unidades de lingotamento continuo de dois veios cada, com capacidade de produgdo de até 15 mil

toneladas de placas de aco por dia; equipamento para tratamento secundario de gases quentes e poeiras
geradas em diferentes unidades, capaz de coletar eresfriar os gases de combust&o e coletar os particulados,

equipamento para automacdo e controle composto de automacdo, equi pamento de medicdo, painéis de
controle, instrumentacdo, equipamento de processamento el étrico, sistema de abastecimento e distribui¢éo

de energia, cabos, material de instalacdo e ferramentas para automagéo

Art. 4° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2010, o prazo de vigéncia do seguinte
Ex-tarifério da Resolugdo CAMEX n® 01, de 19 de janeiro de 2006, publicada no Diario Oficial da
Unido de 20 de janeiro de 2006, prorrogado pela Resolugdo CAMEX n® 56, de 20 de novembro de
2007, publicada no Diério Oficia da Unido de 21 de novembro de 2007, e pela Resolugdo CAMEX n°
82, de 18 de dezembro de 2008, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 19 de dezembro de 2008:

NCM DESCRICAQO
8602.10.00 | Ex 002 — Locomotivas diesel -elétricas, com poténcia maxima superior a 3.000HP

Art. 5° Esta Resoluc&o entraem vigor na data de sua publicacao.

MIGUEL JORGE
Presidente do Conselho




