RESOLUGAO Ne 34, DE 26 DE MAIO DE 2010.

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,

conforme o deliberado em reunido realizada no dia 26 de maio de 2010, com fundamento no inciso
X1V do artigo 2° do Decreto 4.732, de 10 de junho de 2003, e tendo em vista as Decisdes n® 34/03,
40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL e os Decretos n? 5.078, de
11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2011, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacéo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na
condicdo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8413.60.11

Ex 004 — Bombas dosadoras de engrenagens para liquidos viscosos, utilizadas na fabricagdo de cabo de
acetato de celulose, com rotacdo maxima de 100rpm, vazdo maxima de 0,65litrominuto e pressio
méxima de 100bar

8413.60.90

Ex 007 — Bombas de deslocamento positivo, para transferéncia de géas liquefeito de petréleo, com palhetas
deslizantes, construidas em composto plastico moldado, com eixo-rotor excéntrico a camisa, com selagem
por duplo selo mecanico, duplo apoio no eixo por rolamentos de esferas, vazédo entre 197 e
488litros/minuto, com pressdo maxima de trabalho de 2.413kpa e valvula de adivio interna integrada a
bomba

8413.70.90

Ex 063 — Bombas verticais centrifugas de circulagdo de &cido sulfdrico a temperatura de 110°C, tamanho
10R J117, casco em ferro fundido L-14, impelidor em niquelcromo, eixo em Alloy20 com cobertura de
teflon, base em aco carbono, capacidade de 1.064m3/hora e 20mcl (metros de coluna liquida)

8414.90.39

Ex 029 — Compressores de diafragma para gas hélio, com pressdo de entrada de 1,5bar abs, pressio de
saida de 251bar abs e vazdo de 97Nm°h

8416.10.00

Ex 001 — Conjuntos para aguecimento e queima de pelotas em forno de pelotizacdo, constituidos por 46
gueimadores, com capacidade calorifica total igual ou superior a 206,4AMW, a base géas natural com poder
calorificoigual ou superior a 8.375kcal/Nm?®

8419.81.90

Ex 013 — Chapas para o preparo de carne de hambulrguer, com resisténcias elétricas e sistema de
compressdo pneumatica e cozimento simultaneo das 2 faces da carne, com 3 “platens” com controles
individuais para o cozimento do produto, capacidade para cozi mento até 8carnes hamburgueres/“platen”,
com poténcia elétrica maxima de 24,9kW, com reconhecimento automético de espessuras para produtos
com espessura entre 0,8 e 15mm com tolerancia de 0,5mm, temperatura de operacdo de 176 a 218°C com
tolerénciaaté 1°C

8419.89.19

Ex 009 — Maquinas de esterilizacdo de residuos hospitalares potenciamente infectados, com camara de
esterilizagdo fechada com rotor equipado com laminas para agitacdo, granulagdo dos residuos e
aguecimento mecanico através de impactos e atritos, com resisténcia de 2kW para pré-aguecimento, com
tratamento realizado por via térmica através da decomposicdo protéica em ambiente umedecido apds
desidratac&o, com temperatura maxima de 155°C no final do ciclo, quadro elétrico com controlador 16gico
programéavel (CLP), filtros de ar do processo (4 filtros de carbono + 1 filtro absoluto) para aspiracéo do ar
dos matores e do ambiente, com capacidade de 15/18kg a cada ciclo de 25/30minutos

8421.29.90

Ex 050 - Filtros com bandejas basculantes para separagdo de gesso no processo de fabricagdo de &cido
fosforico, areatotal de filtragdo de 275m?2 (érea efetiva de filtragdo de 240m?), em aco inoxidavel 1.4539 e
1.4404, constituido de 30 bandgjas, estrutura estacionéria e rotativa, rolos centrais, mangueiras de conexdo
em borracha, distribuidor central estacionario, sistema de transmissdo com motor de 1.750/1.800rpm,
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440V, 3 fases, 60Hz, sistema de distribuico de polpa fosfdrico e agua de lavagem, telas de polipropileno,
sistema de limpeza em spray e protetores contra respingos em ago, sistema de enclausuramento em
polipropileno e cortinas em PVC

8422.40.90

Ex 257 — Maquinas autométicas para compressao e embalagem de espumas com capacidade de comprimir
pacotes de espumas com diametro entre 500 e 1.700mm, com fechamento hidraulico do pacote de espuma,
soldagem e corte para embalagem com filme de polietileno, através da barra pneumatica e dobra com
sistemaem frio

8424.90.90

Ex 016 — Gotejadores integrais cilindricos de polietileno, autocompensantes em pressdes compreendidas
entre 5 e 40m.c.a.,, com 2 entradas de &gua com filtro, labirinto para auto limpeza por vértice, fluxo de
agua turbulento, membrana reguladora de pressao e vazbes de 0,8 a 3,8litros’hora, com diametro de
20,4mm e comprimento de 50mm

8424.90.90

Ex 017 — Gotejadores integrais cilindricos de polietileno, autocompensantes em pressdes compreendidas
entre 5 e 40m.c.a., com 2 entradas de agua com filtro, labirinto para auto limpeza por vortice, fluxo de
agua turbulento, membrana reguladora de pressdo e vazGes de 0,8 a 3,8litros’hora, com didmetro de
16,3mm e comprimento de 45mm

8424.90.90

Ex 018 — Gotejadores integrais cilindricos de polietileno, ndo compensantes, com 2 entradas de agua com
filtro, labirinto para auto limpeza por vortice, fluxo de &gua turbulento e com vazdes de 0,5 a 8 litros/hora,
com didmetro de 16,3mm e comprimento de 43mm

8425.31.10

Ex 001 — Carretéis para mangueira de transferéncia de gas liquefeito de petroleo na fase liquida ou vapor,
com dispositivo de guia para mangueira em aco carbono, retorno automético por motor elétrico, sistema
de freio paratravamento, sistema manual de retorno, apoiado por rolamentos de esfera, com capacidade de
60m de mangueira

8428.90.90

Ex 094 — Magazines para armazenamento, controle e gerenciamento de estoque de painéis de madeira e
similares, compostos de: ponte rolante transversal equipada com sistema de vacuo com movimento
vertical; guias laterais para o trandado no sentido longitudinal, com as colunas; sistema de controle por
comando numérico computadorizado (CNC); mesas com rolos motorizados para a entrada e saida dos
painéis, para painéis de madeira e similares de comprimento compreendido entre 1.200 e 5.500mm,
largura compreendida entre 1.200 e 2.200mm, peso maximo de 350kg de cada painel, al tura maxima de
empilhamento de 2.000mm, constituido pelo campo de vacuo no transporte transversal e longitudinal com
deslocamento de 0 a 120metros/minuto nos eixos X e Y, via motores servo, e comando numérico
computadorizado (CNC)

8428.90.90

Ex 095 - Bragos de carregamento maritimo, utilizados com acionamento hidraulico de didmetro de 8 a 16
polegadas, em aco carbono, com juntas giratérias e sistema de desengate de emergéncia

8428.90.90

Ex 096 — Lancas hidraulicas, telescdpicas e articuladas, com 1 cesta aérea para 2 pessoas, proprias para
serem montadas sobre veiculo rodoviario, com isolacdo elétrica para 500kV, comunicagdo com comando
aéreo por fibra ética, atura de trabalho méxima de 31,5m, a cance lateral maxima de 15,2m, com conjunto
de sapatas hidraulicas e guincho hidréulico, préprias para atividades de manutencdo em linhas de
transmissdo de energia elétrica

8431.31.10

Ex 005 — Maquinas de tragdo sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico de corrente alternada,
trifasico, assincrono, com velocidade de tracionamento entre 0,5 e 10m/s, com capacidade estética de até
6.000kg, com sistema de freio de seguranca integrado e contador de pulsos el etrénicos ("encoder™)

8431.31.10

Ex 006 — Méaquinas de tracdo sem engrenagens para elevadores, com motor elétrico de corrente aternada,
trifasico, sincrono de imés permanentes, com velocidade de tracionamento entre 0,5 e 10m/s, com
capacidade estética de até 6.000kg, com sistema de freio de seguranca integrado, e contador de pulsos
eletronicos ("encoder")

8433.20.90

Ex 002 - Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador para serem acopladas
em colheitadeiras, com sistema rigido, com tamanho de 25 polegadas (7,62m), com esteira transportadora
de borracha, com rolamentos de roletes selados para o “draper”, com “drapers” reversiveis com
rastreamento de guiaem "V"

8433.20.90

Ex 003 - Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador para serem acopladas
em colheitadeiras, com sistema Unico de flex&o, com tamanho de 40 polegadas (12,19m), com esteira
transportadora de borracha, com rolamentos de roletes selados para o “draper”, com “drapers” reversiveis
com rastreamento de guiaem "V"

8433.20.90

Ex 004 — Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de graos, com adaptador para serem acopladas
em colheitadeiras, com sistema Unico de flexdo, com tamanho de 35 polegadas (10,67m), com esteira
transportadora de borracha, com rolamentos de roletes selados para o “draper”, com “drapers” reversiveis
com rastreamento de guiaem "V"

8433.51.00

Ex 001 - Ceifeiras-debulhadoras para parcelas de ensaios (experimentos agricolas), livre de mistura,
limpeza automética entre colheita de parcelas, sistema de transporte de gréos por correia transportadora
anti estatica, com elevagdo da semente para o ciclone, por sistema pneumético, didmetro do tambor de
debulha de 350mm, largura de 785mm, com capaci dade de efetuar diferentes tipos de colheitas
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8438.20.90

Ex 018 — Combinagdes de maquinas para processamento de massa de cacau, manteiga de cacau, aglcar e
leite em pd para mistura, pré moagem, moagem e conchagem de chocolate compostas de: concha para
massa de cacau, manteiga de cacau, aglcar e leite em pd, com fase a seco e liquida, com capacidade de
5,7toneladas/”bach”, com bomba, com 2 trocadores de calor, misturador de massa de cacau, manteiga de
cacau, aglcar e leite em p6 com capacidade de 179litros, com acionamento de 2 eixos de mistura por
motor trifdsico comum, com transmissdo de forga por correia em V, eixos misturados dotados de pas
misturadoras inclinadas, controle da temperatura com cal ha de mistura encamisada e bomba de circul agéo,
com controle do peso através de célula de carga, pré-refinador de massa de cacau, manteiga de cacau,
aclcar e leite em pd, para obter granulometria de 80/300microns, com 2 cilindros de 1.290mm de
comprimento, reservatério de dleo com bomba, com capacidade de producdo entre 1/5toneladas/hora,
controlado por CLP, refinadora de massa de cacau, manteiga de cacau, aglcar e leite em pd, com 5
cilindros de 1.750mm de comprimento e 396mm de didmetro, para obtencéo de finura micrométrica de
18micras e capacidade de producdo de 495kg/h, com guste eletrénico dos cilindros, com sistema
hidraulico e CLP

8438.50.00

Ex 147 — CombinagBes de méaguinas para preparagdo de emulsdo de carne, com capacidade para
3.600kg/h, compostas de: 1 esteira transportadora com detector de metais; 1 moedor; 1 elevador de coluna
para até 1.000kg; 1 misturador; 1 bomba com tubulagdes, 1 emulsificador continuo; 1 elevador de coluna
para até 300kg; 1 painel de controle de comando

8438.50.00

Ex 148 — Combinages de méaguina para preparacdo de massa para hamburguer, com capacidade para
5.100kg/h, compostas de: 1 silo com capacidade para 800 litros e célula de carga; 1 esteira transportadora
com detector de metais; 1 moedor; 1 analisador de gordura continuo; 1 transportador com rosa-sem-fim; 1
elevador de coluna para até 2.000kg; 1 misturador com resfriamento por CO,; 1 elevador de coluna para
até 300kg; 1 moedor provido de cacamba e agitador; 1 esteira transportadora; 1 painel de controle de
comando

8439.10.10

Ex 001 — Rolos desaguadores por deslocamento da manta de celulose, para extragdo do filtrado e/ou licor,
com consisténcia de saida da celulose de aproximadamente 30%, compostos de corpo tubular em agco
carbono 1.040 totalmente revestido com ago inoxidavel 316L, com pontas de eixo em aco carbono, com
aletas e anéis estruturai s soldados sobre o corpo do rolo para sustentacdo de secgdes de chapas perfuradas
em aco inoxidavel 316L que realizam o desaguamento da celulose, com faixa de trabalho de 2 a 13rpm e
capacidade de producao para celulose de eucalipto de até 400toneladas/dia

8439.91.00

Ex 007 — Caixas de mancal hidrodindmico, para trabalho pesado, utilizadas em desfibrador auto-
pressurizado para producédo de fibras a partir de cavacos de madeira, com lubrificagéo forgada por 6leo e
canais de refrigeracdo, compreendendo caixa de armazenamento, eixo principal de acionamento do
desfibrador, rolamentos, buchas, elementos de vedacdo e deslizamento para permitir 0 avango e recuo do
eixo

8439.91.00

Ex 012 — Conjuntos rotativos completos para refinadores de pasta celulésica, acionados por motores de
poténcia igual ou superior a 7MW, para fabricagdo de pastas celulésicas, com capacidade de producéo
igual ou superior a 400toneladas/dia, formados por eixo e mancais de rolamento, com disco plano rotativo
de didmetro superior a 1.500mm

8441.80.00

Ex 024 — Maquinas para emenda automatica de papel, na fabricacdo de chapas de papeldo ondulado, com
velocidade maxima igual ou superior a 200m/min, mas inferior ou igual a 350m/min, largura de trabalho
igual ou superior a 1.800mm, mas inferior ou igual a 2.500mm

8441.80.00

Ex 042 — Mé&quinas autométicas de corte ou gravagdo de materiais rigidos e flexiveis como cartéo, vinil e
outros materiais utilizados na indUstria de comunicacdo visual, com &rea de processamento maxima igual
ou superior a 9.800cm?, através da troca de ferramentas intercambidveis no cabegote, operando com
sistema de fixag8o a vécuo, com controle programével

8443.19.10

Ex 025 — Combinagdes de méquinas para aplicacdo e tratamento térmico de tinta em vidros tratados com
dimensdes méximas de 1.600 x 2.600mm e espessura entre 2,8 e 19mm, compostas de: 1 sistema de
aplicacdo de tinta por serigrafia com controle de velocidade e alimentacdo por fotocélulas; 1 sistema de
esmaltagem em diversas cores, 1 sistema de secagem de esmalte por aquecimento e sucessivo
resfriamento; sistema de transporte automético por mesas transportadoras com rolos cerdmicos e
controlado por um controlador 16gico programéavel (CLP)

8443.39.10

Ex 046 — Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica por tinta secagem UV com 3,2m é&rea de
impressao, 8 cores, 16 cabecotes de impressao com 360 x 720 dpi de resolucdo, com unidade de secagem
UV (2 lampadas UV) com obturadores (Shutters) para impressdo em materiais flexiveis (rolo a rolo) e
unidade controladora

8443.39.10

Ex 047 — Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica por tinta secagem UV com 3,2m érea de
impressao 8 cores, 32 cabegotes de impressdo com 800 x 635dpi de resolucdo, com unidade de secagem
UV (2 lampadas UV) com obturadores (Shutters) para impressdo em materiais flexiveis (rolo arolo) com
0U Sem mesa para impressao em materiais rigidos e uni dade controladora

8443.39.10

Ex 048 — Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica por tinta secagem UV com 5m area de
impressao, 4 + 4 cores (Ponto de Venda e longa distancia), 16 cabegotes de impressdo com 360 x 720dpi
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de resolucdo, com unidade de secagem UV (2 [ampadas UV) com obturadores (Shutters) para impresséo
em materiais flexiveis (rolo a rolo) com sistema exclusivo de faca de ar paraimpressdo em alta vel ocidade
e ato rendimento de tinta e unidade controladora

8443.39.10

Ex 049 — Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica por tinta secagem UV com 5m area de
impressdo, 8 cores, 16 cabegotes de impressdo com 360 x 720dpi de resolugdo, com unidade de secagem
UV (2 lampadas UV) com obturadores (Shutters) para impressdo em materiais flexiveis (rolo a rolo) e
unidade controladora

8443.39.10

Ex 050 — Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica por tinta secagem UV com 3,2m é&rea de
impressao, 4 + 4 cores (Ponto de Venda e longa distancia), 16 cabegotes de impressdo com 360 x 720dpi
de resolucdo, com unidade de secagem UV (2 lampadas UV) com obturadores (“Shutters”) para impressao
em materiais flexiveis (rolo arolo) com sistema exclusivo de faca de ar para impressdo em alta vel ocidade
e ato rendimento de tinta e unidade controladora

8443.39.10

Ex 051 — Impressora industrial a jato de tinta piezoel étrica para tinta de secagem UV com 1,3 x 2,03m ou
mais de area de impressdo, 6 cores, ou mais com 12 cabecas de impressdo ou mais com ponto variavel de
15-35 picalitros com resolucdo 1.200 x 600dpi ou mais, para impressio de materiais flexiveis e rigidos,
com unidade controladora, com ou sem unidade de extracdo de gases e opcional de rolo arolo, velocidade
de 15m?/h ou mais

8443.39.10

Ex 052 — Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica tecnologia, MEMS (“Micro Electronic
Mechanism System”) para tinta de secagem UV com 3,2 x 1,65m de éarea de impressdo, 6 cores, 312
cabegotes de impressdo ou mais com 500dpi de resolugdo ou mais, com unidade de secagem UV para
impressao em materiais flexiveis (folhas) ou rigidos, com unidade controladora, velocidade de impressdo
de 500m’/h ou mais, com aimentador automético de folhas e materiais rigidos e com descarregador
automatico de folhas e materiais rigidos, mesa dindmica com sistema de fixag8o por vacuo

8443.39.10

Ex 053 — Maquinas de impressao, tipo industrial, por jato de tinta piezoelétrica, operando com tecnologia
de mdltiplas cabegas (com 42 cabegotes de impressdo, 512 injetores cada), com 30 picalitros ou mais, para
impressdo em midia apoiada sobre mesa de vacuo dindmica, com 6 cores (C, M, Y, K, LC, LM), tintaa
base de 4gua, alimentador automético de folhas e material rigido, com formato de até 1,6 x 3,2m, com
resolucéo de até 600dpi reais (900dpi interpolados) com velocidade de até 150m?%h, com unidade de
secagem infravermelho integrado com ou sem unidade de acabamento/“Varnish”, com sistema automatico
de retirada do material impresso

8451.80.00

Ex 039 — Méquinas pra tratamento superficial de materiais téxteis, por plasma a pressdo atmosférica,
baseadas em descarga elétrica DBD (barra de descarga dielétrica), com injegdo de gas, com velocidade
varidvel de 1 a 60metros/minuto, largura maxima do tecido de 400cm

8451.80.00

Ex 040 — Maguinas de laboratério para tratamento superficial de amostras téxteis, com plasma a presséo
atmosférica, baseadas em descarga elétrica DBD (Barra de Descarga Dielétrica), com injegéo de gas, com
velocidade variavel de 30metros/minuto, largura varidvel de 400cm?

8454.30.90

Ex 026 — Combinagbes de maquinas para fundicdo continua de vergalhGes de cobre isento de oxigénio,
com diametros de 8, 12,5 e 20mm, capacidade de produgdo de 5.000toneladas/ano e velocidade de 0 a
3.000mm/minuto, compostas de: 1 sistema de carga de catodos; 1 forno de indugdo com 3 corpos
combinados para fusdo e manutengéo do cobre liquefeito; 1 estagdo de fundicdo continua vertical de 10
veios com unidade extratora; 10 cristalizadores para cada diametro de vergalhdes e controle de nivel; 1
conjunto de guias roletados; 1 controlador de velocidade, 5 bobinadores duplos, 1 unidade de controle de
temperatura e 1 sistema de controle el étrico

8455.90.00

Ex 019 - Méaquinas para bobinar tiras de aco laminadas a frio, acionadas eletricamente através de um
motor de 3.000kW, com capacidade de bobinamento das tiras de aco em velocidades de até
850metrog/minuto, sob uma tensdo de bobinamento de até 200kN, para tiras com larguras entre 750 e
1.875mm e espessuras entre 0,3 e 5,3mm, comportando bobinas de até 40 toneladas de peso e 2.100mm de
didmetro

8457.10.00

Ex 055 — Centros de usinagem especificos para usinagem de préteses dentérias, coroas, pontes e implantes
em zirconio, cromo cobalto, titnio e PMMA, méaguina com 5 eixos, com motores lineares nos eixos X, Y
e Z curso dos eixos de 120, 120 e 200mm respectivamente, motores de torque nos eixos A e C, guias
lineares em todos os eixos, interpolacdo simultanea em todos os eixos, rotagdo de 20 a 42.000rpm no
motor principal, velocidade de deslocamento dos eixos de até 30metros/minuto com aceleragdo de 2g,
base da maquina tipo portal termo simétrica toda em concreto polimérico para maior estabilidade térmica
e ndo propagacdo de vibracBes e ressonancias, automagédo para manipulagdo de 10 pecas em automéatico e
120 pontos de estoque para pegas prontas com controle de estoque cadastrado por software, sistema de
refrigeracdo com alta pressdo pelo centro do fuso (40bar) e filtros de particulas de até 0,002mm,
refrigeracdo de usinagem por ar ou liquido selecionados via software, magazine de ferramentas para 16
postos, sistema de mesa para fixacdo de matéria prima de diametro de até 100mm para fabricacdo de pecas
dentérias, sistema de fixagdo de mesatipo "erowa zero point" com erro maximo de 0,002mm

8460.31.00

Ex 052 — Maquinas com sistema de refrigeragcdo para afiar flancos de dentes de serra circular calgadas
com metal duro, com didmetro igual ou superior a 80mm, mas inferior ou igual a 2.200mm, com 3 ou
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mai's eixos com comando numérico computadorizado (CNC)

8460.31.00

Ex 053 — Maquinas autométicas para afiacdo do peito e topo do dente de |&aminas de serras de fita, com
largura igual ou superior a 120mm, mas inferior ou igual a 360mm, com espessura superior ou igua a
0,6mm, mas inferior ou igual 2,8mm, velocidade maxima de trabalho de 30dentes/minuto, afiagdo em
umido

8460.31.00

Ex 054 — Maquinas autométicas, com controle hidréaulico, para afiacdo do flanco (lateral) de laminas de
serras de fita com ponta de estelite, com largura da lamina de 120 a 360mm, espessura de 0,6 a 2,8mm,
por meio de rebolos com didmetro de 100, 125 ou 75mm, com velocidade maxima de trabalho de
16dentes/minuto

8460.31.00

Ex 055 — Méaquinas autométicas para afiar serras circulares de HSS (aco rapido) com didmetro igual ou
superior a 140mm, mas inferior ou igual a 760mm, de comando numérico computadorizado (CNC), com
chanframento semi-automético, com refrigeracdo a dgua ou 6leo, com tanque de refrigeracdo integrado na
méguina, com cabine fechada

8460.39.00

Ex 014 — Maquinas automaticas, com comando numérico computadorizado (CNC), para afiacdo de serras
de fita cromo-vanadio (CV) e bimetal e de Iaminas de serra calgados com metal duro, para operagdo com
refrigeracdo via rebolos tipo Borazon (CBN) ou diamante (DIA) com didmetro de 200mm e furo de
32mm, com 2 eixos controlados

8461.90.10

Ex 002 — Combinagbes de maquinas para extrusdo (fundi¢do continua) de fios e barras de cobre, com
capacidade de producdo de 400kg/h, area de seccdo do fio compreendida entre 15 e 150mm2, motor
principal de 90kW, compostas de: desbobinador, unidade de alimentagdo, endireitamento e corte,
extrusora continua, unidade de resfriamento e anti-oxidacdo, medidor de comprimento, bobinador,
unidade hidraulica e lubrificante e sistema de controle el étrico com controlador |6gico programével (CLP)

8461.90.10

Ex 003 — Combinagdes de maquinas para extrusdo (fundi¢do continua) de fios e barras de cobre, com
capacidade de producdo de até 1.300kg/h, érea de secgdo do fio compreendida entre 250 e 2.200mmz,
motor principal de 250kW, compostas de: desbobinador, unidade de alimentacdo e endireitamento,
unidade de corte, extrusora continua, unidade de resfriamento e anti -oxidacdo, medidor de comprimento,
bobinador, unidade hidraulica e lubrificante e sistema de controle elétrico com controlador 16gico
programavel (CLP)

8462.21.00

Ex 090 — Maquinas automaticas para dobrar painéis e/ou chapas metdlicos, de comando numérico
computadorizado (CNC), com capacidade para dobrar para cima e para baixo, para largura maxima da
chapa de 1.524mm, comprimento maximo da chapa de 2.795mm, espessura da chapa compreendida entre
05 e 3,2mm, com braco manipulador com movimentagdo no plano horizontal para rotagdo e
posicionamento da chapa, com controle de espessura da chapa e saida automética das pegas prontas

8462.29.00

Ex 096 — Combinagdes de maquinas para endireitar e bobinar tubos de cobre com diametros de 1/4 a 5/8
polegadas e espessuras de parede de 0,012 a 0,049 polegadas, a partir de bobinas, com comando 16gico
programavel (CLP), compostas de: estagdes de deshobinamento (uma para operacdo e outra para
"buffer"); pré-endireitamento; lavagem; endireitamento horizontal e vertical; medicdo de comprimento por
“encoder” incremental; marcagdo por tinta; pré-curvamento; bobinamento com 2 suportes, sendo um para
operagdo e outro para "buffer"; painel de operagéo; e painel elétrico configurado com dispositivos para
alimentagdo, protecdo, controle e acionamento dos motores, cabos e elementos de instalagdo e conexdo

8462.99.20

Ex 014 — Combinacbes de méguinas para producdo de perfilados de aluminio, composta de: 1 prensa
extrusora horizontal de 4 colunas prensadas a quente com capacidade de pressdo operacional acima de
257,5kg/cm? (1.800 toneladas) para tarugos de 7 e 8 polegadas e comprimento méximo de 900mm, com 3
bombas principais, 1 pistéo principal de 2.005UST e 2 pistdes laterais com forca de avango méximo de
2.054UST, velocidade de extrusdo de 22mm/s, com 2 ciclos de operacéo (manual e automético), equipada
com uma tesoura de toco com forca de 53UST; sistema de alimentacdo e resfriamento com ar, agua
nebulizada “spray” e tanque de &gua fria para resfriamento de perfil, equipada com mesas de
carregamento de barras, com didmetro de 7 polegadas, comprimento de 4 a 7m, equipado com 1 esticador
de perfil com forca méaxima de 30 toneladas; 1 sistema de corte automético de barras de 2 a 8m de
comprimento e encestamento automatico, mesa de descarga e serra de corte de acabamento; 1 puxador
com forga de tragdo de 150kg, com capacidade maxima para prender perfis de 250mm de altura e 320mm
de largura, sistema composto de mesas para acumulagdo e manuseio de perfis tratados e modulo de corte
para acabamento com encestamento automético, equipada com maquina de escovar, sistema de
aguecimento de ferramentas com fornos el étricos e talha para manuseio; forno de aguecimento de tarugos,
a gés, tipo tunel, sistema de manuseio de perfis de aluminio e tratamento térmico com forno de
envelhecimento a gas e grua automatica para carga e descarga, equipada com sistema de controle e
supervisdo com controlador 16gico programavel (CLP)

8462.99.20

Ex 015 — Combinagbes de maguinas para extrusio continua a frio de perfis sélidos com 3 a 40mm de
largura e espessura minima de 1mm e de tubos com 6 a 16mm de didmetro e espessura de parede minima
de 0,5mm, a partir de 1 ou 2 vergalhdes de aluminio de 9,5mm de diametro, alimentados em uma prensa
extrusora rotativa com roda de dois canais, 300mm de didmetro e velocidade méxima de 42rpm,
capacidade produtiva maxima de 325kg/h e velocidade de bobinamento maxima de 150metros/minuto,
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com controlador légico programavel (CLP), compostas de: 2 desbobinadores alimentadores; 2
endireitadores; 1 unidade de lavagem e desengraxe; 2 conjuntos de polias-guia; 1 prensa extrusora
rotativa, 1 sistema de resfriamento; 1 quadro oscilante com bailarina e “encoder” para controle de
velocidade e medicdo de comprimento dos perfis extrudados; 1 bobinadeira equipada com sistema de
manipulacdo de bobinas; 1 painel elétrico e console de operagao

8465.10.00

Ex 024 — Coladeiras de bordos autométicas eletronicas com comando numérico computadorizado (CNC),
para colagem de bordos em bobina de até 3mm de espessura, com magazine de fita de bordos a 2 posi¢oes
com troca automatica, com grupos de acabamento de bordos como retificador com eletro mandris, grupo
destopador com motores “Brushless” e inclinacdo automatica das serras, refilador de desbaste, refilador de
acabamento com regulagem eletrénica multi -perfil, fresador multi-funcdo pararefilar e arredondar cantos,
com magazine para a troca automética de ferramentas, fresados automatico para abrir canais, grupo raspa
bordo eletrénico multi-perfil, grupo raspador de cola, grupo com escovas polidoras oscilantes, ar
condicionado, jogo de ferramentas

8465.91.10

Ex 006 — Serras de fita horizontal de corte fino para serrar lamelas de madei ra, com mesa fixa de cromo,
rolos "feed-in" superiores, 1 cilindro pneumético para tensdo de 2,1toneladas nas serras, guias de fibra de
carbono para as serras de fita, gjuste eletrdnico para gjustar a espessura do corte e garantir tolerancia de
espessura de 0,15 a 0,2mm nas pegas a serem serradas, largura minima das folhas serradas de 30mm, com
controlador 16gico programavel (CLP)

8465.91.20

Ex 005 — Maquinas ferramentas para serrar madeiras macigas, de comando numérico, com otimizadora
eletronica de cortes transversais e leitor Optico de defeitos

8474.80.90

Ex 011 — Maquina automética de injecdo sob pressdo de massa cer@mica, para fabricacdo de lougas
sanitérias, apresentada sem os moldes, com forga de fechamento igual ou superior a 700kg

8477.10.91

Ex 002 — Combinagdes de maquinas para moldagem de ombros e bicos de bisnagas plasticas com ou sem
rosca, monocamadas ou multicamadas, constituidas de esteira de alimentagdo de tubos, estacbes de
moldagem de material termopléstico, extrusora, prensa, unidade de resfriamento e témpera e esteira de
descarga, controlador 16gico programéavel (CLP) e conjunto de ferramentas de operacdo, com capacidade
para producao de até 140bi snagas/minuto e para diametro compreendido entre 19 e 63,5mm

8477.10.99

Ex 020 — Maquinas injetoras de pléasticas, com rosca vertical, utilizadas para formagéo dos dentes sobre as
fitas de tecido na producéo do ziper (fechos ecler), vel ocidade maxima dafita de 500m/h

8477.20.10

Ex 074 — Combinagdes de méaquinas para producdo de tubos multicamadas para confecgdo de bisnagas
plésticas, compostas de: extrusora com rosca de didmetro inferior a 300mm; calibradores de espessura e
de didmetro do tubo; correia transportadora dupla tipo “caterpillar” e controle eletronico

8477.30.90

Ex 024 — Méaquinas automaticas rotativas para moldagem por estiramento e sopro de garrafas e/ou frascos
de politereftalato de etileno (PET) préprias para enchimento a quente, com capacidade de producéo
compreendida entre 12.800 e 38.400garrafas’hora, dotadas de médulos de aguecimento de pré-formas,
transporte da pré-forma no forno sem a inversdo na posicéo da pré-forma, aimentador de pré-formas,
sistema de refrigeracdo da sopradora e aguecimento por 6leo e dgua dos moldes, dotadas ou ndo de
sistema de rinsagem da pré-forma, sistema basculante de pré-formas, transportador de ar na saida

8477.59.11

Ex 003 — Combinagdes de méquinas para producdo de tampas plasticas por compressdo, com capacidade
méxima de 800tampas/minuto, compostas de: 1 maquina moldadora de tampas plésticas por compressao,
dotadas de mesa rotativa (carrossel) com 32 cabegotes porta moldes, ferramental, extrusor termo
controlado, dispositivo de alimentagdo do “compound”, sistema de refrigeracdo, sistema de inspecédo da
parte interna das tampas, transportador de tampas; 2 silos, orientador centrifugo para posicionamento de
tampas, transportador de ar para alinhamento de tampas, painel elétrico e controlador 16gico programavel
(CLP); 1 méquina dobradora e cortadora tipo rotativa com eixo vertical, para executar dobra do bordo e
corte para formagdo do anel do lacre de garantia, com seu respectivo ferramental, sistema de inspegdo de
tampas, orientador centrifugo para posicionamento de tampas, painel elétrico e controlador légico
programavel (CLP)

8477.59.90

Ex 053 — Combinagdes de maquinas para producdo de tubo corrugado dupla parede em PV C, compostas
de: 1 extrusora de 80mm com parafuso duplo; 2 cabecotes com 150 e 200mm; 1 unidade moldadora
composta de 2 pares de blocos para cada medida de moldes com 150 e 200mm; 1 cortador de unidade; 1
sistema de moldagem formado por moldes de 150 a 200mm

8477.59.90

Ex 054 — Combinagdes de méquinas para producéo de tubo corrugado dupla parede em PVC, composta
de: 1 extrusora de 80mm com parafuso duplo; 4 cabecotes com 250, 315, 355 e 400mm; 1 unidade
moldadora/corrugadora composta de 4 conjuntos de moldes com 250, 315, 355 e 400mm; 1 cortador de
unidade; 1 maquina de moldagem com 4 conjuntos de moldes para moldagem com 250, 315, 355 e
400mm; 1 separador de dleo e &gua composto de 1 sistema de bomba a vécuo e controle l4gico
programavel

8477.80.90

Ex 155 — Maquinas autométicas para a producdo de bolsas flexiveis vazias, a partir de filmes plésticos
laminados, para envase de ragdo animal, nos formatos compreendidos entre 300 a 800mm de altura, 140 a
450mm de largura e dobra lateral entre 36 a 96mm, com sistema de insercdo de fecho ecler, 2
desbobinadores, area de corte, dobra e soldas laterais e longitudinais do filme, medidor de espessura da
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dobra, capacidade de producdo de até 60bolsas/minuto, painel local de controle com controlador 16gico
programavel (CLP)

8478.10.90

Ex 002 — Equipamentos méveis para aplicagdo homogénea de esséncias liquidas diretamente na maquina
para producéo de cigarros, com painel de controle e monitoramento eletrénico, com capacidade de 1.000 a
20.000ci garros/minuto

8479.81.90

Ex 046 — Combinagbes de méaguinas para esmaltagem vertical de fios metdlicos de perfil redondo com
faixas de dimensfes entre 1 e 4mm, com velocidade maxima de 150metros/minuto, compostas:
desbobinador de fio nu, residente em bobinas e dispositivo de troca rdpida; unidade de trefilar com sistema
de preparacdo de emulsdo; subsistema para lavagem dos fios trefilados, contendo tanque para égua quente,
bombas, filtros; fornos de recozimento anterior ao forno de esmaltagem de fio trefilado, do tipo vertical,
aquecido €eletricamente, contendo polias e aspirador de vapor acompanhado de reservatério de agua
desmineralizada; acumulador tipo "pulmado" para armazenagem de fios, composto de torre e palias;
aplicador de esmalte sobre o fio nu, acompanhado de 3 caixas de aimentacdo com bombas; forno
esmaltado, aquecido por resisténcia elétrica e pela queima de solvente do esmalte, contendo dispositivo de
aspiracdo e catalisador; subsistema de resfriamento de fios, por ventilacdo forcada do fio esmaltado
curado; equipamento de tese de continuidade; bobinador para enrolar em bobinas o fio esmaltado,
contendo controlador 16gico programavel (CLP); painel de comando com controlador 16gico programavel
(CLP) e mesa de comando, destinado a monitoragdo do processo de esmaltagem; cabine central de
distribuicdo de energia el étrica para todos os equipamentos

8479.89.12

Ex 043 — Combinages de maquinas para dosagem de gel em tubos plasticos destinados a coleta de
sangue, compostas de: maquina para orientacdo e alimentagdo de tubos; maquina para teste de vazamento
por alta voltagem; dispositivo para verificacdo de comprimento e didmetro; dispositivo para dosagem de
gel; méguina hidréulica para aimentacdo de gel; 1 dispositivo para transferéncia, descarte dos tubos
defeituosos, saida dos tubos soltos e colocagdo dos tubos em "racks"; dispositivo para desempilhamento e
alimentag8o de "racks’; mesa da saida dos tubos em "racks'

8479.89.99

Ex 211 — CombinagGes de méquinas para fabricacdo e acabamento de frascos de aerosol, impressos e
decorados, alimentadas a partir de "blanks’ de aluminio, autométicas, integradas por sistemas de
acumulacéo dotados de sensores para a manutencdo da vel ocidade constante da seqiiéncia de manufatura,
com painé's elétricos independentes, para tubos com didmetros de 45 e 53mm, capacidade operaciona de
125 a 180pegas/minuto, compostas de: 1 selecionador/alimentador de “blancks”; 1 prensa de extrusdo por
impacto, com forca de 4.000kN; 1 méquina para aparar rebarbas e de escovagao, com cabegote revolver
com 12 estacOes, velocidade méxima de produgéo de 200pecas/minuto; 1 maguina de lavar para frascos
com didmetro méximo de 55mm, com velocidade maxima de producdo de 200pecas/minuto; 1
acumulador ap6s a magquina de lavar, com capacidade de acumulag@o de 1.300 frascos, com altura do
acumulador de 4.150mm; 1 méguina de revestimento interno com 9 pistolas de pulverizacdo, para frasco
com didmetro méximo de 53mm, altura do frasco de 85 a 205mm, produgéo maxima de 170pecas/minuto;
1 forno para cura com 2 zonas de agueci mento, com tempo de cura de 7minutos, tempo de resfriamento de
1,5minuto, poténcia requerida de 22kW; 1 acumulador anterior & méquina de decoracdo, com capacidade
de acumulagdo de 2.600frascos, com atura do acumulador de 7.640mm; 1 forno de secagem de
decoracdo, com temperatura de secagem de 200°C, vel ocidade maxima de trabalho de 180pegas/minuto; 1
maquina de revestimento base; 1 maquina de impressao de até 9 cores para frascos de 12,7 a 66mm de
didametro, velocidade maxima de trabalho de 200pegcas/minuto; 1 maquina de envernizamento; 1
acumulador ap6s decoracgdo, com capacidade de acumulacdo de 1.300 frascos, com altura do acumulador
de 4.150mm; 1 méaquina de repuxo e formacdo do gargalo, de 36 estagbes, com velocidade de 125 a
200pecas/minuto, para frascos de 45 a 53mm de didmetro; 1 méquina de encintamento com poténcia
instalada de 5kW, com area de encintagem de 400 x 400mm

8479.89.99

Ex 212 — Méaquinas para montagem de marcadores, de acionamento mecanico e pneumético com controle
eletro-eletronico e programacéo digital, dotadas de conjunto de vibradores el etromagnéticos com esteiras
para alimentacdo dos corpos, introducdo do pavio, enchimento de tinta, inclusdo da tampinha no corpo,
insercdo da ponta do feltro, colocagdo da tampa, contagem da produgéo, eliminagdo das pegas defeituosas
e embalagem

8479.89.99

Ex 213 - Maquinas para montagem de canetas esferogréficas, de acionamento mecanico e pneuméatico
com controle eletro-eletrdnico e programacao digital, dotadas de conjunto de vibradores eletromagnéticos
com esteiras para alimentacdo dos corpos, gravacao dos corpos, tubos, adaptador de ponteiras, tampinha,
enchimento de tinta da carga, centrifugacao, teste de escrita e fechamento da tampa, eliminagéo das pegas
defeituosas, contagem de unidades de canetas e embalagem

8479.89.99

Ex 214 — Méaquinas verticais para montagem de lapiseiras, de acionamento mecanico e pneumatico com
controle eletro-eletronico e programagcao digital, dotadas de conjunto de vibradores eletromagnéticos para
alimentacdo dos corpos, de gravagdo dos corpos, de colocagdo do mecanismo, ponteira, grafite, clipes,
bot&o, porta borracha e teste, eliminago das pegas defeituosas, contagem e embal agem

8479.89.99

Ex 215 — Maquinas para montagem de canetas hidrogréficas, de acionamento mecanico e pneumético com
controle eletro-eletronico e programagao digital, dotadas de conjunto de vibradores el etromagnéticos com
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esteiras para aimentacdo dos corpos, gravagdo dos corpos em "hot stamping”, montagem das partes e
pecas, pavios, tampinhas, pontas, com injecdo de tinta, colocacdo de tampa, eliminacdo das pecas
defeituosas, contagem e embal agem da carteira

8479.89.99

Ex 344 — Maquinas para montagem de arruelas em parafusos, com capacidade maxima de produgao igual
ou superior a 100pegcas/minuto

8479.90.90

Ex 016 — Cortadoras autométicas de fitas adesivas com larguras de 18/24/45/48mm a partir de bobinas
(jumbos) de didmetro 1.000mm e largura de 2.300mm, com vel ocidade de producdo de 600metros/minuto,
com controle l6gico programavel (CLP), dotadas de desenroladeira, alimentador de arruelas, rebobinador,
descarregador e acumuladora de rolos, mandris mecanicos expansivos, dispositivo automético para saida
derolos prontos

8514.10.10

Ex 034 — Combinagdes de méagquinas para temperar vidro plano nas dimensSes maximas de 2.300 x
4,200mm até 3.210 x 6.200mm, para espessuras de 2,8 até 19mm e capacidade de producéo maxima de
40cargas’hora, com utilizagdo da pré-camara de convecgdo, composta de: 1 mesa de alimentacdo
automatica com rolos de aco revestidos de borracha resistente a ata temperatura, controle de
carregamento lateral; 1 pré-cABmara de convecgdo; 1 forno de aquecimento por resisténcia elétrica, com
controladores autométicos de temperatura para cada resisténcia, dividida entre parte superior e parte
inferior; 1 médulo de témpera e resfriamento térmico do vidro equipadas com rolos de aco revestidos com
corddo de "kevlar" e com sistema de ventilagdo controlado por controlador I6gico programavel (CLP); 1
mesa de descarga equipada com esferas rolantes de teflon para descarga lateral de placas de grandes
dimensdes e computadores com programas para controle e parametrizacdo dos ajustes da maquina e
medicdo de temperatura do vidro

8514.90.00

Ex 014 — Rolos méveis com alta resisténcia a choques térmicos, para elevadas temperaturas variando de
700 a 1.200°C, com luva, incluindo mandril oco de ago resistente ao calor, didmetro de 56/40 x 2.272mm,
centragem interna, com extremidades em barra, didmetro de 49,5 x 287mm, conexado de ago para uso em
fornos elétricos nos processos de tratamento continuo a quente e recozimento de tiras de aco silicio, tiras
de ago carbono, de produtos gal vanizados ou outras aplicagdes de recozimento continuo de tiras de aco

8543.30.00

Ex 011 — Maquinas autométicas e compactas para a fabricagcdo continua de desinfetante a base de
hipoclorito de sodio de pH neutro néo téxico e ndo corrosivo no seu proprio local de uso, via ativagéo
eletroquimica de solucéo 0,5% de sal de cozinha em égua potével empregando reator eletrolitico com
célula membrana, ambos de material inerte, com capacidade varidvel entre 400 a 2.000litrog/dia

9013.20.00

Ex 010 — Lasers de CO, selados com cavidade metdlica, comprimento de onda de 9 a 11um, poténcia
nomina de 10 a400W, fonte de energia (RF), refrigerado a ar ou &gua

9019.20.90

Ex 002 — Sistemas de reanimagéo (ressuscitacio) cardiopulmonar (RCP) autométicos com tecnologia de
distribuicdo de carga, portéteis e operados a bateria

9027.50.90

Ex 057 — Aparelhos automatizados para andlises bioquimicas em fluidos corporais, para dosar enzimas,
substratos e proteinas especificas, pelos métodos de col orimetria, turbidimetria e potenciometria

9027.80.20

Ex 029 - EspectrOmetros de massas hibridos tripl os quadrupol os de bancada, com faixa de massa variando
de 5 a 1.800unidades de massa/carga, interface por cortina de gas, quadrupolo de focalizagdo QO e célula
de colisao Q2

9031.20.90

Ex 057 — Bancos de ensaio para testes, medi¢é@o de ruido e vibragdo das engrenagens hipoidais de eixos
diferenciais de veicul os automotores, através da simulacdo de aceleracéo e desaceleracdo do veiculo, com
servomotor de entrada que ssmula o motor do automovel (agdo) e servomotores de saida que simulam as
rodas (reag80), input continuo de 300Nm na faixa de 0 a 1.500rpm, “output” continuo de 600Nm de 0 a
1.500rpm e rotagdo méxima de 5.000rpm, medi¢ao da amplitude e/ou frequiéncia em um range de +/-1dB e
+/-5Hz operando em uma faixa de 100 a 10.000Hz, capacidade de desaceleracdo de 4.500 para Orpm em
0,5 segundos, pontos de rotagdo de indexagdo da maquina concéntricos com extremidades esféricas e justa
com 3 graus de liberdade, acelerbmetro torsional ético de entrada sem contato mecanico com a pega e
aquisicdo dos valores realizada através de sinais propagados por radio freqiiéncia, software grafico capaz
de efetuar a andlise das 7 ordens harmoénicas de vibragdo fornecendo resultados através de tabelas e
gréficos 2D e 3D

9031.80.99

Ex 296 — Combinagdes de maguinas para inspegdo de frascos-ampola de vidro com didmetro de corpo de
até 33mm, compostas de: 1 méquina automética para inspecdo de particulas, formato e presenca da
pastilha, trincas no frasco, presenca de rolha e "flip-off", por "scanner linear" de cémeras, dotadas de
painel "touch screen”, mesa rotativa de alimentagdo e mesa de saida das ampolas, bandeja para frascos
rejeitados, saida para frascos aprovados e saida para inspecdo manual e memaria para arquivamento de
receitas e "backup" com capacidade para 12.000frascos’hora; 1 maguina semi -automética para inspecéo
visua dos frascos de ampola rejeitados, com carrossel rotativo de velocidade variavel com iluminagdo de
fundo, superior e inferior, dotadas de painel "touch screen”, disco acumulador na entrada e na saida de
frascos aprovados, meméria para arquivamento de receitas e "backup' com capacidade para
6.000frascog’hora

9031.80.99

Ex 297 — Maquinas automaéticas para testes de micro vazamento e resisténcia mecanica a alta pressao em
embalagens metdlicas para aerosol, operando através de sensores eletropneumaticos, comando para
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realizar detecgdo de micro vazamento com sistema de rejei ¢ao com produgdo maxima de 600l atas/minuto

9031.80.99

Ex 298 — Equipamentos para determinagéo das deflexdes recuperaveis na superficie do pavimento, raio de
curvatura da bacia de deformagdo, distancia percorrida e temperatura de trabalho na superficie do
pavimento, através do registro de impulsos eletro-magnéticos obtidos a partir de captadores rotativos e
articulados em diferentes distancias no centro de aplicagdo da carga, compostos de deflectdgrafo do tipo
"Lacroix" que simula o efeito produzido por uma carga movel de até 13t sobre um pavimento a uma
velocidade constante aproximada de 4km/h, realizando o levantamento em 82 pontos da bacia de
afundamento do pavimento que possui aproximadamente 4,1m de comprimento; com comando
computadorizado, para ser montado em caminhdo

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2011, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (Sl):

constituido por:

(SI-781) : Sistema integrado de detecgdo continua de chamas, para fornos e caldeiras multi -queimadoras, a 6leo ou gas,

cODIGO EX DESCRICAO

6815.10.90 701 |1 jogo de gaxetas de grafite

8204.11.00 701 |1 jogo de chave hexagonal

8443.39.10 703 | limpressora

8471.30.12 701 | 1 microcomputador portétil (laptop) para configuracéo e diagndstico do sistema

8473.30.99 701 | linterface de comunicagdo serial e ethernet para comunicagdo com SDCD

8537.10.19 701 |1 painel de monitoramento, composto de CLP dedicado

9001.90.10 701 |1 jogo delente de vidro para protecdo do painel

9027.90.99 701 | 16 detectores de chama (fotocélulas) tipo infra-vermelho de ampl o-espectro

9027.90.99 702 |1 tampa cega em meta com aproximadamente 5cm de didmetro para tampar o furo quando o
tubo sensor é retirado

9027.90.99 703 | 1 mddulo de /O (cartdes/placas el etronicas)

constituido de:

(SI-782) : Sistema

integrado de méguinas e equipamentos para furacdo mltipla de painéis de fibra de madeira e similares,

CODIGO

EX

DESCRICAO

8428.39.90

828

1 carregador de painéis de madeira com a ponte com 2 filas de 21 ventosas para alimentar
furadeiras mdltiplas, armério elétrico com PC, com 2 mesas de rolos motorizados internas,
para no maximo 16 a 20 ciclos de carga/minuto, com transferidor de carga simples com
comprimento de 4.444mm, com 2 mesas de rolos motorizados de précarga de pilhas de painéis
aserem trabalhados, comunicagéo de linha

8428.39.90

829

1 transferidor de rolos e correias motorizado, com batente fixo no fundo do transferidor, com
carreias a levantamento independente, comunicacdo de linha

8428.39.90

830

1 descarregador de painéis a ponte com 2 filas de ventosas, armério elétrico e com PC, 2 mesas
de rolos motorizados internas, transferidor de descarga individual comprimento 3.584mm,
transferidor suplementar, batentes de otimizacdo, contraguia lateral motorizada, 2 mesas de
rolos de descarga das pilhas, transferidor suplementar de comprimento 2.816mm

8428.39.90

831

1 transferidor de carga angular de rolos e correias motorizado, com batente fixo no fundo do
transferidor, com correias a levantamento independente, comunicacdo de linha

8465.95.11

701

1 furadeira mdltipla automatica de linha, para madeira, a comando numérico computadorizado
(CNC), com 2 grupos de furagdo horizontal bipartidos, 7 grupos de furagdo verticais inferiores
com cabegotes bipartidos, 3 grupos de furagdo verticais superiores bipartidos, equipamento de
transporte de cavacos, dupla de “inverters” digitais, 5 grupos pressores duplos, “transfer” de
coligamento, sistemas de lubrificacdo, engate rapido dos cabegotes porta mandris e das brocas,
distdncia minima entre cabegotes verticais de 96mm, display digital de cabecotes,
posicionamento eletrénico da abertura da maquina, da abertura dos cabegotes, da posi¢éo dos
cabegotes e pressores e dos grupos horizontais, das paradas de fundo e dos transportes,
software dedicado, dispositivo de leitura de codigo de barras, kit de ata produtividade,
transportador interno em 2 secgOes independentes, correias de alto atrito, “transfer” na saida,
“transfer” na entrada a rolos de 2.820 x 2.850mm

8465.95.11

702

1 furadeira maltipla automética de linha, para madeira, a comando numérico computadorizado
(CNC), com 2 grupos de furacéo horizontal bipartidos, 7 grupos de furag8o verticais inferiores
com cabegotes bipartidos, 3 grupos de furagdo verticais superiores bipartidos, equipamento de
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transporte de cavacos, dupla de “inverters” digitais, 5 grupos pressores duplos, “transfer” de
coligamento, sistemas de lubrificagdo, engate rapido dos cabegotes porta mandris e das brocas,
distdncia minima entre cabegotes verticais de 96mm, display digital dos cabecotes,
posicionamento eletrénico da abertura da maquina, da abertura dos cabegotes, da posi¢cdo dos
cabecotes e pressores e dos grupos horizontais, das paradas de fundo e dos transporte, software
dedicado, dispositivo de leitura de codigo de barras, kit de alta produtividade, transportador
monoseccao a rolos de saida, correias de alto atrito, “transfer” na saida, “transfer” de saida a
rolos de 2.820 x 2.850mm

8537.10.20

918

1 supervisor de linha automética instalado com PC (hardware e software)

constituido por:

(SI-783) : Sistema integrado para fabricagdo de materiais auto-adesivos, com controlador 16gico programéavel (CLP),

cODIGO EX DESCRICAO

8417.10.90 701 |1 forno flutuante a gas para secagem de silicone e adesivos, composto de 4 secgBes, com
trocadores de calor externos e ventilador circulador de ar integrado

8419.89.99 842 |1 tdnel resfriador composto de 1 seccdo, com trocador de calor e ventilador circulador de ar
integrado, com 1 sistema de refrigeracao

8419.89.99 843 |1 subsistema umidificador a vapor duplo lado, para tratamento de materiais com largura
méxima de 2.040mm

8443.91.99 701 |1 cabecote de impressdo flexogréfica com sistema de secagem infravermelho no verso do
material

8471.41.90 704 |1 subsistema informatizado de controle de processo composto de 1 computador industrial
dedicado, monitor colorido e periféricos

8479.89.99 692 | 2 subconjuntos de desbobinamento de troca rpida, com mesa de carga e descarga de bobinas,
tipo pantografica

8479.89.99 693 | 1 tratador corona com 15kW de capacidade de saida de 2 eletrodos

8479.89.99 694 |1 subsistema de aplicagdo de silicone com 5 rolos, com velocidades varidveis e em contato
com o substrato a ser siliconizado, com 1 sistema de refrigerag@o

8479.89.99 695 |1 estrutura metdlica e subsistema auxiliares operacionais, com respectivos dispositivos
necessarios para o funcionamento do subsistema

8479.89.99 696 | 1 unidade de processamento de adesivo

8479.89.99 697 |1 unidade aplicadora de adesivos aquosos com sistema de 2 rolos, com 1 sistema de
refrigeracdo

8479.89.99 698 | 1 unidade de laminagdo com 2 rolos, com 1 sistema de refrigeragéo

8479.89.99 699 | 1 rebobinador de troca répida em velocidade de produgéo, com mesa de carga e descarga de
bobinas, tipo pantogréfica

8479.90.90 704 | 5rolos"vacum draw”, com 5 ventiladores

8479.90.90 705 |1 (um) subsistema de limpeza de banda de papel, por succdo

8479.90.90 706 | 1 estacdo de corte duplo central com faca e atuagdo pneumatica

8537.10.20 919 |1 subsistema com comando geral e diversos outros individuais, com controlador 1égico
programavel (CLP)

(SI-784) : Sistema integrado para desbobinar, endireitar, puncionar e cortar chapas de aco de 60 a 815mm e espessura entre
0,5 a 2mm, capacidade de empilhamento de chapas de comprimento de até 2.000mm, resisténcia da chapa de 400N/mm2,
com comando numérico computadorizado (CNC) e controlador 16gico programavel (CLP), constituido de:

cODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 923 | 1 unidade hidréulica com sistema de resfriamento

8428.90.90 924 | 1 empilhador com 2 mesas elevatérias

8462.29.00 807 | 1endireitadora

8462.41.00 718 |2 estages de puncionamento autométicas de comando numérico (CNC), com guilhotina
hidraulica

8479.89.99 700 | 1 deshbobinador

8537.10.20 920 |1 sistemade comando central com pulpito, painel elétrico e controladores |6gico programéaveis
(CLP)

§ 1° O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.
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§2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operacéo, desde que mantida a respectiva classificacdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifério n° 001 da NCM 8541.40.32 constante da Resolugdo CAMEX n°
5, de 3 de fevereiro de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 4 de fevereiro de 2009, passa a
vigorar com a seguinte redacéo:

8541.40.32 | Ex 001 — Mddulos fotovoltaicos de dimensdes de 1.650 x 990 x 50mm, com poténcia méxima de 230W,
compostos de 60 células cada

Art. 4° O Ex-tarifario n° 021 da NCM 8462.99.90, constante da Resolugdo CAMEX n°
27, de 30 de abril de 2010, publicada no Diario Oficial daUni&o de 3 de maio de 2010, passa a vigorar
com a seguinte redacao:

8462.99.90 | Ex 021 — CombinagBes de méquinas para extrusdo (fusdo continua) de fios e barras de cobre, com
capacidade de producdo de 400kg/h, 4rea de seccdo do fio compreendida entre 10 e 150mm? com
controlador légico programavel (CLP), compostas de: desbobinador, endireitador, extrusora continua,
sistema de resfriamento, medidor de comprimento, guia bailarino e bobinador

Art. 5° A partir de 1° de janeiro de 2011, as redugdes tarifarias de que tratam os artigos
1° e 2° da presente Resolucdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e
procedimentos que vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 6° Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicago.

MIGUEL JORGE



