RESOL UCAO Ne 46, DE 24 DE JUNHO DE 2010.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR - CAMEX, no uso da atribuicio que Ihe confere o § 3° do art. 5° do
Decreto n° 4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do
mesmo diploma legal e tendo em vista as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do
Mercado Comum, do MERCOSUL e os Decretos n? 5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20
de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2011, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na
condicdo de Ex-tariférios:

NCM

DESCRICAO

8407.29.90

Ex 008 — Motores maritimos de pistéo, alternativos, de ignicdo por centelha (ciclo Otto), 4 tempos, a
gasolina de fixag&o interna ao casco, com sistema de refrigeragdo a dgua com captagdo externa, com injecao
eletronica, com 8 cilindros em “V”, poténcia no hélice de 320HP a 5.000rpm, com capacidade volumétrica
de 5,7 litros

8407.29.90

Ex 009 — Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicdo por centelha (ciclo Otto), 4 tempos, de
fixac8o interna ao casco da embarcacdo, sistema de refrigeragcdo a &gua com captacdo externa, com injecéo
eletrénica, com 6 cilindros em “V”, poténcia no hélice de 225HP a 4.800rpm, com capacidade volumétrica
de5litros

8407.29.90

Ex 010 — Motores maritimos de pistdo, aternativos, de ignicdo por centelha (ciclo Otto), 4 tempos, de
fixag8o interna ao casco da embarcacao, sistema de refrigeracdo a dgua com captagdo externa, com injegdo
eletrdnica, com 8 cilindros em “V”, poténcia no hélice de 270HP a 5.000rpm, com capacidade volumétrica
de5 litros

8408.10.90

Ex 018 — Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicdo por compressdo (ciclo diesel), 4 tempos, de
fixac8o interna ao casco, com sistema de refrigeragdo a agua com captacdo externa, com injegéo eletronica,
com 6 cilindros em linha e poténcia de 700HP a 2.350rpm, capacidade volumétrica de 10,8 litros, com
reversor de transmissao tipo azimutal

8408.10.90

Ex 019 — Motores maritimos de pistéo, aternativos, de ignicéo por compressdo (ciclo diesel), 4 tempos, de
fixac8o interna ao casco, com sistema de refrigeragdo a d&gua com captagdo externa, com injecdo eletronica,
com 6 cilindros em linha e poténcia de 600HP a 2.300rpm, capacidade volumétrica de 10,8 litros, com
reversor de transmissao tipo azimutal

8408.10.90

Ex 020 — Motores maritimos de pistéo, aternativos, de igni¢do por compressao (ciclo diesel), 4 tempos, de
fixac8o interna ao casco, com sistema de refrigeragdo a agua com captacdo externa, com injegéo eletronica,
com 6 cilindros em linha e poténcia de 900HP a 2.300rpm, capacidade volumétrica de 12,78 litros, com
reversor de transmissao para pé de galinha

8412.21.10

Ex 001 — CombinagBes de maquinas para serem utilizadas em prensa hidréulica com forca de 30.000kN,
compostas por: cilindro hidréulico, com corpo forjado Unico, com didmetro de 1.600mm e comprimento de
2.050mm, bomba dupla axial de pistdo, com vazamento de 1.200litros/minuto e vavula de preenchimento
de 6leo e descompressdo, com o tempo de descompressao de 180 milissegundos

8417.90.00

Ex 027 — Dispositivos para refrigeracdo da carcaca do alto forno (“staves”), confeccionados em cobre
fundido e usinado, para transmissdo de calor e preservagdo da carcaga do forno, com canais internos para
circulagdo da &gua e troca térmica, com condutividade térmica de até 380W/m.k

8418.69.99

Ex 016 — Tlneis de congelamento industrial, continuo em espiral para congelamento rapido através de
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esteira auto-portante e auto-empilhante com até 50 nivels de esteiras, com acionamento sem necessidade de
tambor interno para movimentagdo da espiral, dotados de descongelamento continuo do evaporador por ar
comprimido, sistema de limpeza automético e capacidade igual ou superior a 3.000kg/h

8419.89.99

Ex 076 — Condicionadores aquecedores para polimerizacdo no estado solido (SSP) de polimero tereftalato
de polietileno (PET) granulado, proveniente da fase anterior de cristalizagdo, para remocdo de acetaldeidos
e sdlidos, e elevar atemperatura do polimero aproximadamente de 130 para 200°C, com capacidade de 10 a
30toneladas/hora

8419.89.99

Ex 077 — Resfriadores de polimeros para polimerizagdo no estado solido de polimero tereftaato de
polietileno (PET) granulado, proveniente da fase anterior de polimerizac&o no estado solido, responsavel

pela reducdo da temperatura do polimero e remoc&o de acetaldeidos e pd, com temperatura de operagéo de
205°C a40°C, e capacidade de 15 a 30toneladas’hora

8421.29.90

Ex 035 — Filtros automaticos, rotativos, de discos ceramicos para filtracdo capilar, com descarga de sdlidos
por raspadores, com &rea de filtragem de 144m?, dotados de 15 discos de 3.800mm de didmetro cada um
com 12 setores, totalizando 180 (cento e oitenta) setores filtrantes e reservat6rio para pol pa de minério, com
volume de 35m°

8421.39.90

Ex 012 - Filtros para reducdo catalitica seletiva de éxidos de nitrogénio (NOx) dos gases de descarga de
caldeiras auto suportadas, com producéo de até 300 toneladas por hora de vapor, pressdo de 91kg/cm?, por
meio de pulverizagdo com amdnia, vazdo nominal dos gases de até 379.000kg/h

8422.30.10

Ex 020 — Combinagbes de méquinas para rotulagem e inspecdo de garrafas e/ou frascos, com capacidade
méxima de producdo de 40.700unidades/'hora, compostas de: méguina rotuladora automatica rotativa dotada
de 3 carrosséis, um para aplicagéo de rétulos por cola quente e dois para aplicag@o de rétulos tipo manga
(“sleeve™) efou tipo “strecht” e/ou para termo-encolhimento, dotada de agregado para aplicar rotulos
envolventes por cola a quente, agregados para aplicagdo de rétulos tipo manga (“sleeve™) para termo
encolhimento ou "strecht”; um aparelho de inspegdo de presenca de rétulos por sensores e inspegéo de nivel
por raio gama, com sistema de rejei¢ao, com sistema de posi cionamento de frascos através de cameras

8422.30.29

Ex 173 — Maquinas fechadoras de caixas com cola quente para caixas de papeldo tipo "corpo Unico" ou
"pack master", para fechar e colar automaticamente a tampa das caixas com cola quente "hot-melt", sistema
multiformato automético que permite o fechamento de vaérios tipos de caixas, dimensdes maxima de 610 x
400 x 380mm (comprimento x largura x altura)

8422.40.90

Ex 258 — CombinagBes de maquinas para unitizar, por meio de fitas plésticas PET (politereftalato de
etileno), fardos de algoddo a velocidade igual ou superior a 40fardos/hora, sistema de rotagdo das fitas para
que as soldas figuem posicionadas no topo do fardo, compostas de: 3 conjuntos desbobinadores, cada um
deles para 2 bobinas de aproximadamente 70kg de fita PET; 1 painel de controle; 1 conjunto de vavulas
pneumaticas; 1 conjunto contendo 6 cabegotes modulares de cintagem, cada um deles com 1 médulo de
alimentagdo parafita PET e 1 modulo de selagem, com soldas por friccéo, do tipo Z; conjunto de mesa para
os fardos de algoddo com 2 blocos inferiores e 1 bloco superior; 1 unidade contendo 6 guias para as fitas
plésticas

8422.40.90

Ex 259 — Embaladoras com alimentacdo automatica, para acondicionamento de rolos de fita adesiva em
filme termo-encolhivel, com formatos intercambiaveis e embrulhos de pacotes em acordeon, torre e sistema
de posicionamento automético para rolos individuais de 18, 24, 45 e 48mm, aguecimento por ar quente
enviado por 3 canhBes com movimento tipo bailarina

8422.40.90

Ex 260 — CombinagBes de méaguinas para embalar medicamentos, com controlador 16gico programavel
(CLP), compostas de: 1 maquina emblistadeira para formagdo de blister em PVC/AL e PVDC/AL,
velocidade mecanica de 16 a 50ciclos/minuto e producdo maxima efetiva de 540“blisters”/minuto e
podendo alcangar velocidade mecanica méaxima de 600“blisters”/minuto; 1 maquina para encartuchar,
horizontal automética com fechamento mecanico das abas, podendo inserir bulas e folhetos nos cartuchos e
com sistema de "set up" répido; 1 magquina encaixotadeira para acondicionar produtos em caixas com
fechamento das caixas por fita autoadesiva de PV C, com vel ocidade mecanica maxima de 16caixas/minuto

8422.40.90

Ex 261 — Maquinas autométicas para embalar paletes de caixas de papeldo ondulado com fita plastica, com
tempo de ciclo de 30 segundos e altura minima de 300mm e maxima de 2.600mm do palete

8424.89.90

Ex 077 — Maquinas para aplicagéo de silicone através de bombas de microdosagem, para reducdo da fricgéo
entre pistdes de borracha e carpules de vidro e da ocorréncia de bolhas de ar no medicamento ainjetar, com
projecéo de silicone em emulsdo na parte interna dos carpul es de vidro em linhas de lavagem e enchimento
de insulina na industria farmacéutica, tipo "plug and play", com controlador |6gico programéavel (CLP) e
interface para sistemas "Scada’ das linhas, limpeza, sangria, drenagem de residuos de silicone, gjustes de
volume e respiro autométicos, controle de acesso ao equipamento através de senhas, bombas internas com
servo-atuador pneumatico, estagdo de rejeito com identificacdo e marcag8o digital, capacidade de manuseio
de pistdes de didmetro até 9,64mm, velocidade de até 500 carpules por minuto, capacidade de aplicacéo de
0,2mg mais ou menos 10% de emulsdo de silicone a 35%, medicdo automética de valores de fricgdo
resultante a 100mm por minuto

8426.49.90

Ex 001 — Guindastes sobre esteiras, com langa tel escopica com altura maxima igual ou superior a 42 metros
e capacidade de elevacdo superior ou igual a 60 toneladas, acionado por motor diesel
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8428.39.90

Ex 032 — Maquinas automaticas, continuas, para empilhar caixas de papeldo ondulado desmontadas e
chapas de papel 8o ondulado, com vel ocidade méaxima de 350m/min

8428.39.90

Ex 033 - Descarregadores de navios, tipo parafuso, com capacidade nominal de 1.000 toneladas por hora
para carvdo, dotados de brago vertical de 23,75m de comprimento e brago horizontal de 27 metros de
comprimento

8428.90.90

Ex 097 — Manipuladores hidraulicos controlados manual mente, para movimentagéo de pegas fundidas, com
capacidade operacional maxima de 1.000kgf, com cabine para operador com sistema de condicionamento
de ar, dotados de garra com abertura maxima de 600mm e forga de fechamento méaxima de 1.500kgf com
capacidade para manipular pegas com temperatura méxima de 700°C, com canhdo acionado por ar
comprimido utilizado para separar, por impacto, os canais de alimentac&o da peca fundida com energia
igual ou superior a 1.300 joules

8428.90.90

Ex 098 — CombinagBes de maguinas para alimentagdo, descarte, tratamento superficial e centragem de
chapas metdlicas, e movimentacdo de pecas metdlicas estampadas com peso inferior ou igual a 200kg, para
automagdo de linha a partir de quatro prensas com capaci dade de produgdo de até 17 pegas por minuto, agéo
continua ou intermitente, compostas de: 1 equipamento para alimentacéo, descarte, tratamento superficia e
centragem de chapas metdlicas "destacker", com capacidade méxima de carga de 18 toneladas e equipado
com 2 carros de transporte de chapas metdlicas, 5 ou mais dispositivos para movimentacdo de chapas/pecas
metdlicas estampadas entre as prensas da linha "crossbar feeder”, que integram todas as fungdes de
transporte, levantamento, pivotamento, realocacdo e separagdo lateral de pegas e 1 esteira de transporte para
retirada de pegas metdli cas estampadas para armazenagem

8429.51.19

Ex 005 — Minicarregadeiras com esteira de borracha com ago embuti do, capacidade de carga de 1.746kg,
com motor diesel de poténcia bruta de 86HP, largura sem cagcamba de 1.981mm, altura de 2.117mm e
comprimento com cagamba de 3.679mm

8429.51.19

Ex 006 — Minicarregadeiras com esteira de borracha, capacidade méaxima de carga de 1.457kg, com motor a
diesel de poténcia bruta de 85HP, largura sem cagamba de 1.981mm, atura de 2.083mm e comprimento
com cacamba de 3.692mm

8429.51.19

Ex 007 — Minicarregadeiras com esteira de borracha com ago embutido, capacidade de carga de 1.451Kkg,
com motor diesel de poténcia bruta de 86HP, largura sem cagamba de 1.981mm, altura de 2.117mm e
comprimento com cagamba de 3.679mm

8429.51.19

Ex 008 — Minicarregadeiras com esteira de borracha, capaci dade méxima de carga de 1.748kg, com motor a
diesel de poténcia bruta de 85HP, largura sem cagcamba de 1.981mm, atura de 2.083mm e comprimento
com cagamba de 3.692mm

8429.51.19

Ex 009 — Minicarregadeiras com esteira de borracha com ago embutido, capacidade de carga de 1.882kg,
com motor diesel de poténcia bruta de 95HP, largura sem cagcamba de 1.981mm, altura de 2.117mm e
comprimento com cagamba de 3.820mm

8429.51.19

Ex 010 — Minicarregadeiras com esteira de borracha, capaci dade maxima de carga de 1.920kg, com motor a
diesel de poténcia bruta de 94HP, largura sem cacamba de 1.981mm, altura de 2.083mm e comprimento
com cagamba de 3.833mm

8429.51.19

Ex 011 — Minicarregadeiras com esteira de borracha, capacidade maxima de carga de 1.134kg, com motor a
diesel de poténcia bruta de 61HP, largura sem cagcamba de 1.676mm, atura de 2.022mm e comprimento
com cagamba de 3.490mm

8429.51.19

Ex 012 — Minicarregadeiras com esteira de borracha, capacidade méxima de carga de 929kg, com motor a
diesel de poténcia bruta de 61HP, largura sem cagcamba de 1.676mm, atura de 1.990mm e comprimento
com cagamba de 3.285mm

8429.52.19

Ex 011 - Equipamentos autopropulsados sobre esteiras para reparos de canais de vazamento de
convertedores a oxigénio do tipo LD, reunindo as fungdes principais de demoli¢do dos tubos refratérios
desgastados que demandam substituicdo, remoc&o do material residual, limpeza e calibragdo dos canais em
acdo de contrapercussdo e instalagdo de um novo conjunto de tubo refratério, equipado com dois
dispositivos de bragos, um destinado a exercer afuncdo de bronqueamento por mandibulas e limpeza do
canal de vazamento, o outro designado a inser¢do do novo conjunto refratario, velocidade em primeira
marcha 2,5km/h, segunda marcha 5km/h

8430.10.00

Ex 009 — Bate-estacas para cravar estacas de concreto, com motor a diesel, equipado com guinchos de 4
tambores para 7 toneladas e torre até 18m com deslocamento hidraulico sobre plataf orma.

8431.43.90

Ex 004 — Hastes telescopicas para perfuracdo de estacas escavadas de grande didmetro e profundidade,
utilizadas em perfuratrizes hidraulicas, compostas de 3 a 5 elementos montados, comprimento de 7 a 18m,
didmetro externo de 254 a 590mm

8433.59.90

Ex 010 — Maquinas de colher meldes e melancias, autopropulsadas, com correia transportadora, com
iluminaco para trabalho noturno, com 4 rodas direcionaveis e regulaveis em atura e largura de bitola, com
brago de controle hidraulico da altura de elevacéo da lateral da correia transportadora

8438.20.19

Ex 021 — CombinagBes de méaquinas para moldagem de massa para fabricacdo de balas de goma ou
"marshmallow"”, producdo de 35bandejas/minuto limitada a capacidade de até 2.500kg/h de massa
alimenticia com aplicador de amido, dotados de aplicador rotativo de 6leo
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8438.50.00

Ex 149 — Maquinas formadoras alimenticias de produtos carneos, com placa de molde, com velocidade de
até 109batidas/minuto e volume de producéo de até 4.100kg/h, com conjunto formador em ago inoxidavel,
equipadas com controlador 16gico programavel (CLP), com tela de controle tipo "tactil”, carrinho para
pecas de montagem, limpeza e ferramental, com transformador elétrico de 380V, ferramentais para
enchimento das por¢des de "hamblrguer" com régua e placa respiradora, pacote XP para producdo de fileira
dupla com capacidade de passo de 10 tonel adas para producdo estendida, com 12 conjuntos de ferramentais

8438.50.00

Ex 150 — Maquinas abridoras de abdémen, com regulagem pneumatica, com 20 unidades com 1 faca de
abertura cada uma e capaci dade méxima de 12.000aves/hora

8438.50.00

Ex 151 — M&quinas cortadoras de cloacas autométicas, com 16 unidades com broca e tubo para
esvaziamento por vécuo e capacidade méxima de 12.000 aves por hora

8439.30.90

Ex 016 — Maquinas envernizadoras, automaticas, para acabamento de material impresso em impressoras
“ofsete”, serigrafica ou digital, para aplicacdo e cura de verniz UV, formato maximo de folha de 36 x 52cm,
operando com diversos substratos como papel e pléstico, com registro digital

8439.30.90

Ex 017 — Maquinas envernizadoras para acabamento de material impresso em processo “ofsete ”, serigrafico
ou digital, operando via jato de tinta através de processo piezoelétrico, para aplicacdo e cura de verniz UV,
formato maximo de folha de 520 x 740mm, realizando a aplicacdo do verniz UV total ou localizado, mesmo
em &reas distintas de cada folha impressa, operando com diversos substratos como papel, auto-adesivos,
policarbonato e PVC

8441.10.90

Ex 007 — Cortadeiras transversais rotativas autométicas de cartdo (papel&o) ondulado (tipo "Cut Off"), com
um a trés niveis de corte, com velocidade méxima de producdo igual a 400m/min e largura maxima de
2.800mm, com controlador l16gico programavel (CLP)

8441.30.10

Ex 003 — Maquinas formadoras de caixas, para formar entre 1 e 4 tipos de formatos diferentes de caixas,
simultaneamente, com sistema de formag&o e colagem automatica de caixas a partir da |1amina de papel&
formada com sistema de montagem por molde e cola quente "hot-melt", cabegote multiformato programéavel
que permite formagdo de vérios tipos de caixas, com dimensdes maximas de 600 x 400 x 360mm
(comprimento x largura x altura), com producdo de 1.200 a 1.800caixas’hora

8441.30.90

Ex 001 — Maquinas autométicas para cortar e vincar, longitudinalmente, papeldo ondulado, com ajuste e
posicionamento automaticos e independentes para cada ferramenta, com vel ocidade de operagdo superior ou
igual a300m/min

8443.16.00

Ex 015 — Impressoras flexograficas com 8 cores, para impressdo em filmes plasticos de polietileno,
polipropileno e laminados com sistema de operagdo tipo "gearless' (sistema de transmissdo através de
servomotores, sem eixo "cardan" e sem engrenagens), incluindo sistema de operacdo tipo "shaftless'
(sistema de desbobinamento sem utilizac8o de eixo para sustentagéo da bobina), com largura de impresséo
de 1.650mm, largura maxima do material 1.700mm, comprimento de impresséo de 440 a 1.250mm,
velocidade méaxima de 600m/min, capacidade de repeticdo de registros de impressdo de maxima de
1.250mm, com capacidade de imprimir e cortar até 7 faixas de produto acabado em linha a partir de bobinas
de 206 a 222mm de largura e didmetro maximo de 1.000mm, inclusive para materiais muito finos (de 12 -
14g/m?), com capacidade de impressdo do verso em registro aimagem do anteverso

8443.39.10

Ex 054 — Maquinas autométicas de impressdo por jato de tinta, para marcagédo de chapas de ago laminadas
com temperatura na superficie da chapa de até 100°C

8443.39.10

Ex 055 — Méaquinas autométicas de impressdo por jato de tinta, para marcacdo de chapas de ago laminadas,
com temperatura na superficie da chapa de até 600°C

8443.39.90

Ex 001 — M&quinas autométicas combinadas para marcagdo de chapas de aco laminadas, através de jato de
tinta e/ou puncionamento, com temperatura méxima na superficie da chapa de até 300°C

8449.00.10

Ex 005 — Agulhadeiras com largura méxima de trabalho de 7.500mm, comprimento do rolo tensor de
7.660mm, comprimento da viga de agulhamento de 7.650mm e largura total do equipamento de 10.825mm,

com zonas de agulhamento superior e inferior, para fabricagcdo de feltros utilizados como vestimentas para
maquina de produzir papel e celulose, capacidade méxima de 1.200batidas por minuto

8453.10.90

Ex 064 — Fuldes de polipropileno para recurtimento e engraxe de couros e peles, com didmetro igua ou
superior a 1,5m e larguraigual ou superior a 1m, com tecnologia de construcéo tubular, sem solda, com ou
sem porta automatica em ago inox para descarga de couros

8453.10.90

Ex 065 — Méaquinas para cortes superficiais em formas diversas de escamas de répteis em peles e materiais
sintéticos, com fregiiéncia de batidas e avanco regulével por controlador 16gico programavel (CLP), largura
de trabalho de 1.700mm

8454.30.90

Ex 027 — Combinagbes de méaguinas para fabricagdo de arcabougos metdlico tubular, com capacidade de
produzir 4 pegas por minuto, compostos de: cadinho de fundicéo de liga metdlica; transportador tubular de
injecdo metdlica fundida; fundidor mestre de modelagem do arcabougo; sistema de refrigeracdo de molde
CCSWIRTZ e painel de controle do sistema

8455.90.00

Ex 020 — Tesouras rotativas para seccionamento de bobinas de ago durante o processo de laminacdo a frio
dotadas de um conjunto de rolos puxadores, com capacidade para corte de tiras de aco de até 1.200N/mnm?2
de limite de ruptura, exercendo uma forca de corte de até 2.150kN com vel ocidades de corte maior ou igual
a 150metros/minuto, mas inferior ou igual a 300metros/minuto, para tiras de ago com espessuras entre




Fls. 5 da Resolu¢ao CAMEX n® ,de / /

0,3mm, mas inferior ou igual a’5,3mm e larguramaior ou igual a 1.875mm

8456.10.90

Ex 013 — Ressonadores laser com utilizagdo de gases CO,, laser sdlido de disco ou YAG, excitados por ata
freqliéncia, com poténcia de saida igual ou superior a 40W, utilizados para corte de chapas metdlicas,
tratamento térmico, solda, gravagao e marcagéo de pegas

8456.90.00

Ex 016 — Maquinas para corte térmico a jato de plasma, perfuracdo por broca, tragagem por processo
mecanico tipo "scribing” de chapa com dimensBes méximas de 6.100mm de comprimento e de até 2.540mm
de largura, espessura maxima de furagdo de 80mm, com gerador de corte plasma para espessura maxima de
38mm, sistema de oxicorte para espessura maxima de 80mm, com comando numérico computadorizado
(CNC)

8460.11.00

Ex 003 — Maquinas (retifica) endireitadoras de chapas “offset” para chapas com espessura compreendida
entre 0,14 e 0,5mm, largura compreendida entre 660 e 1.600mm e velocidade de operacdo de
45metrog/minuto, dotadas de 11 rolos endireitadores e 40mm de didmetro

8460.21.00

Ex 092 — Maquinas retificadoras de cilindros de laminacdo, para diametros retificaveis compreendidos entre
174 e 1.600mm, peso maximo admissivel para cilindros com mancais superior a 80.000kg, distancia
maxima entre centros de 7.930mm, com controle por comando numeérico computadorizado (CNC) e sistema
de refrigeracao.

8460.21.00

Ex 093 — Maquinas retificadoras de cilindros de laminagdo, para didmetros retificaveis compreendidos entre
176 e 1.200mm, peso méaximo do cilindro com mancais superior a 20.000kg, distancia méxima entre centros
de 6.100mm, com controle por comando numérico computadorizado (CNC) e sistema de refrigerac@o

8462.31.00

Ex 003 — Tesouras voadoras para corte preciso de tubos de aco por meio de duplo sistema de corte,
horizontal e vertical, tipo "double cut dieset" que evita amassamentos dos tubos, para diametros de até
127mm e espessura maxima de 6,4mm, tolerncia méxima de corte de +/-1mm e velocidade maxima de
152metros/minuto, forga de corte de 712kN, com comando numérico computadorizado (CNC)

8462.39.90

Ex 012 — Combinag6es de maquinas para corte “scroll” (zig-zag) ou reto de folhas metdlicas para fabricagéo
de latas, com espessura maxima de 0,525mm, largura maxima 1.200mm, e comprimento maximo de
1.200mm, velocidade de até 125m/min, desvio inferior a 0,15mm, para mais ou para menos, constituidas
por: unidade de carregamento de bobinas de até 12 tonel adas; unidade de inspe¢do de material; unidade de
aplainamento; méaguina de corte; unidade de classificagdo e empilhamento de chapas com 3 ou 4 estagdes,
mesa de medicOes, painel elétrico de controle, console de operagdo com controlador 16gico programével
(CLP)

8462.99.20

Ex 016 — Combinages de maquinas para producdo de perfilados de aluminio, compostas de: 1 prensa
extrusora horizontal de 4 colunas com capacidade de 3.250 toneladas, didmetro do “billets” de 10 polegadas
e comprimento de 1.250mm, dimenses dos perfilados de aluminio de 420 x 40mm, diametro de 250mm,
comprimento maximo de 56m, peso de 2 a 18kg/m, equipada com sistema de controle e supervisdo com
controlador I6gico programéavel (CLP); 1 mesa de carregamento de “billets” com diametro de 10 p olegadas

e comprimento entre 4 a 7m; 1 méaguina para escovar externamente as barras de aluminio; 1 forno de
aquecimento de tarugos, a gas, tipo tunel; 1 tesoura para corte dos “billets” a quente; 1 sistema de
resfriamento com ar, agua nebulizada spray; 1 tanque de &guafria

8463.30.00

Ex 035 — Maquinas modulares com 3 cabecotes sincronizados para conformacdo de arame, com capacidade
de didmetro do arame compreendido entre 3 e 12mm, tensdo maxima do arame no didmetro maximo de
550N/mmz, com 5 eixos, vel ocidade maxima de alimentacdo do arame de 120metros/minuto, com comando
numeérico computadorizado (CNC), com rotagao ilimitada do brago de conformacdo

8463.30.00

Ex 036 — Combinagdes de méaquinas para confecggo de trelicas com altura compreendida entre 60 e 200mm,
comprimento de 2 a 12m, largura interna de 60 a 80mm e velocidade maxima de producdo de até
33metrog/minuto, compostas de: desbobinadeiras, unidade de pré-endireitamento, “loop” acumulador,
dispositivos de endireitamento, moldador senoidal, maquina de solda, carro alimentador, tesoura, €jetor da
trelica, empilhadeira de trelicas, sistemas elétrico e de controle com controlador 16gico programavel (CLP)

8463.30.00

Ex 037 — Combinagdes de méaguinas para confecgdo de trelicas com altura compreendida entre 70 e 300mm,
comprimento de 2 a 12m, largura interna de 60 a 80mm e velocidade maxima de producdo de até
33metrog/minuto, compostas de: desbobinadeiras, unidade de pré-endireitamento, “loop” acumulador,
dispositivos de endireitamento, moldador senoidal, maquina de solda, carro alimentador, tesoura, €jetor da
trelica, empilhadeira de trelicas, sistemas elétrico e de controle com controlador 16gico programével (CLP)

8464.90.19

Ex 033 — Combinagdes de maguinas para lapidar |&minas de vidro plano a frio de dimensbes méximas de
1.300 x 1.300mm e espessura compreendida entre 2 a 12mm, compostas de: 1 transferidor angular; 2
méquinas lapidadoras, com dispositivo de quebra de canto automatico, dotado de um sistema eletrénico
gerenciado por servomotor (ndo pneumatico) com velocidades de lapidacéo de até 10 metros por minuto,
controlado por comando numérico computadorizado (CNC)

8465.99.00

Ex 042 — Maguinas-ferramentas para trabalhar madeira com comando numérico computadorizado (CNC),
com 5 eixos controlados, com posicionamento eletrénico automético EPS das mesas e dos conjuntos porta
ventosas, com leitor de codigos de barras, com campo de trabalho X = 6.200mm, Y = 1.936mm, Z =
275mm, para fresar, furar e abrir canais com serra circular, com contramoldes para operar no sistema
"Nesting" por software dedicado, com magazine para troca automética de ferramentas com 15 posi ¢oes,
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com 2 bombas de vacuo e contramoldes para bloquear, com tapete sensivel de seguranca na parte anterior,
com kit de porta-ferramentas e pingas e ferramentas para o teste, mandris do cabegote de furagdo com
engate répido, com quadro de comando com PC, software para programacdo "Biesseworks' avangado,
sistema de lubrificagdo automédtica, sistema central de liquido refrigerante para unidade de fresar de 5 eixaos

interpolantes

8465.99.00

Ex 043 — Maquinas-ferramentas para trabalhar madeira com comando numérico computadorizado (CNC)
para furar, fresar e serrar, por meio de 2 cabecotes, sendo 1 inferior e outro superior, dotados de multiplas
ferramentas verticais e horizontais independentes, com capacidade de trabalhar 2 pegas simultaneamente, de
largura de 70 a 1.300mm e comprimento de 90 a 3.000mm, com mesa de carregamento

8466.20.10

Ex 002 — Placas hidraulicas porta pegas (dianteira e traseira) para torno horizontal de usinagem de tubos de
aco sem costura de didmetro compreendido entre 168,3 a 406,4mm, com 3 garras acionadas
hidraulicamente, funcionamento concéntrico ou flutuante, com auto lubrificagéo, pressdo de aperto entre 15
a40bars, rotagdo maxima do eixo-arvore de 600rpm

8468.90.90

Ex 001 - Partes de maquinas e aparelhos para soldar, mesmo de corte, compostos de: console para controle
automatico de multiplos gases (oxigénio, argbnio ou misturas de hidrogénio com argdnio ou nitrogénio);
console de ignicdo de arco; console de medicdo de gases; tocha plasma de alta defini¢do; cabos e
mangueiras de interligacéo

8474.80.90

Ex 046 — Prensas hidraulicas para a producdo de revestimentos ceréamicos, com forga méaxima de prensagem
igual a 49.000kN, distancia livre entre colunas de 2.450mm, forga maxima de extrator de 150kN, distancia
entre a bancada e a travessa mével de 675mm

8477.10.99

Ex 021 — Méaquinas para fabricagdo e moldagem de espumas de poliéster e/ou poliéster expandido em
processo continuo com capacidade de producdo entre 63 e 259kg/minuto, dotadas de dispositivos de
distribuicéo e alimentacdo dos reagentes quimicos, cabecote misturador para formagdo e homogeneizacdo
do composto quimico em ata e/ou baixa pressdo, bandeja de espumacdo com sistema de cocho e/ou de
plataforma (“Liquid Lay Down™), controle do processo fabril através de computador instalado no painel de
controle, guias e dispositivos para modelacdo com elementos controlados por computador, esteira
transportadora, ventilacdo, transporte e corte final "Cut off" do produto com equipamento especifico, com
controlado 16gico programavel (CLP)

8477.20.10

Ex 075 — Extrusoras de dupla-rosca co-rotante para produgdo de compostos de PVC, com capacidade de
produc@o méxima de 240 a 320kg/h, vel ocidade maxima de rosca de 300rpm, razéo de L/D de 32:1, roscas
com didmetro nomina de 71mm, unidade de alimentacdo forcada, unidade de alimentagéo volumétrica, 2
roscas adicionais, limitador de torque, sistema de ventilagdo, sistema de peletizagdo com cabecote de
extrusdo e unidade de corte, conversor de fregiiéncia e gabinete de controle com controlador 16gico
programavel (CLP)

8477.20.10

Ex 076 — Extrusoras de dupla-rosca co-rotante para produgdo de compostos de PVC, com capacidade de
producdo méxima de 1.800 a 2.400kg/h, velocidade méaxima de rosca de 300rpm, razéo de L/D de 32:1,
roscas com didmetro nominal de 140mm, unidade de aimentagdo forcada, unidade de alimentagdo
volumétrica, 2 roscas adicionais, limitador de torque, sistema de ventilagdo, sistema de peletizagdo com
cabecote de extrusdo e unidade de corte, conversor de frequiéncia e gabinete de controle com controlador
I6gico programéavel (CLP)

8477.51.00

Ex 020 — Confeccionadoras eletropneumaticas, para fabricagdo de pneus de kart, com aro de 5 polegadas,
semi-automaticas, com tambor de confeccdo, bancada de rolador, canh@ de luzes para centralizar os
componentes do pneu durante a montagem, desenrolador e aimentador de telas e prensa para junta de
banda de rolamento, controladas por comandos el étricos e relés

8477.80.90

Ex 156 — Tornos para fabricac8o de lentes de contato acrilicas e de materiais hidrofilicos, com mancais
dedlizantes pneuméticos, cabecotes pneuméticos, curso dos eixos X e 'Y de 305 e 203mm, respectivamente,
resolucéo doseixos X e Y de 10nm (nandmetros)

8479.10.90

Ex 006 — Vibroacabadoras autopropulsadas, com movimentacdo através de esteiras, para fabricagdo de
artefatos de concreto em operagdo continua, alimentada com concreto através de correias ou diretamente no
local de concretagem, com sistema rodante dotada de 3 esteiras de poliuretano, com velocidade méxima de
deslocamento de 20metros/minuto e velocidade maxima de pavimentagdo de 10metros/minuto, com
dimensdes para transporte de 7.150 x 2.450 x 3.000mm

8479.10.90

Ex 007 — Maquinas do tipo "walk behind" para nivelamento de concreto, controlada por laser, com motor 4
tempos com 1 cilindro, refrigerado a ar e poténcia do motor de 6HP a 3.600rpm

8479.30.00

Ex 014 — Peletizadoras para producdo de paletes de madeira com capacidade igual ou superior a 3,5t/h, com
matriz de didmetro interno igual ou superior a 850mm, 2 rolos de 400mm de didmetro, sistema de
resfriamento a &gua dos rolos, eixos dos rolos com mancalizagdo bi-apoiada, rolos com guste externo, 1
dispositivo de aimentagdo individual para cada rolo, alimentacdo e condicionamento, sistema de
automagado, com capacidade de suportar motorizagdo principal com poténciaigua ou superior a 250kW,
podendo 0 motor vir ou ndo instalado no equipamento

8479.82.10

Ex 044 — Combinagdes de maquinas para mistura, granulagdo e homogeneizagdo de materiais farmacéuticos
para fabricagdo de comprimidos, com controlador 16gico programével (CLP), compostas de: 1 processador
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de leito fluidizado com resisténcia a pressdo e choque de 12bar e capacidade bruta do recipiente do produto
de 290 litros, incluindo unidades de tratamento de ar de entrada e saida, ventilador, silenciador e vélvulas de
segurancga; 1 moinho/peneira, com taxa de fluxo de até 1.500kg/h (dependendo do produto), velocidad e do
rotor de até 1.000rpm e nivel de ruido permanente menor que 72dB (A); 1 estagdo de acoplamento para
descarga do leito fluidizado, com di@metro nominal de 200mm; 1 estac&o de limpeza contendo unidade de
mistura, sistema de dosagem e distribuicdo de detergentes, 1 estacdo de supervisdo e controle para
monitoracdo do processo produtivo

8479.89.12

Ex 044 — Alimentadores/dosadores rotativos de p6 de polietileno para extrusora, com |&mina para desfazer
aglomerados do po, temporizador parainjegdo de nitrogénio, temperatura de trabalho entre 70 e 110°C

8479.89.99

Ex 216 — Combinagdes de méaguinas para desmontagem de refrigeradores, congel adores freezers e aparelhos
de ar condicionado, compostas de: 1 estacdo de aspiragdo com alicates especiais de selagem, tesouras
hidréulicas especiais para a separagdo de compressores, aspiragdo de espuma PUR através de sugador;
gerenciamento e supervisao el etronica centralizados, com controlador 16gico programével (CLP)

8479.89.99

Ex 217 — CombinagGes de méaguinas para destruicdo de gases CFC no processo de reciclagem de
refrigeradores, congeladores freezers e aparelhos de ar condicionado, compostas de: 1 estacéo de destruicdo
de gases CFC com camara especial de combustdo e 1 dispositivo especial para injegdo combinada e
distribuicdo radial de dleo e CFC, resfriador para atas temperaturas, gas dutos de escape; 1 estagdo de
separacdo de acidos; gerenciamento e supervisdo eletrénica centralizados, com controlador [6gico
programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 218 — CombinacBes de maquinas para separacdo de materiais no processo de reciclagem de
refrigeradores, congeladores freezers e aparelhos de ar condicionado, compostas de: 1 elevagdo
eletromecanica com comporta com flange de vedacdo para tremonha; 1 retalhadora de materiais com
abertura da ferramenta de corte de 1.200 x 1.020mm; 1 estacdo para desgaseificagdo da espuma PUR; 1
estacdo de sedimentacdo para refrigeracéo até a temperatura ambiente; 1 estacdo de entrega de produto; 1
cabine tipo “skid” para acondicionamento da retalhadora; gerenciamento e supervisdo eletronica
centralizados, com controlador 16gico programéavel (CLP)

8479.89.99

Ex 219 — Combinagdes de maquinas para montagem e embalagem de tubos plasticos destinados a coleta de
sangue, compostas de: maguina para orientacdo e alimentagdo de tubos; maquina para teste de vazamento
por ata voltagem; méquina para siliconizagdo dos tubos; 2 dispositivos para transferéncia e descarte de
tubos defeituosos; 3 secadores dotadas de bicos de ar seco; méguina para colocagdo das tampas nos tubos,
dotada de cdmara a vécuo, dispositivo de descarga dos tubos, dispositivo de retirada dos tubos para o

"rack", dispositivo de desempilhamento, estacdo de verificagdo de preenchimento dos "racks' através de
camera fotografica e maguina para embalamento dos "racks' cheios de tubos por pelicula pléstica dotada de
dispositivo rotulador

8479.89.99

Ex 220 — Combinagdes de méaguinas e dispositivos para coleta de esgotos em veiculos, aeronaves, trens,
embarcacoes, banheiros méveis e habitacfes, com posterior recalque ao reservatorio ou diretamente a rede
publica, compostas de: 1 unidade de esgoto modular com moto-bombas para sucgdo simultanea do ar/esgoto
e trituragdo, com controle eletrénico e medidor de vacuo, com vazdo maxima por descarga de 1,2 litros,
vasos sanitarios com saida horizontal, sistema de descarga com valvulas e conexoes, atuadores
eletropneumatico e reservatorio de separacdo dos dejetos com sensor de nivel

8479.89.99

Ex 221 — Maquinas de montagem automatica para a producdo de elementos flexiveis em ago inox, para
sistema de exaustdo automotivo, com didmetro interno de 38 a 65mm e comprimento varidvel de 80 a
280mm

8479.89.99

Ex 222 — M&quinas autométicas para operagfes de centralizagdo, através de verificacdo da vazdo e
balanceamento hidraulico, pressdo, angulo e ruido na curva da valvula em baixa pressdo, e de pinagem,
através de furagdo e inser¢do do pino na érvore de entrada e na barra de tor¢do, em cartuchos de vavulas
(conjunto pinhdo, arvore de entrada, barra de torgdo, corpo da valvula e eixo do cartucho), para serem
utilizados em diregdo hidréaulica de veicul os automotivos, com controlador |6gico programével (CLP), com
carga e descarga manual

8479.89.99

Ex 223 — Cabegotes aplicadores de emul sdo fotossensivel em placas "offset” com largura de aplicagdo igual
ou superior a 1.700 milimetros e vel ocidade de aplicacdo igual ou superior a 50metros/minuto

8479.89.99

Ex 224 — Combinagdes de magquinas para processamento de produtos farmacéuticos solidos, por meio de
leito fluidizado, compostas de: 1 secador de leito fluidizado, com resisténcia a chogue de presséo de 10bar e
capacidade til de trabalho compreendida entre 90 e 372litros; 1 estagdo de limpeza “wash in place” (WIP);
1 estacdo de tratamento de ar; 1 filtro de seguranga; 1 ventilador de sucgdo; 1 sistema de transporte
pneumatico a vacuo; 1 moinho de rotor homogeneizado de produtos (gréos) secos e 1 sistema de controle
com CLP (Controlador L6ogico Programével), para gerenciamento de dados de processos

8480.60.00

Ex 004 — Moldes intercalares, constituidos de chapas onduladas em ago galvanizado, de dimensdes 5.000 x
1.135 x 2,31mm, utilizados na fabricagéo de telhas onduladas de fibrocimento

8481.80.93

Ex 001 — Combinagdes de maquinas para abertura e fechamento remoto dos bocais superior e inferior de
tambores de coqueamento, compostas de: 4 vélvulas tipo gaveta deslizante com acionamento hidraulico
para abertura do bocal inferior do tambor de coqueamento com diametro de 60 polegadas; 4 vavulas tipo
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gaveta deslizante com acionamento hidraulico para abertura do bocal superior do tambor de coqueamento
com diametro de 36 polegadas; 4 saias de descarga de coque montadas no fundo das valvulas de diametro
de 60 polegadas; 1 unidade hidraulica de acionamento comum paratodas as valvulas com painel de controle
local; 1 painel de controle remoto com controlador 16gico programavel (CLP); 2 painéis de controle local
“touch screen”

8481.80.96

Ex 001 — Vévulas tipo macho encamisadas de distribuicdo de polimero fundido de PET, de 3 ou mais vias,
para serem instaladas em linhas de polimerizagdo continua para a distribuicdo do polimero nos cortadores
ou para as méaguinas de fiagdo, operando a temperatura de 280 a 350°C, pressdo méxima de 200bar e
viscosidade méxima de 3.000 Poise

8515.21.00

Ex 061 — Combinag6es de maquinas para producéo de telas soldadas (tipo “pop”) e telas para concreto, com
largura entre 1.200 e 2.500mm, comprimento entre 2.000 e 6.000mm, com arames longitudinais de
didmetros de 3,4 a 8mm e transversais de 3,4 a 6mm, compostas de: 25 desbobinadores duplos de arames
longitudinais; 1 sistema de monitoramento dos arames; 2 unidades de endireitamento em 2 planos do arame
longitudinal; 1 unidade de tracionamento e “looping”; 1 endireitador de tendéncia de arame longi tudinal; 1
unidade de avango por roletes; 1 méquina de soldar telas de arame; 4 desbobinadores de arame transversal;
2 dispositivos de alimentacdo de arame transversal; 1 guilhotina de arame longitudinal; 1 virador e
empilhador automatico; 1 etiquetadora; 1 centro de controle, com controlador |6gico programével (CLP)

8515.21.00

Ex 062 — Maquinas de solda por resisténcia, em média freqiiéncia de soldagem, para fabricagdo de
armagdes cilindricas de ago com ou sem bolsa de reforco de tubo de concreto armado, com didmetros
compreendidos entre 300 e 2.000mm, com comprimento maximo de 3.150mm, compostas de: pré-
alimentador de barras longitudinais com 12 posicionadores autométicos do fio longitudinal, desbobinadeira
de 3 toneladas motorizada sincronizada e freada automaticamente para alimentar o fio espiral com diémetro,
sistema trifésico de média freqiéncia de soldagem, sistema de refrigeracdo de circuito fechado e
controlador légico programavel (CLP) com painel “touchscreen” de gerenciamento

8604.00.90

Ex 026 — Veiculos ferroviarios autopropul sados para esmerilhar trilhos em modo deslizante e oscilante, com
dispositivo de limpeza de trilhos, acionamento el étrico de corrente trifasico e frenagem regenerativa, dotado
de 2 unidade de esmerilhamento

8905.90.00

Ex 003 — Barcos ceifadores para corte e recolhimento de ervas subaquaticas, com velocidade em transito de
8km/h, capacidade de carga de 500kg, acionados por motor a diesel com poténcia de 58HP, dotados de
mecanismo de icamento para transferéncia da carga ceifada do meio aquético para o meio terrestre

9027.30.19

Ex 003 — Espectrdmetros de ressondncia magnética nuclear, utilizados para obter informagdes de
composi¢do quimica, propriedades fisicas e eletronicas, além da microestrutura de moléculas organicas,
operando em 220V a 20A com conversor ADC de 80MHz, até 5 canais de radiofreqiiéncia (RF) para
sdlidos e liquidos com gerador de ondas formatadas de 30Mb em cada e amplificadores de 1.000 watts em
todos os canais de RF, com tempo de resolug&o de 12,5ns, compostos de um magneto de 400MHz de 89mm
de diémetro interno responsavel por gerar 0 campo magnético requerido para induzir as transicdes por
ressonancia

9027.50.90

Ex 058 — Analisador desenvolvido para medir, fotometricamente, tiras de urina contendo 11 parametros de
area reativa (bilirrubina, urobilinogénio, cetonas, acido ascérbico, glicose, proteinas, sangue, pH, nitrito,
leucocitos e densidade)

9027.50.90

Ex 059 — Aparelhos para medir reagdes fotométricas, por meio de absorbancia e ISE (“ion selective
electrode”), com velocidade igual ou maior a 400testes/hora e capacidade para armazenar 60 ou mais
reagentes

9031.10.00

Ex 035 — Méaquinas autométicas para medicdo, correcdo e checagem do balanceamento de caixas do
diferencial de eixos traseiros e dianteiro de veiculos automotores, medicdo do batimento radial e axial da
flange do pinhdo e marcagdo do maior ponto de batimento encontrado, com comando numérico
computadorizado (CNC), aplicada em eixos diferenciais traseiros com didmetro externo da coroa de 8,6 e
8,9 polegadas e dianteiros de 7,6 polegadas, vel ocidade de balanceamento de 800rpm, tempo de ciclo de 56
segundos por pega, capacidade maxima de 64 pegas por hora e interface com sistema de rastreabilidade e
supervisao

9031.49.90

Ex 116 — Sistemas de inspecdo e monitoramento de processo de fabricacdo de embalagens de vidro, por
meio de 2 cameras de infravermelho, com sistema opciona de controle de peso, com dispositivo de
pesagem e de gjuste e com sistema opcional de monitoramento de caida de gota de vidro

9031.49.90

Ex 117 — Maquinas para inspecionar chapas “offset” com sistema de cAmeras a uma velocidade de operagdo
de 60m/min

9406.00.92

Ex 004 — Equipamentos isoladores de transferéncia herméticos, utilizados para o carregamento asséptico de
materiais para realizacdo dos testes de esterilidade de lotes de medicamentos, préprios para uso em
laborat6rio farmacéutico, dotados de sistema para renovagédo de 100% do ar
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Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2011, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre 0s seguintes componentes dos Sistemas
Integrados (SI):

(SI-785) : Sistema integrado para fabricacdo de trelicas metdlicas a partir de arames de didmetro compreendido entre 3,4 e
7mm, constituido por:

CODIGO EX DESCRIGAO

8428.90.90 925 | 1 mesa para empilhamento de trelicas

8463.30.00 728 |1 maquina para formar lagos de arame para alimentagdo da maquina de conformagdo de
trelicas

8463.30.00 729 |1 méquina para endireitar arames

8463.30.00 730 |1 maquina para conformacdo de trelicas metdlicas, com estagdo de tragdo, dobra, corte e
sol dagem, provida de unidade hidraulica e resfriamento

8479.89.99 809 | 1 conjunto de desbobinador de arame

8537.10.20 921 | 1 unidade de controle e supervisao com controlador 16gico programéavel (CLP)

(SI-786) : Sistema integrado para fabricag@o de latas de folhas de flandres, com algas plésticas encaixadas com rebites
metdlicos e retoques com verniz nos pontos de rebitagem, com formato tronco-conicas, elaboradas em 2 partes (fundo e
corpo), com boca do tipo "full open" e anel constituido pelo mesmo corpo da lata, empilhaveis de forma telescopia (uma
lata dentro da outra) com didmetro compreendido entre 150 e 200mm, altura entre 135 e 350mm e volume entre 25 e 5
litros, com capacidade de produgado igual ou superior a 50latas/minuto, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 926 | 1 transportador alimentador dos corpos
8428.90.90 927 | 1transportador para alimentar arecravadeira

8428.90.90 928 | 1 méquina para aterar a posi¢éo do corpo dalata em 180° de forma que o seu fundo passe para
aposicao inferior
8462.29.00 808 |1 méaquina automédtica para flangear, por dobragem, as partes superior e inferior do corpo da

lata e pararecravar a parte inferior dalata

8462.29.00 809 |1 maquina contendo 2 cabecotes, para formacdo do perfil reforcado do anel da boca da lata
com material do seu proprio corpo

8462.29.00 810 | 1 méquina para preparar o refor¢o no corpo dalata

8462.29.00 811 |1 méquina perfiladora para producéo de reforcos e calibragdo da boca da lata de forma a
adequar essa boca com atampada lataa ser utilizada

8479.89.99 810 |1 méaquina expansora vertical para aumentar o didmetro do corpo da lata dando-lhe forma
tronco-conica, com dispositivo automéatico de regulagem de ferramental
8479.89.99 811 |1 magquina para colocacdo da alca plastica na lata por meio de encaixe metdlico e retoque,

interno, com verniz

(SI-787) : Sistema integrado de corte de chapas de fibra ou particulas de madeira de até 4.400 x 2.200mm, constituido por:
CcODIGO EX DESCRICAO

8428.39.90 832 |1 equipamento para movimentagdo e descarga de painéis da maquina de serrar composto de:
descarregador com grupo de levar e descarregar pacotes cortados de chapas de madeira com
pingas, mesas com rolos motorizados, largura Util maxima dos painéis 1.200mm, com
5/6ciclos/minuto e com 6 posi¢des de descarga sobre 6 pistas inclusas de roletes motorizados
sendo 2 de 1.200mm de largura e 4 de 900mm (til de largura; com 1 transferidor de descarga
longitudinal com 1 transferidor suplementar; 1 transferidor com linha de trabalho central,
roleira motorizada de pré-carga de bases; carregador de bases trandadante; com dispositivo
para dupla fita de 4.200mm; sistemas de comunicages para sistema integrado de corte de
chapas de madeira; sistema automético de descarga de pacote com um extrator e empurrador
de pacotes de chapas de até 2.200 x 5.600mm; com mesa de 2.200mm; com “buffer”
(magazine) multi nivel para otimizagdo da descarga de pacotes de chapas cortadas; com 1
grupo de continuidade para o supervisor de linha; com gesto de emergéncias de linha
8465.91.90 702 |1 méguina de serrar chapas de fibra ou particulas de madeiras de até 4.400 x 2.200mm com
comando numérico computadorizado (CNC), com atura da serra sobre mesa de trabalho de
162mm, e motor de 48HP nas serras principais, com 2 estagdes de corte sendo 1 longitudinal e
1 transversal, com mesa elevadora de chapas e pré roleiras do lado direito e esquerdo para
cargalateral, com mesa giratéria de chapas antes da estagdo longitudinal com sistema
hidraulico para levantamento e descida da mesma, com estagdo intermedidria de acimulo de
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painéis entre as estacOes de corte, com estacdo de aciimulo e espera de pegas estreitas paralelas
a zona transversal de corte, com troca rdpida de serras, regulagem eletrénica das serras
riscadoras, sistema de navetas para movimentacdo dos pacotes de chapas cortadas entre as
estagBes intermediarias, de corte, de acimulo e espera, velocidade do carro portaserrasde 1 a
160 metrog/minuto, sistema completo de recolhimento de refilos, incluindo guilhotina para
picar e com tapete de descarga dos refilos

8537.10.20 922 |1 controlador para linha de corte de chapas autométicas (software - hardware) com PC com
impressora de etiquetas com codigo de barras manual

(SI-789) : Sistema integrado para producéo de gabinetes refrigeradores domésticos em linha automética, constituido por:
estagOes de conformacdo de capa externa em forma de U, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 929 | carregador automatico de “blanks” (2 carros) e estagdo de centragem

8428.90.90 930 | centragem e alimentacdo da chapa na estacdo de conformag&o por rolos

8428.90.90 931 | estagBes de montagem do conjunto do fundo inferior, compostas de: mesa de alimentagéo do
fundo do gabinete

8428.90.90 932 | mesade saida

8428.90.90 933 | estagBes de montagem do gabinete compostas de: - estagdo de transi¢cdo

8428.90.90 934 | mesatransportadora de saida

8459.29.00 702 | estagfo de furacdo fina

8462.29.00 812 | estagcdo de conformagéo por rolos

8462.29.00 813 | conjunto de rolos

8462.29.00 814 | estagdo de dobraem U

8462.49.00 704 | estagdo de recorte por meio de cabegotes hidraulicos com capacidade de 6, 10 e 16 tonel adas-
forca

8462.49.00 705 | dobra dos externos inferiores e estagdo de recorte dos cantos pds-conformagao longitudinal por
mei o de cabecotes hidraulicos capacidade de 10 toneladas-forca

8466.94.90 707 | protegBes de seguranga dalinha

8479.89.99 812 |estagdo de ciclo de 180°

8479.89.99 813 | evacuador de ciclo a90°

8479.89.99 814 | aimentacdo do reforco do findo do gabinete e estagdo de montagem

8479.89.99 815 | alimentacdo da base frontal e estagdo de montagem

8479.89.99 816 | dispositivo de “transfer” entre estagcdes

8479.89.99 817 | estag8o de acoplamento: montagem do conjunto do fundo inferior com a capa externa
8479.89.99 818 | primeira estagdo de pontos de unido entre o conjunto do fundo inferior com a capa externa
8479.89.99 819 | segunda estacdo de pontos de unido entre o conjunto do fundo inferior com a capa externa
8479.89.99 820 |terceiraestacdo de pontos de unido entre o conjunto do fundo inferior com a capa externa
8479.89.99 821 | dispositivo de “transfer” entre estagdes

8537.10.20 923 | equipamento elétrico de comando

8537.10.90 924 | equipamento hidréulico e pneumatico

§ 1° O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operacéo, desde que mantida a respectiva classificacdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifario n° 001 da NCM 8447.12.00, constante da Resolu¢do CAMEX n®
52, de 28 de agosto de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 29 de agosto de 2008, passa a
vigorar com a seguinte redacéo:

8447.12.00 | Ex 001 - Teares circulares com listadores, para maharia, com cilindro superior a 165mm, mas inferior ou
igual a510mm, com 8 alimentadores
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Art. 4% O Ex-tarifario n° 024 da NCM 8428.39.90, constante da Resolugdo CAMEX n®
77, de 10 de dezembro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 11 de dezembro de 2008, passa
avigorar com a seguinte redacdo:

8428.39.90 | Ex 024 — Transportadores-classificadores de pedidos ou de volumes diversos, tipo bandeja, esteiras ou
sapatas, utilizados para movimentar volumes ou produtos acabados, visando sua classificagdo e expedicédo
automatizadas ou ndo, com aimentagdo manual ou automética, dotados ou ndo de etiquetador e de

dispositivos de coleta de dados, leitor de cédigo de barras, com ou sem distribuidor e empilhador
automatico

Art. 5° O Ex-tarifario n° 065 da NCM 8458.11.99, constante da Resolugdo CAMEX n®
78, de 15 de dezembro de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido de 16 de dezembro de 2009, passa
avigorar com a seguinte redacéo:

8458.11.99 | Ex 065 - Centros de torneamentos horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com didmetro maximo torneavel de 660mm,
comprimento tornedvel igual ou superior a 1.016mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais ou superiores a 580,
160 e 1.045mm respectivamente, eixo B com inclinagdo de 225° e precisdo de posicionamento de 0,0001°,
eixo C cominclinacdo de 360° e precisdo de posicionamento de 0,001°, rotagdo maxima do fuso principal
igual a 5.000rpm, com poténcia maxima de 22kW, com sistema de troca automética de ferramentas,
magazine independente com brago trocador com capacidade para 20 ferramentas ou mais, cabegote fresador
com rotagdo de 12.000rpm com poténcia de 18,5kW e dotada de um segundo fuso contraposto com rotagdo
maxima de 5.000rpm com poténcia maxima de 18,5kW

Art. 6° O Ex-tarifério n° 003 da NCM 8517.62.49 constante da Resolugdo CAMEX n®°
26, de 15 de maio de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 18 de maio de 2010, passa a vigorar
com a seguinte redagéo:

8517.62.49 | Ex 003 — Roteadores digitais modulares para centrais autométicas publicas de comutagdo de linhas
autométicas com capacidade minima de 4.096 (64 x 64) e maxima de 2.359.296 (1.536 x 1.536) rotas de
conexd@o (roteamento) e capacidade de configuragdo modular minima de 4E1 e maxima de 96E1l de
interface, com taxa de transferéncia minima de 4,096 até a maximade 98,304MGBITS/S

Art. 7° O Ex-tarifério n® 012 da NCM 8479.89.99 constante da Resolugdo CAMEX n®
42, de 12 de agosto de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 18 de agosto de 2009, passa a
vigorar com a seguinte redagéo:

8479.89.99 | Ex 012 - Equipamentos de deposicdo de verniz antirisco em lentes oftdlmicas, por imersio aquecida,
automatizado, com controle de fluxo computadorizado, compreendendo filtro com fluxo laminar de ar
limpo e desumidificador de ar, comprimento total de até 9m e poténciatotal de até 30kVA

Art. 8% Os Ex-tarifarios n° 005 e 006 da NCM 8477.10.11, constantes da Resolucéo
CAMEX n° 18, de 25 de marco de 2010, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 26 de marco de 2010,
passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8477.10.11 | Ex 005 - CombinacGes de méquinas para moldar por injecdo de alta performance, para producdo de pré-
formas de politereftalato de etileno (PET), compostas de: injetora hidraulica horizontal de forca de
fechamento de 300 toneladas métricas; distanciamento entre as colunas igua a 780 x 780mm; calibracéo
automética de atura do molde; controle independente das servo vavulas de fechamento, tonelagem e
injecdo; unidade de poténcia hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua; unidade de
injecdo de dois estagios com fungdes de injecdo e plastificagdo separadas para plastificaco continug;
baixos niveis de geragéo de acetaldeido (AA); robd integrado com 4 estagios de resfriamento e acionamento
por servomotor duplo; sistema pneumético de refrigeracdo for¢ada das preformas com desumidificador de
ar dedicado; com molde de 72 cavidades; com capacidade produtivaigual ou superior a 14.970 pré-formas
de 52gramas/hora, controle baseado em PC industrial (TwinCAT); disponibilidade de monitoragéo e
diagnostico remoto; transdutores de posi¢éo com resolucdo de 5 microns; "Profibus’ e "EtherCAT" para os
circuitos de entradas e saidas
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8477.10.19 | Ex 001 — CombinagGes de maquinas para moldar por injecdo de alta performance, para producdo de pré-
formas de politereftalato de etileno (PET), compostas de: injetora hidraulica horizontal de forca de
fechamento de 500 toneladas métricas; distanciamento entre as colunas igua a 1.020 x 1.120mm;
calibracdo automatica de atura do molde; controle independente das servo valvulas de fechamento,
tonelagem e injecdo; unidade de poténcia hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua;
unidade de injecdo de dois estagios com fungdes de injecdo e plastificacdio separadas para plastificacdo
continua; baixos niveis de geracdo de acetaldeido (AA); robd integrado com 4 estagios de resfriamento e
acionamento por servo motor duplo; sistema pneumatico de refrigeragdo forcada das pré-formas com
desumidificador de ar dedicado; com molde de 144 cavidades, com capacidade produtiva igual ou superior
a 33.880 pré-formas de 46,6g/h controle baseado em PC industrial ("Windows' e "TwinCAT");
disponibilidade de monitorag&o e diagndstico remoto; transdutores de posi¢éo com resolugéo de 5 microns;
"Profibus’ e "EtherCAT" para os circuitos de entradas e saidas

Art. 9° Os Ex-tarifarios n® 032 da NCM 8427.20.90, n® 032 da NCM 8464.90.19, n°
025 da NCM 8443.13.90, n® 011 da NCM 8421.39.90, n® 152 da NCM 8477.8090 e n° 048 da NCM
8421.29.90, constantes da Resolugdio CAMEX n® 27, de 30 de abril de 2010, publicada no Diario Oficial
da Uni&o de 3 de maio de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes.

8427.20.90 | Ex 032 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagéo, transporte e armazenagem de cargas, com
lanca telescopica fixada na traseira do veiculo, com elevagdo da langa maior ou igual a 5,5m, mas inferior
ou igua a 16,8m, alcance horizontal maior ou igual a 3,1m, mas inferior ou igual a 13m, equipados com
garfo para empilhamento, acionados por motor diesel, com poténcia maior ou igua a 84HP, masinferior ou
igual a 142HP, com tragdo e dire¢do em 2 ou nas 4 rodas, com capacidade de carga maior ou igual a
2.495kg, masinferior ouigual a5.443kg

8460.90.19 | Ex 021 - Retificas para faces de bielas com 2 rebolos de eixos horizontais, com comando numérico
computadorizado (CNC), capazes de executar simultaneamente a retificagdo, com espessuras diferentes
entre olhais, dos 2 lados do furo para 0 munh&o do virabrequim e dos lados do furo para o pino do pistao,
com didmetro permissivel de trabalho de 4 a 200mm, espessura permissivel da peca de 4 a 95mm,
equipadas com alimentador de pegas rotativo e com 2 motores de poténciaigual ou superior a 35kW,
didmetro externo dos rebolos de 915mm, velocidade de rotagdo do rebolo de 755/625rpm, velocidade
periférica aproximada de 30metros/segundos

8443.13.90 | Ex 025 - Méaquinas impressoras ofsete, alimentadas por folhas de formato maximo igua a 36,5 x 52cm,
para 1 ou mais cores, com capacidade méxima de impressdo inferior ou igual a 13.000folhas/hora

8421.39.90 |Ex 011 - CombinacBes de méaguinas para purificagdo continua de nitrogénio, gas de processo, da
polimerizagdo no estado sdlido, compostos de: 1 sistema de filtragem do gés; 1 unidade cataitica de
purificagéo; 1 sistema de secagem por absor¢éo de 2 células; ventilador; trocadores de calor; 1 combinagéo
de painéis el étricos eletrdnicos para operagdo e controle dos sistemas

8477.80.90 | Ex 152 — CombinagBes de maquinas para granulagdo de polimero tereftalato de polietileno (PET), grau
embal agem, com capacidade de 12 5toneladas/hora, compostas de: conjunto de extrusdo (boquilha e placa
de extrusdo) para a formagédo dos fios continuos; sistema de resfriamento e solidificagdo em agua (calha de
extrusdo e bicos "spray"); granulador rotativo e respectivo motor, para o corte dos fios resfriados na forma
de gréos ("chips'); graos, motores para a separacdo da agua (separador de secador de agua e ventilador);
peneira classificatoria para separacéo de grossos e finos com respectivos motores e um sistema de controle
el étrico-eletrdnico

8421.29.90 | Ex 048 — CombinacGes de maquinas para filtragem continua de polimero fundido de tereftaato de
polietileno (PET), com capacidade de filtragem por filtro igual ou superior a 7toneladas/hora, com
temperatura minima de 280°C, pressdo maxima de 200bar e viscosidade maxima de 3.000 poise, compostas
de: 4 filtros encamisados, com os respectivos elementos filtrantes e 2 conjuntos reservas, 1 vaso
encamisado de pré-aquecimento dos elementos filtrantes reservas; 5 painéis el étricos eletrénicos para o
controle e operacdo dosfiltros
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Art. 10. Os Ex-tarifarios n® 002, 003 e 004 da NCM 8433.20.90, constantes da

Resolucdo CAMEX n® 34, de 26 de maio de 2010, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 27 de maio de
2010, passam avigorar com as seguintes redacoes:

8433.20.90

Ex 002 — Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador para serem acopladas
em colheitadeiras, com sistema rigido, com tamanho de 25 pés (7,62m), com esteira transportadora de
borracha, com rolamentos de roletes selados para o "draper”, com "drapers’ reversiveis com rastreamento
de guiaem"V"

8433.20.90

Ex 003 - Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de graos, com adaptador para serem acopladas
em colheitadeiras, com sistema Unico de flexdo, com tamanho de 40 pés (12,19m), com esteira
transportadora de borracha, com rolamentos de roletes selados para o “draper”, com “drapers” reversiveis
com rastreamento de guiaem "V"

8433.20.90

Ex 004 - Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador para serem acopladas
em colheitadeiras, com sistema Unico de flexdo, com tamanho de 35 pés (10,67m), com esteira
transportadora de borracha, com rolamentos de roletes selados para o “draper”, com “drapers” reversiveis
com rastreamento de guiaem "V"

Art. 11. Fica revogado o Ex-tarif&rio para o Sistema Integrado SI-740, constante da

Resolucdo CAMEX n° 27, de 15 de maio de 2009, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 18 de maio

de 2009.

Art. 12. Fica revogado o Ex-tarifario n® 023 da NCM 8462.41.00, constante da

Resolucdo CAMEX n® 52, de 22 de setembro de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido de 18 de
setembro de 2009.

Art. 13. Fica revogado o Ex-tarifario n® 104 da NCM 8479.89.99, constante da

Resolugdo CAMEX n® 45, de 3 de julho de 2008, publicada no Diério Oficial da Unido de 4 de julho

de 2008.

Art. 14. A partir de 1° de janeiro de 2011, as reducdes tariférias de que tratam os

artigos 1° e 2° da presente Resolucdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e
procedimentos que vierem a ser estabel ecidos pelo MERCOSUL.

Art. 15. Esta Resolugéo entra em vigor na data de sua publicacéo.

MIGUEL JORGE



