RESOLUGCAO Ne 68, DE 02 DE SETEMBRO DE 2010.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribui¢io que lhe confere o § 32 do art. 5° do Decreto n®
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo
diploma legal e tendo em vista as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado
Comum, do MERCOSUL e os Decretos n° 5.078, de 11 de maio de 2004, e n° 5.901, de 20 de
setembro de 2006,

RESOL VE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas

ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre 0s seguintes Bens de Capital, na condi¢éo de

Ex-tariférios:
NCM DESCRICAO
8413.50.90 | Ex 021 - Bombas hidraulicas volumétricas dternativas de pistdes axiais tipo eixo inclinado, de

deslocamento volumétrico fixo méaximo igual ou superior a 5cm* por revolugdo, poténcia méxima igual ou
superior a 14,5kW e pressdo méxima nominal igual ou superior a 350bar

8413.60.11

Ex 001 — Bombas hidraulicas de engrenamento interno, de baixo ruido, com pressdo maxima de trabalho de
250bar e vazdo compreendida entre 2,4 e 58, 7litros/minuto

8413.60.11

Ex 002 — Bombas hidraulicas de engrenamento interno, de baixo ruido, com pressdo méaxima de trabalho de
350bar e vazdo compreendida entre 7,5 e 359,6litros/minuto

8413.60.11

Ex 003 — Bombas hidraulicas de engrenamento interno, de baixo ruido, com pressdo maxima de trabalho de
250bar e vazdo compreendida entre 9,4 e 47,1litros/minuto

8413.60.90

Ex 004 — Bombas hidraulicas de pistfes radiais, com pressdo maxima de trabalho de 700bar e volume de
deslocamento compreendido entre 1,6 a 20cm?®

8413.60.90

Ex 005 — Bombas hidréulicas de pistdes radiais, com pressdo méaxima de trabalho de 700bar, bi-direcionais
e volume de deslocamento compreendido entre 0,4 a 2cm?®

8414.80.12

Ex 005 — Compressores de ar do tipo parafuso, isentos de dleo, para montagem em sistemas proprios
pneumaticos, com pressao absoluta de aspiracdo de 1,0bar e sobre-pressdo de trabalho de 2,5bar, com fluxo
de ar livre de 400 a 1.025m°%/h e fluxo de ar 2,0bar de 365 a 945m?/h

8414.80.13

Ex 001 — Compressores de ar de I6bulo, isentos de 6leo, com revestimento PTFE (Teflon), préprios para a
descarga de produtos liquidos, sem contato direto entre o compressor e o produto, através da geragéo de
vacuo, com pressdo maxima de aspiragdo de 1,0bar, vazdo méaxima igua a 225m3/h e fluxo maximo de
trabalho igual ou superior a 248md/h, com capacidade de geracdo de vacuo maximo de 0,65bar e vazdo
maxima de 82m?/h e poténcia maxima de vacuo de 7,7kW e 3.000rpm

8414.80.19

Ex 034 — Compressores de ar, de palhetas a base de carvao, auto-ajustéveis, isentos de éleo, proprios para
montagem em sistemas pneumaticos de transferéncia de produtos pulverizados, com pressao maxima de
trabalho continuo de até 2,04kg/cm? e fluxo de trabalho igual ou inferior a8,17m3/min

8414.80.19

Ex 052 — Compressores centrifugos herméticos de duplo estagio com carcaga de aluminio, utilizados para ar
condicionado e refrigeracéo, isento de 6leo lubrificante, com acionamento por motor elétrico trifasico com
eixo montado sobre mancais magnéticos livre de atritos, com rendimento energético igual ou inferior a
0,4kW/TR

8416.90.00

Ex 001 — Equipamentos de ignicdo dos queimadores de regeneradores em camara de combustdo externa
com temperatura de projeto de domo de 1.485°C e area de aguecimento de 53.267m2, especial mente
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projetados e fabricados para a producdo de ar quente a temperatura de até 1.250°C em alto-forno de
capacidade volumétricainterna de 3.284m3

8417.10.90

Ex 005 — Fornos para curvar vidros para produggo de péra-brisas automotivos, com aqueci mento a gas, com
capacidade de 220pecas’hora, temperatura méxima de operacdo de 750°C, dotados de robd de
carregamento, zonas de aquecimento, zonas de resfriamento, transportador de matrizes, descarregador de
vidros curvos, sistema de medicdo de curvatura de vidros, acumuladores, transportadores, centralizador de
vidros planos, estruturas, tubulagbes de circulagdo de ar de aguecimento e resfriamento, tubulagéo de gés,
cabine de controle com painéis eletro eletronicos

8417.90.00

Ex 033 - Unidades de acionamento especialmente projetadas e fabricadas para o acionamento da védvula
selo de vedagdo de silo de sistema topo sem cone, possibilitando a pressurizag8o e a despressurizacdo e
permitindo ou ndo o fluxo do material do silo para o carregamento do forno, instaladas no topo de alto-
forno de volume interno de 3.284ms3, didmetro de goela de 8.500mm

8419.32.00

Ex 008 — Cilindros secadores para maquinas de papéis, tipo crepadores, com diametro de 4.877 a 5.846mm,
sem combustdo interna, destinados a secagem de papel utilizando vapor de dgua como fluido de trabal ho,
sem combustdo interna, constituidos por camisa de ferro fundi do cinzento, tampas laterais de ferro fundido
nodular e eixo central em ferro fundido nodular, incluindo sistema de entrada de vapor e sifdo interno para
extragdo de condensado liquido, com mancais e rolamentos

8419.39.00

Ex 035 — Secadores de borracha natural, com 1 conjunto de 35 estagios com deposicao de sulfato de
hidroxil neutro na entrada do secador e controle de viscosidade com precisdo de 80 +/-5, e produgéo igual
ou superior a 4.000kg/h de borracha seca, constituidos por: tunel de secagem; sistema principal de
circulagdo de ar com 3 ventiladores centrifugos com motores de 60HP/1.750rpm; sistema de circulagéo para
resfriamento com 2 ventiladores centrifugos com motores de 20HP/1.750rpm; sistema de circulagdo para
exaustdo com 1 ventilador centrifugo com motor de 40HP/1.750rpm; sistema de recirculagdo com 1
ventilador centrifugo com motor de 30HP/1.750rpm; 3 queimadores; 35 carros no interior e 8 carros no
exterior; 1 sistema de empurrador; 2 carros de transferéncia; 1 chaming; trilhos para os carros e 1 painel
para controle e instrumentacdo

8421.29.90

Ex 052 — Equipamentos para desidratacdo pelo principio de termovécuo e para filtragem de Oleo,
constituidos de elementos filtrantes "Ecopore” (sem alma de ago e biodegradavel) de 1 a 20 micra absoluto
(beta > = 200) e de tamanhos nominais 0020 a 0270C, podendo traba har com éleos de até 640CST, faixas
de vazdo de 20 a 80LPM, evaporagdo de agua a 32°C, poténcia de 8kW podendo desidratar até 9,8L/h,
pressdo na camara de vacuo de 50Mbar e residuo de dgua remanescente de menos de 40rpm, com bombas
hidréulicas varidvel's, painel elétrico com display, medidor online de agua, de temperatura e de pressdo de
vécuo feitaem ago inox AIS| 316L e vedagtes em Viton

8422.20.00

Ex 009 — Combinagbes de maquinas para lavagem e empilhamento de cestos plasticos de pdes de
hamburger, com capacidade de 1.500 cestos/hora, integrado por controlador I6gico programével (CLP) e
painéis de controle ao toque, compostas de: 1 maquina de lavar em ago inox para cestos plasticos pr ovidos
de sistema de aquecimento indireto por gas GLP, com tanques de pré-lavagem e lavagem em fluxo; 1
sistema de enxague com dosagem de detergente e limpeza autométicos; 1 tinel de secagem com
ventiladores; 1 sistema de exaustdo dotado de esteira de acimulo; 1 elevador por esteiras de transporte com
travamento especial para o empilhador de cestos; 1 empilhador de cestos

8422.20.00

Ex 010 — Lavadoras e secadoras de garrafas com pentes cilindricos, pratos rotativos com pentes cilindricos
para garantir tempo de lavagem, transportadores de aco inox A304 com esponjas regulaveis, separadores de
garrafas para entrada no caracol com estrelas de entrada e saida, sistema especia de transferimento para
separacdo de lavagem e secagem, divisores universais para quaquer tipo da garrafa com rotagdo de
velocidade variavel e com “inverter”, sistema de secagem com retorno da garrafa e esteiras motorizadas,
sistema mecanico de rotagdo da garrafa em fase de secagem, distribuidor de ar regulavel e aimentagdo da
turbina para produc&o de ar a 45 & 50°C de temperatura, quadro de comando integrado com protegao, filtro
de &gua para lavagem, bomba dosadora de detergente liquido

8422.30.10

Ex 021 — Maquinas autométicas para alimentacao, distribuigéo e prensagem de cpsulas de espumante, para
produgdo maxima de 12.000garrafas’hora

8422.30.10

Ex 022 — Maquinas de 3 estacOes para enxague, enchimento e aplicacdo de rolhas, para vinhos e
espumantes com até 12g de gas carbonicol/litro, sistema iso-bérico, pré-evacuagdo do ar da garrafa com
compensacdo de nitrogénio, auto-nivelamento da garrafa por meio de pressdo de nitrogénio, sistema de
limpeza automético em caso de rompimento da garrafa, abastecedor de rolha para espumante com
orientador, abastecedor de rolha para vinho, cabine com pressurizagéo de ar filtrado

8422.30.21

Ex 017 — Maquinas autométicas para embalagem de café em pd a vécuo, para pacotes de 250g, em
embalagens simples, constituidas de filmes laminados de selagem a quente para manutencéo do vacuo, com
unidade formadora de pacotes, unidade de enchimento e selagem, com capacidade de produgdo de 120 a
125pacotes/minuto

8422.30.29

Ex 176 — Maquinas eletrbnicas universais de enchimento de botijées/vavulas com gas LP (GLP), com
principio de funcionamento por célula de carga ou fluxo de massa, sendo ambos controlados
eletronicamente, podendo ser operadas em modo completamente automético, semi -automatico ou manual,
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de acordo com o tipo de botijdo/valvula, podendo ser instaladas em carrossel, em linha no transportador ou
utilizadas como unidades isoladas, preparadas para integragéo a rede de sistema de enchimento e
comunicagdo com computador para coleta de dados

8422.30.29

Ex 177 - Maquinas enchedoras de embal agens pl asticas pré-formadas (stand up pouchs) de 200m,
com abertura e enchimento automético de liquidos condicionados sob temperatura compreendida
entre 82 e 85°C, com aplicacdo automética de canudos, com sistema de adimentacdo e
movimentagdo transversal, com vel ocidade maxima de 12.000 unidades por hora

8422.40.90

Ex 129 — Combinagdes de méaguinas para enfardamento de celulose, com capacidade igual ou superior a
500t/dia, compostas de: 3 a 5 encapadores dos fardos de celulose; 6 a 10 amarradeiras dos fardos de
celulose encapados; 3 a 5 unitizadoras capazes de unitizar pelo menos 3 fardos de celulose, previamente
empilhados; 3 a 5 balangas seqlienciais para pesagem dos fardos de celulose, 70 a 117 esteiras, destinadas a
movimentacdo de fardos de celulose; 3 a5 prensas capazes de compactar fardos de celulose em densidades
iguais ou maiores que 900kg/m?; 3 a5 méquinas para marcar os fardos de celulose encapados e amarrados
(identificadora); 3 a 5 empilhadeiras capazes de empilhar pelo menos 3 fardos de celulose; 12 a 20 mesas
giratdrias; 3 a5 dobradeiras de capa

8423.30.11

Ex 004 - Classificadoras de esteiras para partes de frango com capacidade para pesar produtos com até
1.500g e 2 x 200pecas/minuto, dotadas de esteiras aceleradoras, unidade de pesagem, separador com 6 ou
12 boxes coletores de cada lado, para a classificagdo de produtos por faixas de peso, ou “batches”, com peso
fixo estipulado pelo sistema computadorizado

8424.89.90

Ex 080 — Combinagbes de maquinas para lavagem automética de folhas metdlicas "blanks', para
atendimento a indUstria automobilistica, com vel ocidade méxima de operagdo de 120m/min, quantidade de
Oleo residual apos lavagem de 5g/m2 minimo e faixa de oleamento de 1 a 4g/m? na vel ocidade de 120m/min,
com espessura minima da folha de 0,5mm e maxima de 1,5mm, compostas de: 1 mesa de carga de entrada
com gjustes magnéticos com capacidade de até 8t; 1 robd de entrada com manipulador pneumatico; 1 mesa
transportadora de entrada com esteira magnética; 1 lavadora a 6leo com escovas e conjunto de rolos
secadores; 1 sistema fechado de recirculagéo e filtragem de 6leo; 1 coletor de névoas; 1 oleadeira; 1 mesa
transportadora de saida com esteira magnética; 1 rob6 de saida com manipulador pneumético; 1 mesa de
descarga de saida com capacidade maxima de 8t; 1 unidade hidraulica; estagtes de operagdo e painéis
elétricos

8424.89.90

Ex 081 — Maquinas para aplicacdo de revestimento (filmes aquosos e ndo aquosos), em comprimidos e
outros nucleos, com capacidade compreendida entre 200 e 650litrog/lote, dotadas de 8 pistolas de
pulverizagdo do liquido, bomba de dosagem do liquido de revestimento, sistema de descarregamento dos
comprimidos, sistema de tratamento de ar de entrada e saida, tanque do liquido de revestimento,
desumidificador e sistema automatico de limpeza washing in place (Wip)

8426.20.00

Ex 027 — Guindastes de torre, trelicados, sem a haste superior da extremidade de torre (ponta “flap -top”),
lanca horizontal com comprimento de 20 a 51m, divididos em secBes de 10,5 e 6m intercambiaveis, com
capacidade de carga méxima na lanca de 1.000kg a 51m de raio e de 5.000kg a 12,6m de raio, torre com
montantes tipo caixa fechada e com unido por pinos reversos, segmentos de torre de 10,5 e 3m, cabine
panorémica, sistema de telescopagem hidraulico pelo sistema de gaiola, operagdo com 2 ou 4 pernas de
cabo com sistema de troca automatica para o sistema de elevagao, mecanismo de elevagdo "LVF Optima’
controlados por inversores de freqiiéncias com otimizagdo de desempenho, mecanismo de giro e trandagéo
do carro controlados por inversor de freqiiéncia e sistema de diagnéstico de avarias, sistema l6gico digital
de visualizagdo por LCD "Dialog Visu" com programacdo, calibragcdo e suporte e manutencdo, potencia
total instalada de 35kVA

8426.91.00

Ex 003 — Guindastes hidraulicos para serem instalados em veiculos rodoviarios, com lanca telescopica
principal com 2 ou mais segdes de no minimo 13m, com capacidade de carga minima de 4 toneladas a 3m
de raio, sistema de giro infinito, ponta final da lanca com extensdo hidraulica feita de fibra de vidro e
isolada até 46kV, com garra hidréulica para poste, perfuratriz hidraulica retrétil acoplada ao guindaste para
perfuracéo de cavas paras postes, proprios para a atividade de obras e manutencdo de redes de distribuicao
de energiaelétrica

8427.20.90

Ex 034 — Veiculos autopropul sados sobre rodas equipados com braco frontal com dupla haste telescOpica
para elevagdo, carregamento e movimentagdo de toras, com alcance de 6m, com 330° de raio de giro,
guincho de 4 toneladas com 80m de cabo, garra com rotador, sem plataforma de carga, eixo livre com 6
pneus largos minima pressdo sob o solo, controle remoto de alta confiabilidade, sistema de tracdo de discos
gue agem sobre cabo de ago, vel ocidade méxima de deslocamento de 3m/s, acionados por motor diesel com

poténcia de 102HP

8427.20.90

Ex 035 — Veicul os autopropul sados sobre rodas com tragdo 4 x 4, com 4 rodas direcionaveis, utilizadas para
elevacdo, transporte e armazenamento de cargas, com lancga telescopica fixada na traseira do veiculo com
alcance variavel (alcance maximo de 1.810mm x centro de gravidade a 600mm X atura méaxima de
2.060mm), equipadas com garfo de empilhamento, com capacidade méxima de movimentacéo de 4.000kg
com patola retraida e 5.000kg patolado, acionados por motor diesel com poténcia de 150HP/110kW, com
controle das fungdes principais por 2 joysticks
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8428.20.90

Ex 001 — CombinagBes de maquinas para troca automética de moldes de injegdo termoplastica, para
fabricagéo de carcagas para condicionadores de ar automotivo compostas de: sistema de troca automatica de
molde acionada por mator elétrico com velocidade de 16,5metros/minuto, com mesas de rolo intermediario,
mesa com capacidade de 2 moldes de 13 toneladas com setup interno (1 a 2 minutos) e setup externo com
pré-aguecimento do molde (o pré-agquecimento deve ocorrer enquanto o molde estiver sobre a mesa de
transporte) através de dispositivo para cdmara quente de 18 zonas e mesas com capacidade de 1 molde de
13 toneladas com setup interno (1 a 2 minutos) e setup externo com pré-aquecimento do molde (o pré-
aguecimento deve ocorrer enquanto o molde estiver sobre a mesa de transporte) por dispositivo para cdmara
guente de 18 zonas e 1 carro de movimentacdo do molde de capacidade de 13 toneladas e mesas com
capacidade de 1 molde de 6 toneladas com setup interno (1 a 2 minutos) e setup externo com pré-
aguecimento do molde (o pré-aguecimento deve ocorrer enquanto o molde estiver sobre a mesa de
transporte) por dispositivo para camara quente de 18 zonas e carro de movimentagdo do molde de
capacidade de 6 toneladas

8428.39.20

Ex 001 — Transportadores autométicos para movimentacdo de pilhas de papeldo ondulado, contendo
controlador 16gico programavel (CLP) e dispositivos para alimentagdo e retirada das pilhas, com largura
igual ou superior a 1.800mm e velocidade igual ou superior a 13metros/minuto

8428.39.90

Ex 016 — Descarregadores com empilhamento de painéis de madeira e similares, para serem utilizados na
linha de produgéo, com transporte de saida répida de painéis da maquina seccionadora ou semelhantes,
separacdo dos painéis na estagdo de empilhamento através de garfos, e formacdo de fileiras duplas, com
capacidade compreendida entre 4 e 7ciclos/minuto, para painéis de madeira de comprimento compreendido
entre 260 e 3.200mm, largura compreendida entre 200 e 1.300mm, e espessura compreendida entre 12 e
60mm, com altura maxima da pilha de 1.600mm, com comando humérico computadorizado (CNC)

8428.39.90

Ex 017 — Descarregadores de alta velocidade, para transporte e empilhamento de painéis de madeiras, para
serem utilizados na linha de producdo, para movimentar 8 pegas de painéis de madeira e similares, em 2
vias, com pré-separacdo das pegas via 2 guias, estacdo of sete para juntar ou separar lotes, campo de vacuo
no transporte transversal de pegas, com frequéncia méxima de 20ciclos/minuto, para painéis de madeira de
comprimento compreendido entre 240 e 3.000mm, largura compreendida entre 120 e 1.400mm, e espessura
compreendida entre 8 e 80mm, com altura maxima da pilha de 1.600mm, com ou sem transporte transversal
apos a area de carregamento, com comando numérico computadorizado (CNC)

8428.90.90

Ex 100 — Maquinas automaticas para dobrar e paletizar couros, apos o empilhamento, por classificagéo de
couro, com uma ou mais estagdes, controladas por controlador 16gi co programéavel (CLP)

8429.52.19

Ex 012 — Mini-escavadeiras autopropul sadas, com capacidade de efetuar rotagdo de 360°, com esteiras de
meta ou boracha, com sistema hidraulico de operagdo da lanca controlado por joystick, poténcia no volante
de 43,4kW a 2.000rpm, motor a diesel de 4 tempos, refrigerado a &gua, 4 cilindros verticais, forca maxima
de escavacéo na cagamba de 49kN, vel ocidade méxima de transporte de 4,7km/h, peso operacional de 7.900
a8.000kg

8430.41.90

Ex 018 — Equipamentos para perfuracdo de rochas autopropelidos, sobre rodas, dotados de perfuratriz de
didmetro compreendido entre 51 e 89mm e poténcia de 18kW, com inclinagdo, rotacdo e mesa deslizante
para posicionamento, chassi articulado e sistema semi — automatico de perfuragéo

8430.41.90

Ex 019 — Maquinas para perfuracdo de rochas, com chassi articulado, autopropulsoras sobre rodas, com
poténcia do motor de deslocamento igual a 149HP (110kW), dotadas de braco hidraulico, para suporte e
giro da perfuratriz rotopercussiva, para furos com didmetro entre 89 e 127mm e profundidade méxima de
54m

8431.31.10

Ex 001 — Corredicas de rolo para aplicacdo em elevadores

8431.31.10

Ex 002 — Freios de seguranga progressivos para elevadores

8431.31.90

Ex 003 — Degraus para escadas rolantes, em liga de aluminio

8431.31.90

Ex 004 — “Pallets” (pisos) para esteira rolante, em liga de aluminio

8438.10.00

Ex 070 — Combinagdes de maquinas para preparo e mistura continua de massa para pizza, incluindo etapa
de pré-massa, com capacidade maxima de 6.000pizzas/hora, compostas de: 1 misturador de 2.000 litros; 3
tanques encamisados com capacidade de 6.000 litros posicionados sobre células de carga com agitador e
trocador de calor; 1 dosador automatico de agua; 1 tanque central de preparo de fermento liquido com
capacidade de 1.000 litros; 3 estagdes de dosagem de ingredientes secos; 3 estagdes de dosagem de
ingredientes liquidos; 1 misturador automatico "low stress" constituido por roscas helicoidais e 1 amassador
continuo; 1 controlador 16gico programéavel (CLP)

8438.20.90

Ex 019 — Combinagbes de magquina para moldagem de bastdes de chocolate com jogo de moldes de 400
pecas, com didmetro de produto de 16mm e capacidade méxima de 2.074kg/h, compostas de: unidade
automaética para rejeicdo de moldes;, unidade automatica para carregamento de moldes; torre de
aquecimento de moldes; transportador para dosagem de chocolates, mesa vibratoria; torre de resfriamento;
sistema de desmoldagem com 2 unidades intermitentes para inversdo de moldes; painel de comando com
controlador 16gico programavel (CLP)

8438.50.00

Ex 153 — Maquinas de fatiar e aplicar produtos carneos, por agdo pendular, para fatiamento e aplicagéo de
fatias sobre alvo movel, com plataforma integrada de alimentacdo de produto por gravidade em acdo
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continua, por laminas de fita, com vel ocidade de fatiamento e aplicacdo de até 400bati das/minuto

8440.10.90

Ex 039 — Maquinas dobradoras de folhas soltas de papel, automaticas, com formato méximo de entrada
igual a 53 x 84cm, velocidade maxima de 205metros/minutos, contando com regulagem automética de
todas as bolsas e dos rolos de dobra

8440.10.90

Ex 040 — Maquinas insersoras de espirais em cadernos e finalizadoras com ajuste automético, com
ferramentas para gjuste de até 15 formadores de mola, produgdo méxima de 600encadernagdes/hora

8441.10.90

Ex 031 — Combinagbes de maguinas para acabamento de troquelagem de materiais sensiveis celul 6sicos,
filmes plasticos e materiais sensiveis em tiras para pacotes recortados com largura méxima de 210mm e
performance de 8ciclos/minuto, compostas de: 2 mesas acumul adoras autométicas de colocagdo de pranchas
para resmas de folhas empilhadas; 1 alinhador de folhas por vibragéo para materiais sensiveis; 1 conjunto de
troquelagem com alimentador automético em tiras, corte automati co em pacotes, trilhos guias para saida de
material e 1 estagdo de prensagem de material em folhas com sistema de seguranca

8441.40.00

Ex 001 — Maquinas para formagdo de bandejas, préprias para uso em microondas em papel cartdo M27T,
240V, 3HP, 60Hz, com molde ferramental de 149 x 199 x 39,5mm com velocidade de 60bandejas/minuto,
largura maxima de rolo de 25 polegadas

8442.30.10

Ex 006 — Maquinas para exposi¢do de chapas metdlicas, de poliéster ou metdlico poliéster por laser ou
ultravioleta, para utilizagdo no processo de impressdo gréfica, sem utilizacdo de fotolito, com ou sem
méaquina de processamento de dados para seu controle

8443.17.90

Ex 005 — Maquinas para impressao em rotogravura com 9 unidades de impressao, alimentadas por bobinas,

com largura méxima de impressdo de 1.125mm, velocidade mecénica maxima de 400metros/minuto,
didmetro méximo da bobina de 1.020mm, com sistema de secagem por ar quente, com eixos €l etrénicos,

sistema de controle de registro de cores, sistema de pré-registro automético, sistema de detec¢éo de defeitos
de impressao, sistema de insuflamento e exaustao independentes por estufa de secagem, sistema de controle

automético de viscosidade de tintas, e controladas por controlador 16gico programéavel (CLP)

8443.39.10

Ex 056 — Impressoras a jato de tinta para impressao digital direta em tecidos (pegas de vestuério), portéteis,
com area maxima de impressdo de 31,75 x 40,64cm, com 8 cabegas de impressdo e 180 bicos de injecéo por
cabega, com resolucdo de impressdo compreendida de (720 x 720dpi) a (1.440 x 1.440dpi), com tinta & base
de &gua e baixa emissdo de elementos voléteis

8443.39.10

Ex 057 — Impressoras industriais a jato de tinta piezo elétrica por tinta de secagem UV, tipo "Flat Bed", com
3,2 x 2m de &rea de impressdo para rigidos, espessura de 50mm de material impresso, com mesa de vacuo
seccionada (sem barra), com 8 ou mais cores mais branco, com 16 cabegas de impressao, com resolucédo de
até 1.270 x 800dpi reais (2.540 x 1.600dpi interpolados), para impressdo em materiai s flexiveis e rigidos,
com unidade de impressio para materiai s flexiveis de até 2,2m de boca e unidade controladora (integrada
ou ndo), com vel ocidade de impressdo de até 200m2/h no modo 4 cores

8443.39.10

Ex 058 — Méaquinas de impressao, tipo industriais, por jato de tinta piezo elétrico, com 150 cabegotes de
impressao, para impressdo em midia apoiada sobre cilindro rotativo, com 6 cores (C, M, Y, K, LC, LM),
tinta base UV curado, alimentadas por bobinas e com saida em folhas soltas no formato minimo de 1,2 x
1,6m e méximo de 1,65 x 3,7m, com velocidade de impressdo igual ou superior a 400m#/h e resolugéo
acima de 336dpi (modo qualidade)

8443.39.10

Ex 059 — Maquinas para impressdo digital em tecidos compostos de poliamida (nylon), viscose, seda,
algodao, linho, 13, poliéster e suas misturas entre outros tipos de tecido complexos, utilizando tinta a base de
agua como corantes &cidos, reativos, dispersos e pigmentos, largura do tecido de 1,6m, velocidade de
impressao de 57 a 280m/h com 12 cabecas de impressio e resolugdo maxima de 1.080dpi, com secador do
tecido agés

8445.40.29 | Ex 005 - Méaquinas bobinadoras ndo automaticas de filamentos téxteis, com velocidade maxima de
bobinado igual ou superior a 500metros/minuto, com enrolamento de precisdo, com 24 fusos

8453.10.90 | Ex 067 — Méaquinas automaticas compactadas de medicdo, empilhamento sincronizado, dobra e
empacotamento automético de peles de couro semi-acabadas e/ou acabadas, com diferentes combinactes de
dobra e empilhamento, com largura de trabalho igual ou superior a 2.700mm, com sistema controlado por
um computador industrial com 2 microprocessadores contendo o aplicativo para automagdo e
interfaceamento com sistemas de gestéo e controle de producéo, sensores infravermel hos espacados em
20mm para uma medi¢8o precisa

8454.30.90 | Ex 028 - Maquinas para vazamento vertical de tarugos de aluminio com comprimento nominal de

7.200mm, compostas de: mesa de 112 orificios com 88 moldes para producdo de tarugos com diametro
nomina de 101,6mm, 46 moldes para produgdo de tarugos com didmetro nominal de 127,0mm, 88 moldes
para producdo de tarugos com diametro nominal de 152,4mm e conjunto de ferramental; mesa de 72
orificios, com 83 moldes para producéo de tarugos com diametro nominal de 177,8mm, 71 moldes para
producdo de tarugos com didmetro nominal de 203,2mm e conjunto de ferramental; sistema de
basculamento da mesa de moldes; estacdo de manutencgao; sistema para controle do fluxo de agua; sistema
de filtragem de &gua; sistema para controle do nivel de agua e sistema de secagem de tarugos

8455.22.90

Ex 013 - Combinages de maquinas para laminagdo a frio de fio maquina de ago, com hitola de entrada
compreendida entre 5,5 e 12mm, hitola de saida compreendida entre 3,4 e 12m, com velocidade méxima de
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laminagdo de até 15m/s, compostas de: desbobinador de fio-maquina, com 1 torre de 2 unidades de
abastecimento; rolos puxadores; unidade de lubrificagdo por meio de aplicacdo de sabdo; laminador de fio
maquina a frio equipado com cassetes de rolos laminadores, com 3 blocos de eixo horizontal; bobinador
vertical tipo "dead block” acionados hidraulicamente; sistema hidraulico e de lubrificagfio; sistema elétrico e
de controle controlador |6gico programavel (CLP)

8455.30.90

Ex 011 - Cilindros laminados forjados em aco FP-11 “Alloy Forjed Steel” de ligas especiais contendo
carbono entre 0,7 e 1,2%, silicio 1,2% maximo, manganés 0,8% maximo, vanadio 1% maximo, cromo entre
7 e 10%, molibdénio entre 1, e 3%, enxofre 0,03% méaximo e fésforo 0,03% méximo, didmetro de 108mm,
comprimento igual a1,245mm, dureza entre 62 e 64HRc e peso 88,7Kg

8457.10.00

Ex 027 — Centros de usinagem universal com comando numérico computadorizado (CNC) para fresar,
furar, roscar, com capacidade para usinar 5 lados da peca em uma Unica fixagdo, capacidade para pegas de
até 600kg, usinagem com interpolacdo em 5 eixos simulténeos, sendo 3 eixos com deslocamento linear X,
Y, Z, com cursos 600, 700, 600mm, avangos de 60m/min, forca 10kN e precisdo de 0,008mm, um eixo
disposto no fuso principal B, capacidade de variac&o do angulo no cabecote (SPINDLE) entre -30 a 180°,
sendo 0° na vertical e 180° na horizontal e um eixo C que compreende uma mesa rotativa de diametro 630 x
500mm, com porta palete, 2 paetes de 630 x 500mm, fuso com 12.000rpm, torque de 121Nm, aducéo
hidraulica para fixago de pegas, sistema de refrigeracdo pelo centro do fuso com 40bar de pressdo,
magazine com capacidade para 60 ferramentas com troca automatica, monitoramento de quebra de
ferramenta mecanico

8457.10.00

Ex 057 — Centro de usinagem de 5 eixos com acionamento simulténeo, especificos para usinagem de
préteses dentarias, coroas, pontes e implantes em zircdnio, cromo cobalto, titanio e PMMA, etc, curso nos
eixos (X), (Y), e (2) de 200mm, acionados por motores lineares, com velocidade no avanco de
40.000mm/minuto, eixo basculante (A) com grau de liberdade de (-20°) a (+100°) com velocidade maxima
de 180rpm e eixo angular (C) com grau infinito de liberdade e vel ocidade méxima de 600rpm, eixo-arvore
tipo HSK 25 com rotacdo méxima de 60.000rpm, magazine com capacidade para 40 ferramentas, com
sistema de medic&o e trocador automético, sistema de aspiracdo e exaustdo de cavacos com sucgdo de
2.580m3/h e capacidade de 60 litros, limpeza automatica dos filtros, com mecanismo de manuseio de pegas
usinadas

8457.10.00

Ex 058 — Centros de usinagem para perfis metdicos de auminio e ago, com comando numérico
computadorizado (CNC), com 5 eixos controlados, com 2 estagdes de usinagem, com angulo de pivo eixo A
(com didmetro do disco de serra de 400mm) de mais ou menos 110° pivotante livremente programavel em
passos de 1/10° e angulo de pivd eixo C de mais ou menos 185°, livremente programavel em passos de
1/10°, poténciaigual ou superior a 21kW S1, velocidade do fuso igual ou superior A 24.000rpm, curso dos
eixos X, Y, Z igua ou superior a6.000 x 1.150 x 650mm respectivamente, com precisao de posicionamento
de 0,Imm dos eixos X, Y e Z e de 0,1° nos eixos A e C, velocidade de avango nos eixos X, Y e Z igual ou
superior a 60, 36, 36metros/minuto respectivamente, magazine com capacidade para 20 ferramentas, sendo
13 ferrmentas padr8o, 7 ferramentas especiais (cabegote angular e cortador especial), com reconhecimento
de posi¢&o e posicionamento automatico das morsas de fixagdo de peca

8457.10.00

Ex 059 — Centros de usinagem vertical, para metais, com comando numérico computadorizado (CNC), com
2 fusos, 5 eixos controlados, paratornear, furar, fresar e rosquear, cursos dos eixos X, Y, Z respectivamente
de 630, 400 e 360mm, avanco rapido dos eixos X, Y Z igua a 60metros/minuto, distancia entre os fusos
igual a 320mm, magazine duplo com troca automdtica para 2 x 24 ferramentas, didmetro maximo da
ferramentaigual a 140mm (posi¢Oes adjacentes livres), comprimento méaximo da ferramentaigual a
300mm, peso maximo da ferramenta igual a 5kg, poténcia do motor de acionamento de cada fuso igual a
14kW, rotagdo méxima dos fusos igual a 12.000rpm, com 2 mesas rotativas e basculantes com didmetros de
280mm e carga méaxima admissivel de 200kg

8458.91.00

Ex 032 - Centros de torneamentos verticais, para pegas metdlicas, tipo multitarefa, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosguear, inclusive fora de centro, com didmetro
méaximo tornedvel de 730mm, altura maxima tornedvel de 1.000mm, cursos dos eixos X, Y e Z de 1.100,
800 e 900mm respectivamente, eixo B com inclinagdo de 150°, precisio de 0,0001°, cabegote fresador com
rotagao maxima de 12.000rpm, com poténcia maxima de 22kW, magazine para 40ferramentas, com
capacidade de interpolagdio ssimultanea dos 5 eixos (X, Y, Z, B e C), dotadas de trocador automético para 2
paletes, com rotacdo maxima de 100rpm, com capacidade de carga sobre cada um deles de 880kg

8460.21.00

Ex 095 — Maquinas para retificar cilindros de laminagdo, com peso méximo de cilindro de 10.000kg,
didmetro minimo de 220mm, didmetro maximo de 800mm, com comprimento da mesa maximo de
3.000mm, com disténcia maxima entre centros de 5.500mm, medic&o por calibrador automatizado e com
movimento independente do carro do rebolo, com sistema de cambamento (coroamento) extremamente
flexivel capaz de retificar qualquer tipo de curva padréo e ndo padréo, simétrica e ndo simétrica, bem como
contorno complexo cdncavo/convexo e formas especiais, inclusive senoidal, coroa, CVC, CVC plus,
chanfro do cilindro com controle por comando numérico computadorizado (CNC) digital que interpolaaté 5
eixos

8460.31.00

Ex 058 — Maquinas de afiacdo de ferramentas, com 7 eixos sendo 5 para usinagem e 2 eixos para
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alimentagdo automéatica de robd carregador, com diametros circulares de 1 a 6,35mm de hastes, com
execucdo de afiacdo de ferramentas de 0,3 a 6,35mm, com curso dos eixos X, Y e Z de 146 x 100 x 146mm
respectivamente, eixo B com resolucdo de 210 graus, eixo C com no maximo 1.000rpm, capacidade
maxima de até 1.000 ferramentas, gjuste de pega de 5 maneiras diferentes (horizontal, vertical, invertido,
giratorio e inclinado), motor de 1,2kW de nano interpolagdo para precisio externa de alta vel ocidade com
no maximo 10.000rpm, de comando numeérico computadorizado (CNC)

8460.90.19

Ex 022 — Maquinas autométicas de afinagdo e polimento, robotizadas, com 5 unidades de trabalho, sendo 3
de dfinagdo (lixamento), operadas por cintas abrasivas e 2 de polimento, interligadas via sistema
informatizado de integragdo a um robd com 6 eixos de movimentagéo e capacidade de 50kg, montados
numa base monobloco, com painel de comando numérico e cabine de enclausuramento, tipo "célula de
trabalho", providas de isolamento acUstico e iluminago interna

8460.90.19

Ex 023 — M&quinas autométicas de polimento, robotizadas, de 3 estacbes de trabalho, sendo 2 projetadas
para usar rodas de polimento de até 1.000mm de diédmetro e 1 para rodas de até 600mm de didmetro com
robd de 6 eixos de movimentacdo e capacidade de 45kg, painel de comando elétrico, equipados com
controlador légico programéavel (CLP) e sistema informatizado de integragdo do robd com as estagdes de
trabalho, enclausuradas numa célula de operagéo "cabine”, providas de isolamento aclstico

8460.90.19

Ex 024 — Maquinas autométicas para afinagéo (lixamento), robotizadas, de 2 estacbes de trabal ho, cada uma
dotada de 3 unidades de lixamento, operadas por lixas (cintas abrasivas), montadas em rodas de contato,
com rob6 de 6 eixos de movimentagdo e capacidade de 45kg, painel de comando elétrico, equipadas com
controlador légico programavel (CLP) e sistema informatizado de integragdo do robd com as estagdes de
trabalho, enclausuradas numa célula de operagéo "cabine", providas de isolamento acUstico e iluminag&o
interna

8462.10.19

Ex 014 — Maquinas autométicas de forjar latdo a quente, a partir de barras, sem a producdo de limalhas ou
qualquer tipo de rebarbas, com unidade de aquecimento (forno), com 7 cAmaras de combust&o, operadas a
gés, alimentador de barras, automético, unidade de corte, acionadas por cilindro hidraulico e programados
individualmente e painel elétrico de programacdo, comando e controle, equipado com controlador |6gico
programavel (CLP) e PC industrial com monitor, tipo "touch screen”

8462.10.90

Ex 067 — Maquinas de forjamento horizontal com capacidade de 250 toneladas, velocidade de
80gol pes/minuto, com aojamento de 4 matrizes, martelo com atuagdo horizontal com curso de 228,6mm,
recolhimento de 126mm, espaco para ferramenta de 450 x 150 x 275mm, para forjamento de "blanks'
horizontais com comprimento de até 1.500mm e forjamento nos 2 lados, cabecote pisador com atuagdo
vertical com forca de 315 toneladas, motor de movimentagéo de 18,5kw, montagem combinada entre eixo
de atuagdo e embreagem do volante, sistema de lubrificacdo pressurizada

8462.21.00

Ex 091 — M&quinas curvadoras eletro-hidraulicas horizontais, com 3 eixos porta-rolos e 2 suportes
dedlizantes, para curvar perfis metdlicos estruturais com altura méxima de 600mm, barras chatas de seccéo
retangular de 500 x 120mm e sec¢do quadrada méaxima de 200 x 200mm, tarugos com didmetro maximo de
225mm, tubos com didmetro méaximo de 457 x 8,5mm na espessura da parede ou didmetro maximo de 406
x 12,7mm na espessura da parede, tubos de sec¢ao quadrada maxima de 300 x 15mm na espessura da
parede e retangular maxima 350 x 150 x 20mm na espessura da parede, com comando numeérico
computadorizado (CNC)

8462.99.90

Ex 025 — Maquinas autométicas para estampar, dobrar e montar fitas ou arames metdlicos, com capacidade
de processamento de fitas metdlicas de largura méxima de 32mm, arame de até 3mm de diémetro, com 2
endireitadores para fitas estreitas, 1 prensa de 2 bielas com forca de estampagem de 70kN, 1 prensade 1 s6
biela com forca de estampagem de 50kN, 1 alimentador de pinga ao lado direito, 1 aimentador ao lado
esquerdo, 6 carros dobradores intercambiéveis de 3 formas diferentes, painel de comando el etrbnico

8463.30.00

Ex 039 — M&quina para fabricacdo de pregos com cabecotes rotativos, para pregos com diémetro
compreendido entre 24 e 3,84mm e comprimento de 50 a 90mm, capacidade maxima de
1.500pregos/minuto

8463.30.00

Ex 040 — Méaquinas autométicas para conformar molas para colchéo, a partir de arame e ensacar em fileiras,
capazes de produzir até 90molas/minuto, entre molas cilindricas ou em barril, didmetro do arame
compreendido entre 1 e 2,2mm

8463.30.00

Ex 041 — Maquinas para fabricagdo de pregos com cabegotes rotativos, para pregos com diametro
compreendido entre 2,8 e 4,2mm e comprimento de 60 a 103mm, capacidade méxima de
1.250pregos/minuto

8463.30.00

Ex 042 — M&quinas para fabricagdo de pregos com cabegotes rotativos, para pregos com didmetro
compreendido entre 1,8 e 2,87mm e comprimento de 32 a 65mm, capacidade méxima de
2.000pregos/minuto

8463.30.00

Ex 043 — Méquinas para fabricagdo de pregos de ago de cabeca dupla nas dimensdes 3,2 x 62,1mm, 3,5 x
62,1mm e 3,5 x 69mm a partir de fios de aco carbono com capacidade de producdo de 210pregos/minuto

8463.30.00

Ex 044 — Maquinas para trefilar fios de ago, via seca de 5 ou mais passes, tipo "straight-line" de blocos
verticais, com velocidade acima de 25m/s, didmetro da bobina compreendido entre 300 a 900mm, didmetro
de entrada do arame compreendido entre 1,5 a 18mm e diametro de saida compreendido entre 0,5 e 12mm,




Fls. 8 da Resolugdo CAMEX n® ,de / /

com compensador para controle de tensdo de bobinamento e enrolador de arames

8465.92.90

Ex 007 — Aparelhos geradores de curvas (fresagem e torneamento), controlado por computador, para lentes
oftdmicas de plastico ou resina, interface com software, sistema de protegéo de corrente com motor CS ou
RS transformador de corrente, |eitor de codigo de barras, lavadora automatica com bico rotativo, sistema de
diagndstico remoto via internet, tanque de fluido refrigerante, porta ferramenta, ferramenta de diamante
com 2mm e angulo 120°, fresa didmetro de 66mm/12 pastilhas e fluido de corte

8465.92.90

Ex 008 — Maquinas fresadoras/respigadeiras de extremidades com 2 cabegotes contrapostos de 2 cabecas,
para trabalhar pecas de madeira, operando com ambas extremidades simultaneamente, com sec¢do maxima
a ser trabal hada de 60 x 60mm ou 150 x 60mm em corte reto, seccdo minimaa ser traba hada de 10 x 10mm
ou 15 x 8mm em corte reto, com didmetro de peca de 4 a 30mm, espessura de peca de 4 a 30mm,
comprimento da pega horizontalmente de 80mm mai s espessura, profundidade da pega de 6 x 50mm,
comprimento méaximo da peca verticalmente de 80mm, rotagdo do eixo vertical de -10 a 45°, rotacdo do
motor porta ferramenta de 11.000rpm, com capacidade de produgéo de 900 a 1.350pe¢as/hora

8465.93.90

Ex 001 — Aparelhos polidores, controlados por computador, para lentes oftalmicas, de pléstico ou resina,
com acessorios; pacote “free form”, leitor de cédigo de barras, transformador de corrente, sistema de
diagndstico remoto viainternet e tanque de polimento

8474.20.90

Ex 038 — Trituradores moveis de sucata ferrosa para serem transportados por cavalo mecanico, com
capacidade para processamento de 8toneladas’hora de materia com densidade final acima de 600k g/m3,
acionamento por motor a diesel e central hidraulica, com rotor monobloco e laminas intercambiaveis,
empurrador hidraulico para sucata, tela intercambiavel, esteira para extragdo do material ferroso, separador
magnético, esteira para descarga de material ndo ferroso e garra hidraulica para alimentag&o de sucata com
capacidade de 1 tonelada

8474.80.90

Ex 047 — Prensas hidraulicas para producdo de revestimentos ceramicos, com forga maxima de prensagem
de 32.800kN, com didmetro da coluna de 450mm, distancia livre entre colunas de 1.720mm, com carro
alimentador, sistema de recolhimento e extrator hidréulico

8474.80.90

Ex 048 — Combinagdes de maquinas para a produgédo nominal de revestimentos cerémicos com capacidade
de produgdo de 22.000m?/dia, compostas de: 2 prensas hidraulicas do tipo “clock” com forca maxima de
3.000toneladas; 1 prensa hidraulica do tipo BT com forga méxima de 2.000toneladas, com respectivos
acessorios como sistema de alimentacdo e descarga, sistema hidraulico completo e painel de controle e
comando com comando | 6gico programével (CLP); 1 forno de secagem rapida por gas metano em 3 planos
com capaci dade méxima de 3.000kg, com sistema de alimentacdo e descarga, acumulador de pegas secas, 1
painel de controle e comando e comando I6gico programavel (CLP); 1 linha de esmaltagdo de 90m e
velocidade méxima de 50metrog/minuto constituida de 1 estrutura metélica com sistema de transporte por
correias dentadas acionadas por moto redutores e respectivo material elétrico, aplicadores de engobe e
esmalte, removedor de rebarbas e painel eletronico e de comando com comando |dgico programavel (CLP);
1 forno tdnel mono queima, aquecido por gas metano, comprimento de 153,18m, largura Util de 2.960mm,
para temperatura méxima de 1.350°C, com rolos transportadores, carregador com acumulador e
descarregador, tubulagdes de gés de ago inox e painel de controle e comando com programador 16gico
programavel (CLP); sistema de escolha do tipo “easy line”, com comando légico programavel (CLP),
duplo, classificacdo por luz fluorescente, identificacdo por luz ultra violeta, controle dimensional e planar,
com eliminagdo automética das pegas rejeitadas, distribuicdo para 11 estagdes de empilhamento, sistema de
embalar com impressora para as embalagens; sistema paletizador com rob6 de 4 eixos, programado por
toque tipo PC e comando com comando 16gico programével (CLP)

8475.29.10

Ex 004 — M&quinas para moldagem a quente para producdo de embalagens de vidros em processos
soprado/soprado e prensado/soprado, boca estreita, com 6 ou mais se¢des. Incluindo base, colunas e
superestrutura capacitadas para operar em gotas duplas com distancia entre centros de moldes iguais a 52
polegadas (139,7mm), com controle eletrénico para alimentagdo, distribuigéo, sincronismo e cor te de gotas,
sistema de amortecimento e lubrificag8o hidraulicos, empurrador e transportador de garrafas el etronicos

8477.10.11

Ex 008 — CombinagBes de maquinas para moldar, por injecdo de ata performance, pré-formas de
politereftalato de etileno (PET), compostas de: injetora hidraulica horizontal de forga de fechamento de 400
toneladas métricas, distanciamento entre colunas igual a 920 x 920mm (HxV); calibragdo automética de
altura de molde; controle independente das servo valvulas de fechamento, tonelagem e injecdo; unidade de
poténcia hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua; unidade de injecdo de 2 estagios
com fungbes de injecdo e plastificagdio separadas para plastificagdo continua, baixos niveis de geragéo de
acetaldeido (AA); robd com 4 estagios de resfriamento e acionamento por servo motor duplo; sistema
pneumético de refrigeracdo forcada das préformas com desumidificador de ar dedicado; com molde de 96
cavidades; capacidade produtiva igual ou superior a 26.610 pré-formas por hora de 46,6g; controle baseado
em PC industrial (Windows e TwinCAT); disponibilidade de monitorag&o e diagndstico remoto;
transdutores de posicéo com resolucdo de 5 microns ; Profibus e EtherCAT para os circuitos de entradas e
saidas

8477.10.11

Ex 009 — CombinagBes de méquinas para moldar, por injecdo de ata performance, pré-formas de
politereftalato de etileno (PET), compostas de: injetora hidraulica horizontal de forga de fechamento de 400
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toneladas métricas, distanciamento entre colunas igual a 920 x 920mm (HxV); calibragdo automéatica de
altura de molde; controle independente das servo valvulas de fechamento, tonelagem e injecdo; unidade de
poténcia hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua; unidade de injecdo de 2 estagios
com fungbes de injecdo e plastificagdo separadas para plastificacdo continua, baixos niveis de geragéo de
acetaldeido (AA); robd com 4 estagios de resfriamento e acionamento por servo motor duplo; sistema
pneumatico de refrigeracdo forgada das pré-formas com desumidificador de ar dedicado; com molde de 112
cavidades; capacidade produtiva igual ou superior a 51.216pré-formas/hora de 14,8g; controle baseado em
PC industria (Windows e TwinCAT); disponibilidade de monitorag&o e diagndstico remoto; transdutores
de posi¢do com resolucdo de 5 microns; Profibus e EtherCAT para os circuitos de entradas e saidas

8477.10.19

Ex 002 — Combinages de méguinas para moldar, por injecdo, pré-formas de politereftaato de etileno
(PET), compostas de: injetora hidraulica horizontal de forca de fechamento igual a 400 toneladas métricas,
distanciamento entre colunas igual a 720 x 720mm (HxV); calibracdo automética de atura de molde;
controle independente das servo vavulas de fechamento, transferéncia e injecdo; unidade de poténcia
hidréaulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a ar; unidade de injegéo de 2 estagios com fungdes
de injecdo e plastificagdo separadas para plastificagdo continua, baixos niveis de geragdo de acetaldeido
(AA); capacidade de plastificagdo de 740kg/h ou superior; volume maximo de injecdo de até 3.040cm3 ou
superior; robd vertical refrigerado para a retirada das pré-formas no molde, com 3 ou 4 estagios posteriores
de resfriamento das pré-formas, acionamento por servo motores; com molde de 96 ou mais cavidades;
capacidade produtivaigual ou superior a 20.000pré-formas/hora; controle baseado em PC industrial
(Windows); disponibilidade de monitoragdo e diagnostico remoto

8477.30.90

Ex 027 — Combinagdes de maquinas para producdo de tanques de combustivel para carros, compostas de: 6
méquinas extrusoras com 4 tipos de material resinoso que sdo extrudados em formato de tubos de 6
camadas no interior da cruzeta apés fundidos por aguecedor eletro térmico e vazadas em molde

8477.59.90

Ex 057 — Maquinas formadoras de espirais de PVC, com painel digital para regulagem de velocidade,
temperatura e didmetros de formagdo, com controlador 16gico programavel (CLP), com ferramentas para
moldagem de espirais acoplaveis, com capacidade para interligacdo com até 2 equipamentos de insergdo
simultaneos, capacidade maxima de producdo de 1.700espirai s’hora (conforme espessura e tamanho)

8477.80.90

Ex 165 — Maquinas eletronicas computadorizadas, contendo servo sistemas programéveis de multiplos
estégios, destinadas a fabricagdo de pneus radiais de didmetro de aros compreendidos entre 12 e 24,5
polegadas

8479.81.90

Ex 048 — Combinagbes de maquinas para esmaltagem horizontal de fios redondos de cobre ou auminio,
com didmetro nominal maximo de entrada de 2,4mm e didmetro nominal de saida compreendido entre 0,5 e
1,2mm, com vel ocidade maxima de até 400metros/minutos, compostas de: 1 conjunto gerador de vapor com
2 tanques e 4 bombas; 4 desbobinadores; 4 trefilas em “tandem”; 2 dispositivos de limpeza de fios nus; 2
fornos de recozimento aquecidos €l etricamente; 2 unidades de resfriamento e secagem; 4 sistemas de
aplicacdo de esmaltes; 2 fornos de secagem de esmalte aquecidos el etricamente e pela queima catalitica de
solventes, 2 sistemas de resfriamento por circulagdo forcada de ar; 1 sistema de lubrificacdo de fios
esmaltados; 4 bobinadores duplos com sistema de troca automética e pecas para fixacdo de carretéis; 1
conjunto de polias; 1 mesa de comando com microcomputador; 4 painéis de controle; 1 painel central com
controlador 16gico programavel (CLP) e 1 gabinete de distribuicdo de energia

8479.82.10

Ex 046 — Combinagdes de maquinas para mistura, granulagdo e homogeneizagdo de materiais farmacéuticos
para fabricagdo de comprimidos, com controlador 16gico programavel (CLP), compostas de: 1 granulador
com capacidade bruta de 1.800 litros, dotado de bomba de vécuo para carregar o produto para 0 HSM; 1
moinho/peneira, com taxa maxima de fluxo de até 3.900kg/h (dependendo do produto), com velocidade
méxima de rotor até 900rpm e nivel de ruido permanente menor que 72dB (A); 1 processador de leito
fluidizado com resisténcia a pressdo e choque de 10bar e capacidade bruta do recipiente do produto de
1.900 litros, dotados de unidades de tratamento de ar de entrada e saida, ventilador e vavula de seguranca;
1 moinho/peneira, com taxa de fluxo de até 3.600kg/h (dependendo do produto), com velocidade méxima
do rotor de até 900rpm e nivel de ruido permanente menor que 72dB (A); 1 sistema de transporte de vacuo
acoplado para descarga do leito fluidizado, com capacidade de 2.041kg/h (dependo do produto); 1 estacio
de limpeza contendo unidade de bombeamento, sistema de dosagem e distribui¢cdo de detergentes; 1 estacdo
de controle para manuseio de receitas, relatorios de partida e registros para auditoria

8479.82.10

Ex 047 — Combinagdes de maquinas para mistura continua de compostos de borracha para desenvolvimento
de materiais para revestimento de embreagem, compostas de: misturador continuo com barril modular
dividido axialmente, equipado com pinos misturadores e sistema para resfriamento e aguecimento com
controle individual, eixo da rosca com elementos de mistura intercambidveis que permitem o gjuste para
vérios tipos de composto, base para apoio e fixagdo dos componentes da maquing; 1 estrutura de descarga; 1
peletizador para formag&o de pellets; 1 secador/resfriador de pellets que serdo utilizados para fabricagéo dos
revestimentos de embreagens; 1 misturador para pré-misturas de matérias-primas e dosadores gravimétricos
integrados que controlam a alimentag@o do misturador continuo

8479.89.99

Ex 051 — Combinagdes de maquinas para corte tangencial de ndo tecidos, filmes plasticos e substratos de
gramatura entre 10 a 80g/m?, largura entre 900 a 2.500mm compostas de: conjunto de maguinas com
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unidade dupla de desbobinagem tipo axial situados em plataformas de niveis diferentes, utilizando rolos de
900 até 2.500mm de largura, didmetro maximo de 1.250mm, peso maximo dos rolos de 1.500kg, velocidade
maxima de 300metros/minuto, com: 2 estactes de desbobinamento; 2 eixos expansiveis para tubetes de
papeldo de 3 polegadas de didmetro; 2 eixos expansiveis para tubetes de papeldo de 6 polegadas de
didmetro; 2 posices de espera; 7 rolos-guia com rolamentos de baixa fricgdo para encaminhamento da
manta; controle de tensdo da manta por rolo dancarino vertical de ata densidade entre 20 e 200N/m;
sistema de troca de bobinas automético entre estagGes sem reducdo da velocidade maxima de
300metros/minuto; sistema de corte transversa com emenda automética a vel ocidade méxima de 300
metros/minuto; sistema de ainhamento axial dos rolos-mestre de 25mm; bracos elevatérios para
posicionamento dos rolos-mestre entre os acoplamentos de desenrolamento/desbobinamento; barreiras de
seguranca 6ptica; conjunto de maquinas para corte tangencia e bobinagem para rolos de largura de 900 até
2.500mm, tambor de acionamento com 500mm de didmetro, conjunto de rolos cortados/produto acabado
com diémetro maximo de 1.000mm e peso de 800kg, com vel ocidade méxi ma de 300metros/minuto com:
estacdo de estocagem para 3 eixos para mudanca automética; dispositivo de corte transversal por meio de
uma lamina serrilhada a vel ocidade méaxima de 300metros/minuto; sistema de troca de bobinas automético
entre estagdes sem redugdo da velocidade maxima de 300metros/minuto; sistema de rolo primario, com
motor axial de dupla funcdo: acelerar 0 eixo antes do ciclo de troca e auxiliar na tracdo axial do
bobinamento; sistema de sustentacdo do rolo no bobinamento; bragos especiais acionados por 2 cilindros
pneumaticos para controle do “nip” (contato) de bobinamento; controles: automatico de tenséo da manta, de
contato, de torque, de tensdo através da célula de carga; sistema de corte tangencial tipo "SLITTO" com: 13
facas; sistema de acionamento com 3 motores de corrente alternada localizados no tambor de acionamento,
no sustentador de rolo e no acionamento do eixo; conjunto de sistemas para movimentacdo e transporte dos
rolos acabados composto de: manipulador de eixos com bragos hidréulicos de descarga para
posicionamento dos cortes de rolos acabados na mesa de descarregamento; extrator do eixo do conjunto de
rolos de corte; manipulador do eixo até a estacdo de estocagem; mesa de descarga “trolley” dos rolos
acabados com dispositivo para retirada do eixo, e transporte dos rolos para a embalagem; conjunto de
painéis el étricos equipados com ar condicionado e painel de controle e caixas de controle

8479.89.99

Ex 052 — Maquinas para desenrolar bobinas de cabos para confecgdo de produtos semi-acabados para
pneus, compostas de: 100 eixos desenroladores com freios pneuméticos, montados em maédul os estruturais
de suporte; 1 sistema de seguranca; 1 posto com guias de orientagdo dos fios e detec¢do de fio partido;
posto de esvaziamento de bobinas; 1 prensa de juncdo de cabos; armérios pneumaticos e armarios elétricos
gue permitem a gestao do funcionamento da méquina

8479.89.99

Ex 053 — M&quinas para enrolar e desenrolar, aplicadas na producdo de mangueiras de borracha e
mangueiras termoplésticas, com posicionamento da fita concéntrica, bobina de fita de 500mm, com
vel ocidade de trabal ho de 60metros lineares/minuto

8479.89.99

Ex 054 — M&quinas para confeccdo de etiquetas e tiquetes inteligentes por inser¢do automéatica de
“transponders” do tipo HF ou UHF, alimentadas por bobinas de largura maxima compreendida na faixa de 4
a 10 polegadas, velocidade méxima de conversdo igual ou superior a 60metros/minuto e saida em bobinas
ou cartBes individualizados, incluindo sistema de marcagdo dos produtos por cabegote “ink jet” e sistema de
teste de funcionamento

8480.71.00

Ex 035 — Matrizes para produgdo de dentes artificiais de acrilico para dentaduras, por processo de
compress3o (prensagem), confeccionadas com ago inoxidavel endurecido, com até 100 cavidades anteriores
e/ou posteriores, fabricadas em centro de usinagem de alta velocidade, através de arquivos digitalizados em
3D, compostas de 3, 4 ou 5 discos cilindricos de 128mm de didmetro méximo exterior, com 1 altura
méxima para 2 pegas superpostas entre 30 e 35mm

8481.10.00

Ex 002 — Vévulas reguladoras, redutoras de pressdo, proporcionais para transmissdo de 6leo hidraulica,
pré-operadas, sem “feedback” elétrico de posi¢do, com pressdo maxima de operacdo de 315bar e vazdo
maxima de 300litros/min

8481.10.00

Ex 003 - Valvulas reguladoras, limitadoras de pressdo, proporcionais para transmissao de éleo hidraulica,
pré-operadas, sem “feedback” elétrico de posi¢do, com pressdo maxima de operacdo de 350bar e vazdo
méxima de 400litros/minuto

8481.20.90

Ex 002 — Vévulas direcionais proporcionais para transmissdo 6leo hidraulica, pré-operadas com “feed-
back” eletrdnico de posicdo

8481.20.90

Ex 005 — Valvulas direcionais proporcionais, para transmissdo “dleo-hidraulica”, diretamente operadas,
com “feedback” elétrico de posicdo, pressdo maxima de operacdo de 315bar e vazdo méaxima de
180litros/minutos

8481.20.90

Ex 006 — Valvulas direcionais proporcionais, para transmissao “6leo-hidraulica”, diretamente operadas, sem
“feedback” elétrico de posicéo, pressdo méxima de operacdo de 315bar e vazdo maxima de 75litros/minutos

8481.20.90

Ex 007 — Valvulas hidraulicas direcionais, com fungdo 4/2 vias ou 3/2 vias, com operacdo “on/off” por
solendide, alavanca, controle proporcional, com vazdo nominal de 15, 30 ou 50 litros por minuto, com
pressdo méxima de trabalho de 310bar, com tratamento bicromatizado

8481.80.99

Ex 008 — Vélvulas balanceadoras de pressio, proprias para sistema de medicdo de débito/fluxo do dleo de
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teste do injetor eletronico (CRIN), operadas por nitrogénio na pressdo de 8 a 120bar

8481.80.99

Ex 030 — Vévulas de emergéncia com corpo de aco, montadas na linha principal do gas de combustao,
especialmente projetadas e fabricadas com a funcdo de atuar como valvula de emergéncia do sistema de
combustdo, permitindo ou blogueando a passagem do gés que serd utilizado na queima para o aqueci mento
da camara de regeneradores em camara de combustdo externa, temperatura de projeto de domo 1.485°C e
area de aguecimento de 53.267m? de alto-forno de volume interno de 3.284m3, altura da cuba de 15.500mm

8504.40.90

Ex 001 — Equipamentos de formagéo de carga/descarga de alta tensdo para reaproveitamento de energia de
descarga de bateria para recarrega-la novamente, com voltagem maxima de trabalho de 500V, capacidade
para carregar até 26 baterias, corrente de descargade 0 a 5A, com resolucgéo de 0,01A

8514.10.10

Ex 035 — Fornos continuos para témpera de vidro plano com espessura minima de 2,8mm, com sistema de
aguecimento por resisténcia longitudinal com boca Util de 1.050 até 1.500mm, com sistema de témpera e
passagem com motor ventilador em corrente continua, convecgdo com ar quente a 500°C, com sistema de
movimentacdo através de motor, sistema de controle de resisténcia, sistema de emergéncia, controle de
temperatura na saida por scanner, sistema de entrada, rolos de movimentag&o dos vidros em silica fundida
com engrenagem helicoidal, com controlador 16gico programavel (CLP)

8514.10.10

Ex 036 — Fornos estaticos para laminacdo de vidros planos e curvos e laminagdo da combinagdo
vidro/marmore e vidro/cerdmica, com aquecimento obtido por meio de grupos de resisténcias elétricas
controladas e reguladas por termopar, com 3 camaras independentes e cada uma dotada de 2 fotocélulas
para seguranca das portas, com carrinhos de laminacdo revestidos com rede em vibro teflon, dotados de
rolamentos para operar em altas temperaturas e revestidos com folhas de borracha siliconada, ligados por

um sistema de vévulas de engate rapido a bomba de vécuo, terceira cdmara equipada com ventiladores para
convecgao que permite o processo de "Heat Soak Test" (verificagdo da presenca de niquel), atendendo a
laminacdo de vidros planos com até 1.800 x 4.000mm de dimensBes (teis e a laminacdo de vidros curvos
com até 400m de profundidade de curvatura

8514.10.10

Ex 037 — Fornos estéticos para laminacdo de vidros planos e curvos, com aquecimento obtido por meio de
grupos de resisténcias elétricas controladas e reguladas por termopar, com 2 camaras independentes e cada
uma dotada de 2 fotocélulas para seguranca de portas, com carrinhos de laminagéo revestidos com rede em
vidro teflon, dotadas de rolamentos para operar em altas temperaturas e revestidos com folhas de borracha
siliconada, ligados por um sistema de vé vulas de engate répido a bomba de vécuo, atendendo a laminagéo
de vidros planos com até 1.800 x 4.000mm de dimensdes Uteis

8515.31.90

Ex 030 — Combinagdes de méquinas para soldagem composta de: 2 robds com capacidade de manipulagdo
de 20kg, raio de alcance de 1.717mm, precisdo de posicionamento de +/-0,06mm, constituidos de bragos
mecanicos com movimentos orbitais de 6 ou mais graus de liberdade; equipamento de solda (processo
MIG/MAG); sistema com sensor laser para leitura da junta de solda; dispositivo posicionador de 3 eixos;
controlador |6gico programavel (CLP)

8608.00.12

Ex 002 - Trilhos eletromecanicos articulados, (“track switch”), com comando a distancia, com a finalidade
de interligar se¢Bes de trilhos onde o percurso do veiculo é transversal a direcdo do “track switch’,
especificos para deslocamento de trens do tipo "monotrilho”

8608.00.12

Ex 003 — Trilhos eletromecéanicos articulados, com comando a distancia, com a finalidade de interligar
trilhos de 1 viga atrilhos de 5 vigas, especificos para deslocamento de trens do tipo "monotrilho”

8608.00.12

Ex 004 — Trilhos eletromecéanicos articulados, com comando a distancia, com a finalidade de interligar
secOes de trilho Unico para segdes de trilho duplo, especificos para deslocamento de trens do tipo
"monotrilho"

8608.00.12

Ex 005 — Trilhos eletromecénicos articulados, com comando a distancia, com a finalidade de interligar
trilhos em vias de viga dupla, para direciona-los na mudanca de veiculos de uma guia para a outra,
especificos para deslocamento de trens do tipo "monatrilho”

9024.90.00

Ex 001 - Videos extensdmetros avangados, equipados com camera digital sem fio, unidade de iluminagéo
integrada, sistema de montagem e de fixag@o, de uso exclusivo em maquina de ensaios de tragdo e
compressdo (ndo inclusa), completo, incluindo respectivainterface e cabeamento, conjunto de lentes de 60 e
200mm, para medi¢do de deformagéo axial, resolucdo de 0,5 e 1um, preciséo de +/-2,5um, base de medicéo
minima de 1 e 2mm, vel ocidade de ensaio de 150 a 500mm/minuto, e conjunto de lentes de 60, 200 e
500mm para medicdo de deformac&o transversal, resolucdo de 0,5 e 1um, precisdo de +/-2,5um, base de
medicdo minima de 5 e 25mm, vel ocidade de ensaio de 150 a 500mm/minuto

9027.10.00

Ex 020 — M&quinas autométicas montadas sobre transportador, para deteccdo de vazamento de gés na
vélvula e rosca do cilindro/botijdo de gés, por andlise do gas através da deteccdo infravermelha de
hidrocarbonetos, com rejeicdo automética dos botijoes reprovados, com capacidade de armazenamento de
dados de até 12 tipos de botijoes, com fotocélulas para deteccdo dos botijdes e controle de fluxo dos
mesmos, Sem 0 manusei 0 mecanico evitando desgaste, com capacidade de teste de 1.000 até
1.800botijdes/hora, dependendo do tipo do botijdo/valvula a ser testada, da mistura de gas usada, da
vel ocidade do transportador e da quantidade de rejei ¢coes

9027.30.19

Ex 004 — Analisadores de gases (espectrdmetros) por infravermelho, para andlise continua e smulténea de
até 30 componentes dos gases provenientes de motores de combustdo interna, especia mente para veiculos e
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motocicletas, compostos de detector com caminho 6ptico de 2,4m, sistema de amostragem aguecido para
captacdo dos gases, instalado em gabinete principal de 19 polegadas

9027.30.20 | Ex 020 — EspectrofotdOmetros banda estreita UV/VIS/INIR de ata performance e flexibilidade para
quantificacdo através da curva de calibracao e identificagdo de substancias através de comparagéo espectral,
compostos de 3 detectores de ata eficiéncia, trabalho na faixa de comprimento de onda de 175 a 3.300nm
(purga em nitrogénio necessaria abaixo de 185mm), com duplo feixe, duplo monocromador, com
velocidade de varredura de 0,1 a 2.400nm/minuto

9031.10.00 | Ex 036 — Méaquinas horizontais de pedestal rigido para balanceamento de rotores, com velocidade de
120rpm para rotores de 3.000kg, 3.500rpm para rotores de até 50kg, com diametro maximo de 1.580mm,
com transdutor piezelétrico, com repetidor eletrdnico da posi¢éo de angulo de desbalanceamento, medida
minima de 4°/mm, célula fotoelétrica para deteccdo da posi¢ao de desbalanceamento e sincronizagdo de
sinal automatico, com trava magnética de seguranca, faixa do sinal de medi¢do de 1:1.500.000, com 3
pedestais, permitindo a leitura e corregdo de desbalanceamento de 3 planos a0 mesmo tempo e conjunto de
flanges para balanceamento de cardans com pesos de até 1.500kg

9031.10.00 | Ex 037 — Mé&guinas semi-autométicas para balanceamento de eixos-cardas automativos de até 2.500mm de
comprimento, eletrodindmicas, com alimentacdo, montagem e retirada manual dos eixos, com controlador
I6gico programavel (CLP) e interface homem méquina (IHM) para visualizagdo e intervencdo no processo,
com sistema eletrénico de medicdo e controle para deteccdo, medicdo e informacdo gréfica dos
desbalanceamentos e respectiva corregéo feita por retirada (furagéo) ou com acréscimo de contrapesos por
meio de soldagem por equipamento de soldagem automética acoplada

9031.49.90 | Ex 121 — Mé&quinas automaticas para inspecdo Optica de componentes eletrbnicos por meio de camera
digital computadorizada com resolucdo de 17 microns, com velocidade de escaneamento igual ou maior que
50cm?/segundo

9031.49.90 | Ex 122 — Mé&quinas de inspecdo 6tica automaticas em placas de circuito impresso PCI (PCB), para placa
com area maxima de 50 x 70 a 250 x 300mm, 2 x 2,8 — 10 x 13 polegadas, para inspegao e revisio de falta
de componentes SMD e PTH, excesso ou fata de solda nos terminais (Pads), dedocamento de
componentes, deteccdo de polaridade de componentes, tais como capacitores e Cls (circuito integrado),
tempo de inspecéo de aproximadamente 20s (250 x 330mm), tempo cal culado de aproximadamente
3s/10.000 janelas de inspegdo, tempo de entrada e saida da placa a ser inspecionada aproximadamente de
5s, com resolugdo de 10um

9031.80.20 | Ex 086 — Mé&quinas para medicdo tridimensional de dentes de engrenagens, por contato, com mesa giratoria,
capazes de verificar angulo, passo, perfil, perfil ativo, abaulamento, excentricidade, espacamento e erros
compostos, de comando humérico computadorizado (CNC)

9031.80.99 | Ex 303 — Calibradores multifun¢Bes para calibracdo e configuracdo de instrumentos, com protocolos de
comunicacdo "Fieldbus Foundation, Profibus PA ou Hart", nas varidveis de pressdo, temperatura, corrente
elétrica, pulso e freqliéncia, com maleta para transporte

9031.80.99 | Ex 304 — Mé&guinas automaticas montadas sobre transportador, para teste de forma e vazamento da vélvula
do cilindro/botijdo de gés, por medi¢éo de pressdo, com rejeicdo automética dos botijdes reprovados, com
capacidade de armazenamento de dados de até 12 tipos de botijdes, com fotocélulas para deteccdo dos
botijoes e controle de fluxo dos mesmos, sem 0 manuseio mecanico evitando desgaste, com capacidade de
teste de 1.000 até 1.800botijGes/hora, dependendo do tipo do botijdo/valvula a ser testada, da mistura de gas
usada, da vel ocidade do transportador e da quantidade de rejeicoes

9031.80.99 | Ex 305 — Maquinas para medi¢éo digital e controle da geometria de |aminas de cortadoras de engrenagens,
por contato, com mesa giratéria

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas
ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas
Integrados (Sl):

(SI-454) : Sistema integrado para produgdo de didxido de cloro (ClO,), a partir de clorato de sddio, com capacidade de
producdo de 5 a 60 toneladas por dia, constituido por:
CcODIGO EX DESCRICAO
8413.70.90 765 | 1 subsistema de bombeamento com uma ou mais bombas centrifugas, com corpos e internos
construidos em titanio ou aco inoxidavel
8413.81.00 709 |1 bomba axial de circulagdo de ClO, com corpo e interno em titanio
8414.59.90 725 |1 subsistema de ventilagdo com um ou mais ventiladores construidos com carcaga plastica e
rotor em titénio
8419.50.21 720 | 1 reaguecedor tipo casco e tubo, construido em ago carbono com tubulagdes em titénio
8419.50.21 721 |1 (um) condensador de gases de ClO,, tipo casco e tubo, construido em ago inoxidavel com
tubos em titanio




Fls. 13 da Resolu¢cdo CAMEX n° ,de / /

8419.50.21 722 | 1 condensador tipo casco e tubo, construido em ago inox com tubos em titanio

8421.29.90 718 | 1 subsistema de filtragem com um ou mais filtros, com ou sem tanque reator de metatesis, com
um ou mais tanques separadores, todos construidos em titanio

8479.89.99 734 | 1 gerador de producéo de dioxido de cloro, construido em titanio com alimentacao axial

8479.89.99 737 | 1 gjetor de processo construido em titénio

8479.89.99 738 | 1 subsistema de ejecdo dos filtros com um ou mais gjetores construidos em titanio

(S1-699) : Sistema

integrado de producéo de clorato de sddio, a partir de salmoura, com capacidade de 80 a 140 toneladas

de clorato de sodio por dia, constituido por:
cODIGO EX DESCRICAO

8108.90.00 701 | 1 subsistema de reagdo de clorato de sddio com no méaximo 5 tanques construidos em titanio

8413.70.90 772 | 1 subsistema de bombeamento composto de no méximo 10 bombas centrifugas, com selagem
mecanica, construidas em titanio

8419.50.29 703 |1 subsistema de resfriamento de eletrdlito e processo composto de 1 trocador de calor de
placas e 1 trocador tipo casco e tubo, construidos com placas e tubos em titanio e estrutura em
aco carbono

8421.29.90 727 | 1 subsistema de filtragem de eletrolito composto de 2 filtros para eletrdlito, tipo cilindrico com
fundo conico, construido em titanio e e ementos filtrantes internos também em titanio

8479.89.99 786 |1 subsistema de tratamento de hidrogénio composto de 2 torres de lavagem de hidrogénio,
construida em titanio, com bandejas e suportes internos em titanio, conjunto de selas de
enchimento em pléstico (PVDF e CPVC) e separador de hidrogénio construido em titanio

8543.30.00 701 |1 subsistema de células eletraliticas de clorato de sddio, composto por conjunto de até 20

células eletraliticas, construidas em material plastico com suas respectivas tubulagbes de fibra
de vidro, anodos em titanio, catodos em aco carbono, dutos e placas defletoras em titanio e
posicionadores diversos em pléstico (PTFE)

(SI-796) : Sistema integrado para desbobinar chapas de aco, planificar, conformar e soldar tubos de ago, destinados a
producédo de aros para fabricacdo de rodas de caminhdes e 6nibus, modelo "sem camara', com capacidade para fabricacdo
de tubos soldados de didmetro entre 419 e 636mm, larguras entre 190 e 440mm, de ago carbono - SAE 1010/1020, com
espessuras entre 3 e 8mm, com capacidade de producdo de 400 pegas por hora, controlado e monitorado por controlador
I6gico programavel (CLP), constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

7308.90.90 701 |1 plataforma de ago para receber conjunto do sistema hidraulico e conjunto de painéis de
controle do sistema integrado

8412.29.00 702 |1 conjunto do sistema de moto bombas hidraulicas, conjunto de filtros, trocadores de calor e
reservatorio central do sistema hidraulico para a movimentacdo de todas as méaquinas
hidraulicas do sistema integrado

8428.90.20 718 |1 transportador com guias lineares para 3 tubos simultaneamente com fixacdo hidraulica,
deslocamento horizontal acionado por servo motores

8428.90.90 937 | 1 conjunto mecanico para transporte horizontal e estocagem de até 5 bobinas de ago, com peso
maximo de 8.000kg cada, com mecanismo de deshobinamento

8428.90.90 938 |1 conjunto para estocagem de chapas de aco para até 3 pilhas de chapas contendo
transportadores horizontais e sistemas hidraulicos para o nivelamento das chapas no inicio e
final do empilhamento

8428.90.90 939 | 1 equipamento paravirar o tubo produzido, com alimentacdo por calha em desnivel, e descarga
por pistdo pneumético

8461.90.90 701 |1 equipamento especial para cortar excesso de material das extremidades do tubo soldado,
equipada com sistema hidraulico, operando por roletes, para eliminar rebarbas do local cortado

8461.90.90 702 |1 maquina automéatica para desbastar o excesso de materia de soldagem por remocgdo
mecanica acionada por mecanismo hidraulico

8462.29.00 816 |1 equipamento para conformagdo (calandragem), por rolos, da chapa para a formacdo dos
tubos, com capacidade de 25HP, com dispositivo hidraulico para prensagem das extremidades,
sistema de fixag&o por atuadores hidraulicos comandos por servo motores e sistema automéatico
de transporte pneumético

8462.29.00 817 |1 maquina para amassamento da érea soldada, por intermédio de roletes, para uniformizar a
espessura do tubo, acionada por sistema hidraulico

8462.29.00 818 |1 maquina para endireitamento através de rolos acionados por motores hidraulicos e
eliminagéo de rebarbas laterai s por amassamento

8462.39.90 734 | 1 prensa com acionamento hidraulico, com capacidade de 200 toneladas para corte da chapa
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8462.91.19 702 |1 prensa hidraulica de 60 toneladas para conformar e corrigir a geometria das pegas soldadas e
trabalhadas nos estégios anteriores

8463.90.90 748 |1 méaquina para imprimir gravacdo alfanumérica em baixo relevo em chapas, acionada por
moatores hidraulicos e alimentada por transportador automatico de esteira

8515.21.00 722 | 1 maquina de solda, automética, de corrente continua, com sistema de fixacdo da peca através

de mecanismo hidraulico, com capacidade de sujeicdo de 1.020kN, com poténcia instalada de
100HP, maquina com poténcia instalada de 3.000kVA para sistema de soldagem

8537.10.20 925 |1 conjunto de painés de comando de todo o sistema integrado, controlados por controlador
I6gico programéavel (CLP)
8537.10.20 926 | 1 conjunto de painéis de controle para diversas maguinas do sistema integrado

(SI-797) : Sistema integrado para producdo de tampa traseira da caixa de transmissdo incorporada com elementos de
fixacdo sinterizados e vedag&o de borracha, com capacidade de 208 tampas por hora, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8477.10.11 701 |1 méquina injetora de plastico, horizontal, de comando numérico computadorizado (CNC),
com forca de fechamento de 650 toneladas, dotada de moldes, mecanismo de descarga e
mecanismo de colocagéo de inserto

8477.10.91 701 |1 maquinainjetora de borracha, vertical, de comando numérico computadorizado (CNC), com
forca de fechamento de 1.250kN, capacidade de injegdo de 1.600cm?®

8479.89.99 601 |1 subsistema de montagem de elemento de vedacéo de borracha na tampa, dotado de unidade
de verificacdo de estanqueidade, para quatro pecas simultaneamente e, unidade de marcacdo a
laser para pegas aprovadas

§ 1° O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do MERCOSUL (NCM) indicada

Art. 3° O Ex-tarifario n° 004 da NCM 8445.40.29, constante da Resolugdo CAMEX n®
4, de 4 de fevereiro de 2010, publicada no Diério Oficial da Unido de 5 de fevereiro de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redacdo:

8445.40.29 |Ex 004 — Mé&guinas bobinadoras ndo autométicas de filamentos téxteis, com velocidade méxima de
bobinado igual ou superior a 500m/min, com enrolamento de precisdo, entre 10 e 60 fusos

Art. 4° Os Ex-tarifarios n® 007 da NCM 8461.50.90 e n® 005 da NCM 8445.40.19,
constantes da Resolugdo CAMEX n° 18, de 25 de marco de 2010, publicada no Diario Oficial da Uni&o
de 26 de margo de 2010, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8461.50.90 | Ex 007 — CombinacOes de maquinas para corte de pontas de tubos, compostas de: 2 serras multicortes com
3 discos de serra circular cada e com movimento rotacional de 120°, com 2 dispositivos de limpeza de
limalhas através de ar comprimido, com 2 bragos articulados autométicos para manuseio e disposicao das
pontas dos tubos cortados, com 1 esteira para transporte da ponta considerada sucata, com 2 esteiras para
transporte de limalha, com 2 unidades hidraulica, com 1 mesa de comando e 2 painéis elétricos para
alimentaco e controle

8445.40.19 | Ex 005 - Bobinadeiras autométicas de fios e filamentos sintéticos ou artificiais, computadorizadas,
composta de 10 a 60 fusos, para a formacdo de bobinas compactadas, dotadas de controle de tensdo e de
comprimento de fio programéavel, com vel ocidade maxima de até 2.500m/min
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Art. 5° O Ex-tarifario n° 010 da NCM 8441.20.00, constante da Resolugdo CAMEX n®
27, de 30 de abril de 2010, publicada no Diario Oficia da Unido de 3 de maio de 2010, passa a vigorar
com as seguintes redacéo:

8441.20.00 | Ex 010 - Méaquinas automaticas para confecgdo de sacolas de papel tipo "SOS", para produgdo de sacolas
com largura de 200 a 540mm, com comprimento da sacola de 230 e 700mm, com comprimento do corte de
360 a 770mm, com unidade de formagao de al¢a, unidade de inser¢do de al¢a e estagdo de formagéo

Art. 6° O Ex-tarifario n® 001 da NCM 8426.49.90, constante da Resolucdo CAMEX n°
46, de 24 de junho de 2010, publicada no Diério Oficial da Unido de 25 de junho de 2010, passa a vigorar
com a seguinte redacéo:

8426.49.90 | Ex 001 — Guindastes sobre esteiras, com lanca telescopica com altura maximaigual ou superior a40 metros
e capacidade de elevacdo superior ou igual a 60 toneladas, acionados por motor diesel

Art. 7° Os Ex-tarifarios n° 001 da NCM 8447.12.00, n° 001 da NCM 8501.53.10, n*®
039 e 096 da NCM 8438.50.00, n° 078 da NCM 8477.20.10 e n® 004 da NCM 8502.13.19, constantes da
Resolucdo CAMEX n® 53, de 5 de agosto de 2010, publicada no Diario Oficial da Unio de 6 de agosto de
2010, passam avigorar com as seguintes redacoes.

8447.12.00 |Ex 001 - Teares circulares com listadores, para maharia, com cilindro com didmetro superior a 165mm,
mas inferior ou igual a 510mm, com 8 alimentadores

8501.53.10 | Ex 001 - Sistemas de servomecanismo para acionamento e controle de prensas mecanicas com capacidade
de 250, 400 ou 630 toneladas, compostas de: 2 motores de torque ("Direct Drive") de corrente aternada,
sincronos e trifésicos, com refrigeragdo a &gua, com poténcia entre 165 e 217kW, rotagdo nominal entre 180
e 220rpm, rotacdo maxima entre 330 e 460rpm, momento nominal entre 7.150 e 11.500Nm e momento
méximo entre 15.500 e 27.500Nm, com ou sem motor para reaproveitamento da energia dissipada durante a
estampagem; 2 sistemas de freio hidraulico com vavula de comando PSV; e 1 unidade de comando e
controle das operagdes de conformagao, constituida por cabine de controle e painel de comando

8438.50.00 | Ex 039 - Mé&quinas autométicas evisceradoras para processamento de aves com peso compreendido entre
900 e 5.000g, compostas de unidades "tipo pinca' (para remocdo completa de visceras de aves) e
transportador integrado

8438.50.00 |Ex 096 — CombinagcBes de méquinas para corte de aves, com capacidade igua ou superior a
7.000frangos/hora, compostas de: modulo para corte de ponta da asa; médulo para corte do meio da asa;
modulo para corte da asa inteira; médulo para corte do peito; médulo para corte do dorso; médulo para
corte da coxa anatdbmica; modulo para corte da coxa com dorso; com ou sem moédulo para separacéo da
coxa e sobrecoxa; transportador aéreo acionado por motores dedicados e ganchos suspensos por "troley”,
com ou sem painel de comando préprio

8477.20.10 | Ex 078 — Combinacbes de méquinas para extrusdo de chapas plasticas de poliestireno expandido (EPS),
para fabricagdo de produtos espumados (copos, bandejas, box para sanduiches, rétulos, discos, etc.), com
capacidade de 545kg/h, compostas de: extrusora priméria refrigerada a ar, com rosca de diémetro 120mm e
razdo L/D 34:1; sistema de abastecimento e controle de gas, com cabecote triplo de bobeamento de gés,
com circuito eletrdnico para controle de pressao e fluxo de gas; sistema de troca de tela hidraulica:
extrusora secundéria, com didmetro da rosca de 165mm e razéo L/D 30:1; cabegote para uniformidade da
espessura e peso do produto

8502.13.19 | Ex 004 — Grupos geradores de energia, com poténcia igual ou superior a 8.763kW, 60Hz de frequéncia,
trifasico, rotagdo de 720rpm, aternadores de 13,8kV, com regulador automatico de voltagem (AVR), turbo
carregado e arrefecido a ar, movidos a 6leo combustivel pesado, com viscosidade de 1.200cSt, com unidade
de lubrificacdo de dleo, unidade de arrefecimento do radiador de 2 circuitos, unidade de combustéo de ar,
unidade de exaust&o de ar, unidade de entrega de 6leo combustivel com material isolante, unidade de
tratamento de 6leo combustivel, unidade integral de controle e supervisdo, unidade de arranque por ar,
unidade de escapamento e unidade de ar comprimido




Fls. 16 da Resolu¢cdo CAMEX n° ,de / /

Art. 8% A partir de 1° de janeiro de 2011, as reducdes tariférias de que tratam os artigos
1° e 2° da presente Resolugdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e
procedimentos que vierem a ser estabel ecidos pelo MERCOSUL.

Art. 9° Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicac&o.

MIGUEL JORGE



