RESOLUCAO N2 01, DE 12 DE JANEIRO DE 2012.
(Publicadano D.O.U. de 13 de janeiro de 2012)

Altera para 2% (dois por cento), até 31 de
dezembro de 2012, as aliquotas do Imposto de
Importacéo incidentes sobre Bens de Capital,
na condicdo de Ex-tarifarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuicio que Ihe confere o § 32 do art. 52 do Decreto n®
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso X1V do art. 2 ° do mesmo
diplomalegal,

CONSIDERANDO as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10 e 57/10 do

Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL - CMC e os Decretos n? 5.078, de 11 de maio de
2004, e n? 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Criar os seguintes Ex-tarifarios de Bens de Capital:

NCM

DESCRICAO

8407.29.90

Ex 012 — Motores maritimos de pistéo, alternativos, ciclo otto (igni¢do por centelha), 4
tempos, a gasolina, de fixagdo interna ao casco, dotados de sistema de refrigeracéo a
agua com captacdo externa, com injecdo eletrébnica, com 8 cilindros em V, poténcia na
hélice de 300HP a 5.000rpm, com capacidade volumétrica de 5,7litros, com sistema de
gerenciamento eletrénico EMS, bloco do motor em ferro fundido, com didmetro do
cilindro de 101mm e curso de 88,4mm, com taxa de compressao de 9,4:1

8413.70.90

Ex 069 — Bombas centrifugas verticais em linha com rotor aberto, construidas de acordo

com a norma "API-610" (8 edicdo) tipo "OH6" de alta rotagdo com engrenagem

multiplicadora interna, para transferéncia de nafta, para operar de forma a atingir altura
manométrica de 583,7m, na vazdo de 33,9m%h, pressdo de descarga de 37,1kgf/cm?,

pressdo de succdo de 9,5kgf/cm?, temperatura méxima de 70°C, preparadas para receber

motor elétrico trifasico, montada numa base metélica " Skid"

8413.70.90

Ex 070 — Bombas centrifugas verticais em linha com rotor aberto, construidas de acordo
com a norma API-610 (8% edicdo) tipo “OH6” de alta rotacdo com engrenagem
multiplicadora interna, para transferéncia de nafta, para operar de forma a atingir altura
manométrica de 583,7m, na vazdo de 33,9m>/h, pressio de descarga de 37.1kgf/cm?,
pressdo de succgo de 9,5kgf/cm?, temperatura méxima de 70°C, acionadas por turbina a
vapor montadas numa base metalica " Skid"

8413.70.90

Ex 071 — Bombas centrifugas verticais em | inha com rotor aberto, construidas de acordo
com a norma "API-610" (8 edicdo) tipo "OH6" de alta rotacdo com engrenagem
multiplicadora interna, para transferéncia de nafta, para operar de forma a atingir altura
manométrica de 566,4m, na vazdo de 9,6m?/h, pressdo de descarga de 37,6kgf/cm?,
pressdo de succzo de 6,66kgf/cm?, temperatura méxima de 70°C, preparadas para receber
motor elétrico de indugdo trifasico, montadas numa base metdlica " Skid"

8413.70.90

Ex 072 — Bombas centrifugas verticais em linha com rotor aberto, construidas de acordo
com a norma API-610 (82 edicdo) tipo OH6, de alta rotagdo com engrenagem
multiplicadora interna, para dgua de lavagem, para operar de forma a atingir altura
manomeétrica de 916,1m, na vazdo de 42,4m3h, pressdo de descar ga de 92,0kgf/cm?,
pressdo maxima de succdo de 16,2kgf/cm?, temperatura maxima de 135°C, preparadas
para receber motor elétrico de inducdo trifasico, montadas numa base metélica " Skid"

8414.90.39

Ex 003 — Rotores montados para compressor centrifugo para g as natural, com vazado de
17.372Nm3/h (865m3/h), constituidos de eixo em material A -322 Gr 4140, 2 impelidores
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do tipo fechado com didmetro nominal de 435mm em material Cr -Mo (A-182 F22),
pistéo de balanceamento em material A -479 tipo 420, acondicionados em contéiner
bipartido com pressurizagéo interna de nitrogénio.

8416.20.90

Ex 004 — Queimadores a gas ou 6leo, do tipo "flameless’, utilizando 100% de oxigénio
com alto grau de pureza como comburente, proprios para reduzir a emissdo de NO x em
fornos industriais de reaguecimento ou recozimento, com poténcia térmica compreendida
entre 0,25 e SMW

8419.89.19

Ex 012 - Combinagbes de maquinas para esterilizacdo em "UHT" ("ultra high

temperature") de leites e seus derivados, sucos diversos e produtos alimenticios de altae
baixa viscosidade, por meio de trocadores de calor indiretos multitubulares construidos
em aco inoxidavel "AlISI 316", em formato espiral, que garante aquecimento e
resfriamento uniforme do produto na tubulacdo por efeito "dean” e regeneracdo de c alor
com eficiéncia energética de 86%, com capacidade produtiva méxima igual a
13.000litros/h, compostas de: tanque de ago inox para recepcdo do produto a ser
esterilizado; bomba centrifuga para alimentacdo do produto; médulos regeneradores de
calor para reaproveitamento de energia térmica; homogeneizador para quebra e
distribuicdo de glébulos de gordura em produtos lacteos com bomba

positiva de 5 pistbes para circulagdo do produto; trocador de calor indireto a vapor;

maodulo de resfriamento; tanque asséptico com capacidade de 30.000 litros; sistema
"CIP" ("cleanin place"); painel elétrico de comando e controle do processo

8419.89.99

Ex 069 — Reatores de hidrotratamento de diesel instével, para saturacéo de olefinas e
arométicos, remogao de compostos de enxofre e de nitrogénio, casco fabricado em ago
liga cromo-molibdénio-vanadio (2Y“Cr- 1 Mo- 1V), com revestimento interno de aco
inoxidavel austenitico resistente a corrosao, e componentes internos em ago inoxidavel,
para pressao de projeto de 129 a 138kgf /cm? man e temperatura de projeto de 430°C,
com diametro interno de 4.200 a 4.900mm

8420.10.90

Ex 010 — Laminadores autométicos, para aplicagdo a quente, de filme
fotossensivel /fotopolimérico em placas de circuito impresso, com centralizador

8421.39.90

Ex 016 — Oxidadores térmicos regenerativos destinados ao tratamento de gases, visando
a destruicdo, mediante combustéo, de compostos organicos volateis, proprios para uso
em maquinas impressoras rotativas of sete, para tratamento dos gases gerados na etapa d e
secagem do papel

8422.30.21

Ex 020 — Maquinas autométicas para embalagem de café em p6 a vacuo, para pacotes de
500g, em embalagens simples, constituidas de filmes laminados de selagem a quente para
manutencdo do vacuo, com unidade formadora de pacotes, unidade de enchimento e
selagem, com capacidade de producdo de 120 a 125pacotes/minuto

8422.30.21

Ex 021 - Maquinas autométicas para empacotamento de café em pO a vacuo, para
pacotes de 500g, com unidade formadora de pacotes, unidade dosadora de enchimen to e
camara de vacuo, com capacidade de producdo de 60pacotes/minuto

8424.89.90

Ex 053 — Maquinas para lavagem e secagem de latas metélicas, com capacidade para
trabalhar latas com dimensbes variadas, com transportador, barras de "spray",
ventiladores, valvulas de controle de temperatura, painel de controle, velocidade igual ou
superior a 2.000latas/minuto

8426.30.00

Ex 007 — Descarregadores de embarcagdes, com capacidade nominal (escavacdo livre) de
2.200t/h por grua (para carvdo 0,8/m* em modo totalmente automético), embarcacio a
ser manuseada 15.000 a 250.000DWT, capacidade de levantamento 50t, velocidade de
levantamento/fechamento de 160/180m/min., levantamento total 52m, alcance a partir do
trilho no lado do mar de 42m, alcance traseiro a partir do trilho em terra de 18,5m,
distancia de curso de aproximadamente 380m (comprimento total de 760m), tempo de
levantamento do guincho de 6min, carga méxima de roda (mar e terra) de 40t, compostos
de portico estrutural PLC e sistema de controle e protegéo

8426.41.90

Ex 011 — Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos, do tipo “reach stacker”,
acionados por motor diesel de poténcia minima de 261kW a 2.100rpm, com capacidade
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de carga de 45 toneladas, dotados de lanca telescOpica hidraulica com "spreader”,
préprios para elevacdo, transporte e armazenagem de contéineres de 20 e 40 pés, com
capacidade de empilhamento para contéiner de 9 pés e 6 polegadas de 42 toneladas na
quinta altura da primeira fila e 31 toneladas na quarta altura da segunda fila e contéiner
de 8 e 6" de 43 toneladas na quinta altura da primeira fileira e 31 toneladas na quinta
atura da segunda fila, com entre eixos "Wheel Base" de no minimo 6.500mm de
comprimento

8426.41.90

Ex 015 - Guindastes autopropulsados sobre rodas, para €levacdo, transporte e
armazenagem de cargas, com lanca telescopica fixada na traseira do veiculo, equipados

com garfo para empilhamento, de 2 estégios, acionados por motor a diesel, transmissdo

automatica com cabine fechada tendo a mesma elevacdo hidraulica acionada p elo
operador, capaz de entrar totalmente em contéineres e em seu interior, icar e transportar

cargas de até 16 toneladas com centro de carga a 1.200mm do garfo

8426.41.90

Ex 016 — Guindastes autopropul sados sobre pneumaticos, tipo "reach stacker" acionad os
por motor diesel de poténcia minima de 164kW a 2.200rpm, com capacidade de carga de

10 toneladas, dotados de lanca telescOpica hidraulica com “spreader”, proprios para

elevacdo, transporte e armazenagem de contéineres de 20 e 40 pés, equipados com

sistema de identificacdo de falhas, através de moédulos de controle interligados por

sistema de cabos tipo "CAN-Bus', entre eixo de 5.400mm com capacidade de
empilhamento para 6 contéineres de 8 pés e 6 polegadas de 10 toneladas na primeira fila

na sexta altura, 9 toneladas na quinta altura da segunda fila e 5,5 toneladas na 4 quarta
alturadaterceirafila

8426.99.00

Ex 002 — Guindastes fixos do tipo pedestal, com acionamento diese-elétrico, lanca
trelicada, com ponto de articulagdo em torre vertical, cabine d o operador suspensa na
torre com capacidade méximas igual ou superior a 63 toneladas, para montagem base
flutuante

8427.20.90

Ex 032 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, transporte e
armazenagem de cargas, com lanca telescépica fixada na traseira do veiculo, com
elevacdo da lanca maior ou igua a 5,5m, mas inferior ou igual a 16,8m, acance
horizontal maior ou igual a 3,1m, mas inferior ou igual a 13m, equipados com garfo para
empilhamento, acionados por motor diesel, com poténcia maior o u igual a 84HP, mas
inferior ou igual a 142HP, com tracdo e diregdo em 2 ou nas 4 rodas, com capacidade de
cargamaior ou igual a 2.495kg, masinferior ou igual a’5.443kg

8427.20.90

Ex 029 - Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca articulada e/ou t elescépica, sobre
mesa giratoria, com rotacdo igual ou superior a 355°, mas inferior ou igual a 360°
continuos ou ndo, autopropulsada sobre rodas, acionadas por motor a combust&o interna
bi-combustivel ou diesel, controlada por “joystick”, com elevacdo da plataforma maior
ou igual a 10,31m, mas inferior ou igual a 45,72m e capacidade de carga sobre a
plataforma maior ou igual a 227kg, mas inferior ou igual a 454kg

8427.20.90

Ex 030 — Plataformas para trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor a
combustéo interna bi-combustivel ou diesel, autopropulsadas sobre rodas, controladas
por “joystick”, com elevacdo superior ou igual a 7,92m, mas inferior ou igual a 13,11m e
capacidade de carga da plataforma superior ou igual a 227kg, mas inferior ou igual a
1.020kg, com deck de trabalho sobre plataf orma de até 13,5m? incluindo extensbes

8427.20.90

Ex 055 — Plataformas para trabahos aéreos, com braco telescopico, com altura maxima
de trabalho de 17,7m, alcance méximo horizontal de 7,65m, capacidade de eleva ¢éo (sem
restricdo) de 230kg, rotacdo da plataforma de 80°, balanco da plataforma giratéria de
360°, acionadas por motor ciclo diesel, velocidade de deslocamento - parada de 6,3km/h
e velocidade de deslocamento elevada ou estendida de 1,3km/h

8427.90.00

Ex 006 — Plataformas individuais de deslocamento manual, para trabalhos aéreos,
dotadas de mastro extensivel de acionamento elétrico, com energia fornecida por baterias
recarregaveis dos proprios equipamentos, com elevacdo maxima da plataforma igual ou
superior a 3,58m, mas inferior ou igual a 12,42m e capacidade de carga da plataforma
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igual ou superior a 136kg, mas inferior ou igual a 227kg

8428.90.90

Ex 094 — Magazines para armazenamento, controle e gerenciamento de estoque de
painéis de madeira e similares, compostos de: ponte rolante transversal equipada com
sistema de vacuo com movimento vertical; guias laterais para o translado no sentido
longitudinal, com as colunas, sistema de controle por comando numérico
computadorizado (CNC); mesas com rolos motorizados para a entrada e saida dos
painéis, para painéis de madeira e similares de comprimento compreendido entre 1.200 e
5.500mm, largura compreendida entre 1.200 e 2.200mm, peso maximo de 350kg de cada
painel, altura maxima de empilhamento de 2.000mm, con stituido pelo campo de vacuo
no transporte transversal e longitudinal com deslocamento de 0 a 120metros/minuto nos
eixos X eY, viamotores servo, e comando numerico

computadorizado (CNC)

8428.90.90

Ex 097 — Manipuladores hidraulicos controlados manual mente, para movimentacdo de
pecas fundidas, com capacidade operacional maxima de 1.000kgf, com cabine para
operador com sistema de condicionamento de ar, dotados de garra com abertura maxima
de 600mm e forga de fechamento méxima de 1.500kgf com capacidade para manipular
pecas com temperatura maxima de 700°C, com canhdo acionado por ar comprimido
utilizado para separar, por impacto, os canais de alimentagdo da pega fundida com
energiaigual ou superior a 1.300 joules

8428.90.90

Ex 138 — Manipuladores para elevagdo de pacotes de tubos de vidro borosilicato neutro,
com acionamento pneumético, que permite a variacdo do nivel de elevacdo da carga,
todas as translagdes horizontais e verticais da carga no espaco, dentro do campo de agéo
do manipulador, sdo livres e obtidas pela agdo direta do operador sobre o dispositivo de
pega ou sobre a carga

8428.90.90

Ex 139 — Combinacbes de méguinas para automatizacdo de linhas de prensas de
estampar pegas automotivas, compostas de 6 robds, mesa destacadora, painel de contro le,
sistema de centralizag&o, sistema de troca de garras, garras dotadas de ventosas, esteira
transportadora de saida e sistema de vacuo

8431.43.90

Ex 012 — Mecanismos de corte para ferramentas de alargamento de po¢os de petréleo e
gas, compostos de: 3 bl ocos cortadores dotados de insertos de diamante policristalino
compacto ("PDC") para diametros de abertura compreendidos entre 6 ¥? a 24"

8433.20.90

Ex 002 - Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador para
serem acopladas em colheitadeiras, com sistema rigido, com tamanho de 25 pés (7,62m),
com esteira transportadora de borracha, com rolamentos de roletes selados para o
"draper", com "drapers' reversiveis com rastreamento de guiaem "V"

8433.20.90

Ex 003 - Plataformas ceifeiras de plantas de diversos tipos de gréos, com adaptador para
serem acopladas em colheitadeiras, com sistema Unico de flexdo, com tamanho de 40 pés
(12,29m) a 45 pés (13,7m), com esteira transportadora de borracha, com rolamentos de
roletes selados para o "draper", com "drapers' reversiveis com rastreamento de guia em
NG

8433.20.90

Ex 004 — Plataformas de colheita de gréos, com adaptador para serem acopladas em
colheitadeiras, com sistema unico de flexdo, com tamanho de 30' (9,1 m) a 35' (10,67 m),
com esteira transportadora de borracha, com “drapers” reversiveis com rastreamento de
guiaem "V" e com rolamentos de roletes selados

8438.50.00

Ex 146 — Maguinas porcionadoras de carne com peso controlado, para produtos sem 0sso
com temperatura maior ou igual a -2°C, mas menor ou igual a 8°C, com velocidade
maxima de 130cortes/minuto, com precisao de +/ -2g

8438.50.00

Ex 182 — Combinagdes de méquinas para preparagdo de emulsdes carneas, com injecéo
direta de vapor para cozimento do produto, com dosagem de &gua automatica,
capacidade de 1.000kg/h, compostas de: 1 misturador de inox 500litros com eixos de pés
intercaladas; sensor de temperatura de massa; elevador de carros padréo de 200litros e 1
emulsificador com sistema de corte quédruplo, sendo 4 discos e 4 s uportes de |aminas
com gjuste automatico da posicdo de corte via motor de passo e controlador 16gico
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programavel (CLP)

8439.30.90

Ex 016 — Maquinas envernizadoras, automéaticas, para acabamento de material impresso
em impressoras “ofsete”, serigréfica ou digital, para aplicacdo e cura de verniz UV,
formato méximo de folha de 36 x 52cm, operando com diversos substratos como papel e
plastico, com registro digital

8439.30.90

Ex 017 — Méaquinas envernizadoras para acabamento de material impresso em processo
“ofsete”, serigrafico ou digital, operando via jato de tinta através de processo
piezoel étrico, para aplicagdo e cura de verniz UV, formato maximo de folha de 520 x
740mm, realizando a aplicagdo do verniz UV total ou localizado, mesmo em é&reas
distintas de cada folha impressa, operando com diversos substratos como papel, auto -
adesivos, policarbonato e PVC

8441.30.90

Ex 023 — Combinagdes de maquinas para a fabricacéo de caixas e bandejas em papeléo
ondulado, impressas, cortadas-vincadas ou “slotteadas”, para chapas com tamanho
minimo de 600 x 255mm e maximo de 2.490 x 920mm ou 2.490 x 1.200mm com 0 uso
de “skip-feed”, com velocidade maxima de 20.000folhas/h, capazes de produzir o
maximo de 3 caixas impressas dobradas e coladas sem ponto de unido por folha,
atingindo a velocidade méaxima de 30.000caixas/h pelo sistema “multifold”, compostas
de: alimentador; 4 unidades de impressdo flexografica, com impressdo por baixo e
transporte a vacuo por cima entre unidades; 1 unidade de “slotter” com deslocamento
manual dos pré e dos vincadores, unidade de corte e vinco, com gjuste de velocidade
periférica e retifica de manta de poliuretano; 1

dobradeira/coladeira com sistema de deteccdo de auséncia de cola, sistema “multi -T”
para dobra e dispositivo “multifold” para proce ssar 0 maximo de 3 caixas em um Unico
langamento de folha; contador getor, com sistema sem inclinagdo e sistema de controle
computadorizado

8443.13.90

Ex 024 — Maquinas impressoras of sete planas, bicolores, para folhas de formato maximo
de 520 x 740mm, com capacidade méxima de impressdo de 12.000folhas/hora

8443.13.90

Ex 025 — Maquinas impressoras ofsete, alimentadas por folhas de formato maximo igual
a 36,5 x 52cm, para 1 ou mais cores, com capacidade maxima de impressdo inferior ou
igual a 13.000folhas/hora

8443.13.90

Ex 026 — Maquinas impressoras of sete, alimentadas por folhas de formato maximo de 36
x 52cm, 1 cor (monocolor), com velocidade maxima de até 11.000folhas’hora

8443.39.10

Ex 048 — Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica por tinta secagem UV com
5m area de impresso, 4 + 4 cores (Ponto de Venda e longa distancia), 16 cabegotes de
impressdo com 360 x 720dpi de resolucdo, com unidade de secagem UV (2 |ampadas
UV) com obturadores (Shutters) para impressdo em materiais flexiveis (rolo a rolo) com
sistema exclusivo de faca de ar para impressdo em alta velocidade e alto rendimento de
tinta e unidade controladora

8443.39.10

Ex 050 — Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica por tinta secagem UV com
3,2m area de impressdo, 4 + 4 cores (Ponto de Venda e longa disténcia), 16 cabecotes de
impressdo com 360 x 720dpi de resolucdo, com unidade de secagem UV (2 |ampadas
UV) com obturadores (“Shutters”) para impressdo em materiais flexiveis (rolo a rolo)
com sistema exclusivo de faca de ar paraimpressdo em ata velocidade e ato rendimento
de tinta e unidade controladora

8443.39.10

Ex 051 — Impressoras industriais a jato de tinta piezo elétrica para tinta de secagem UV,

com érea de impressdo igual ou superior a 1,3 x 2,03m, com 6 ou mais cores, com 12 ou
mais cabegas de impressdo com ponto variavel de 15 a 35 picolitros com resolugéo igual

ou superior a 1.200 x 600dpi, para impressdo de materiais flexiveis e rigidos, com
unidade controladora, com ou sem fixagdo de vécuo, com unid ade controladora, com ou
sem unidade de extracdo de gases e opcional de rolo a rolo, com velocidade igual ou
superior a 15m2 por hora

8443.39.10

Ex 052 — Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica, com tecnologia MEMS
(Micro Electronic Mechani sm System) por tinta de secagem UV, com 3,20 x 1,65m de
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area de impressdo, 6 cores, 312 ou mais cabegotes de impressao, com resolugdo igual ou
superior a 500dpi, com unidade de secagem UV para impressdo em materiais flexivels
(folhas) ou rigidos, com unidade controladora, com velocidade de impressdo igua ou
superior a 500m? por hora, com alimentador automético de folhas e materiais rigidos e
com descarregador automatico de folhas e materiais rigidos, mesa dindmica com sistema
de fixagéo por vacuo.

8443.39.10

Ex 084 — Maquinas industriais de impressdo digital para tecidos e papéis "nédo tratados'

com tecnologia "Thermal Ink Jet", com 3 cabecas com 10.560 injetores ou mais cada
uma, de duplo canal (2 cores) com 6 cores para tintas altamente pigmentadas a base de
agua, com minimo de 3,2m de &rea de impressdo ou mais, com dispositivo para
impressdo simultanea com 2 rolos com motores individuais, micro camera digital para
alinhamento do tecido, dispositivo de impressdo frente e verso, com velocidade de

impressdo de 177m?hora ou mais, duplo sistema de secagem infravermelho e com

sistema controlador.

8443.91.99

Ex 039 — Equipamentos para laminacdo a frio de papel impresso, proprios para serem
acoplados em impressoras of sete, alimentadas por folhas de formato méxim o igual ou
superior a53 x 74cm, com capacidade maximaigual ou superior a 12.000folhas/hora

8444.00.10

Ex 006 — Maquinas para fabricagdo de fios sintéticos ou artificiais de polipropileno
"FDY" (totalmente estirado) de ata e média tenacidade, com ou sem maodulo para fios
BCF (filamentos continuos texturizados), com capacidade de extrusdo de 160kg/h,

dotadas de linha de distribuicdo de polimero fundido "spinning beam", sistema de
dosagem e aimentacdo de material, conjunto de filtros, fieiras de mdltiplos orificios,
sistema de resfriamento de fio, sistema de aplicacdo de ensimagem e tangleamento

(entrelagamento) no fio, sistema de controle de tensdo e direcionamento dos fios por

meio de roletes giratorios "godets rolls', bobinamento com troca automética, ve locidade
de até 3.000m/min, sistema de comando €eletrénico com controlador |égico programéavel

(CLP)

8451.80.00

Ex 048 — Maquinas para beneficiamento de tecidos aberto, continuas, com grelha de
impacto, sistema de vaporizacdo, velocidade maxima de tratamento do tecido de
2.500m/min, capacidade de secagem (evaporagdo) entre 500 a 75kg/h para largura de
360cm, sistema de recirculagdo do ar, filtro autolimpante rotativo

8453.10.90

Ex 064 — Fuldes de polipropileno para caleiro, curtimento, recurtimento e engraxe de
couros e peles, com diametro igual ou superior a 1,5m e largura igua ou superior a 1m,

com tecnologia de construcdo tubular, sem solda, com ou sem porta automatica em aco

inox para descarga de couros

8453.10.90

Ex 070 - Prensas hidraulicas de pratos para estampar e gravar couros, com 2 pratos de
1.700 x 1.600mm; 2 chapas de estampa; sistema de aquecimento elétrico em 5 setores
controlados independentemente; suportes de fixagdo manuais e suportes adaptadores
manuais em formato "L" parafixar as chapas, garras guias manuais para alinhamento da
chapa de estampa; “timer” de pré -aguecimento; diametro do pistdo de 1.100mm, poténcia
nominal de fechamento 2.850toneladas, duplo sistema de resfriamento da centra

hidraulica; sistema eletrbnico de regulagem da pressdo de trabalho; autodiagnostico das
partes elétricas e hidraulicas, sistema de tele-assisténcia elétrica; sistema de assisténcia
mecanica por meio de camera "webcam"; sistema de controle de todas as funcdes por

meio de painel operador

conectado ao controlador 16gico programavel (CLP) do quadro elétrico

8456.10.19

Ex 022 — Maquinas para corte de chapas e tubos por laser, dotadas de carga e descarga
automatica, com comando numérico computadorizado (CNC)

8456.30.19

Ex 031 - Maquinas-ferramentas para usinagem de metais por eletroerosdo, por
penetracdo, com duplo cabegote de erosdo para penetragdo simulténea e controlado por
comando humeérico computadorizado (CNC)

8458.11.99

Ex 090 — Centros de torneamento horizontal, com comando numérico computadorizad o
(CNC), com 5 ou mais eixos, para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de




Fls. 7 da Resolu¢do CAMEX n°01 , de 12 /01/2012

centro), didmetro maximo torneavel igual a 630mm, comprimento maximo torneavel
igual a 900mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 580, 160 e 935mm, eixo C com
inclinacdo de 360°, eixo B com inclinagdo maxima de 225°, rotagdo méxima do fuso de
10.000rpm, equipados com trocador automatico com magazine de 40 ferramentas

8458.91.00

Ex 046 — Centros de torneamento vertical para pecas metalicas, com comando numérico
computadorizado (CNC), com diédmetro méximo de usinagem de 1.250mm, altura
méaxima da peca a trabalhar de 1.250mm, cursos dos eixos X de 1.875mm, eixo Y de
1.060mm e Z de 1.345mm respectivamente, eixo B com inclinagdo de 150° ( -30° a
+120°) e incremento de indexagdo minimo de 0,0001°, eixo C com rotacdo de 360°
(continuos) e incremento de indexacdo minimo de 0,0001°, rotacdo maxima do fuso de
10.000rpm, mesa com capacidade de carga uniformemente distribuida de 2.700kg (pal ete
incluido), velocidade de avanco rdpido nos eixos X, Y e Z de 4.200mm/min, com funcéo
de interpolacdo de 5 eixos simultaneos, magazine com capacidade para 40 ferramentas
com troca automatica, com trocador

automatico para paletes

8458.91.00

Ex 047 — Tornos verticais de dupla coluna com operagéo d e fresamento integrada, com
comando numérico computadorizado (CNC), mesa de indexacdo e travamento
automaticos, com 3 eixos controlados simultaneamente e com torneamento em
velocidade constante, com didmetro maximo de torneamento de 8.000mm, altura maxima
de torneamento de 5.000mm, com capacidade méxima de carga de 100toneladas,
indexacdo da mesa de 360°, passo de indexacdo do encoder de 0.00003°, com poténcia
do motor principal de 125kwW

8459.21.99

Ex 081 — Maquinas de furagdo longitudinal de comando numérico computadorizado
(CNC), para executar automaticamente o ciclo de furagdo e escareamento nas juncdes de
painés de fuselagens (titanio e outros metais duros), com carro de transporte e trilhos
guias, com precisdo de 0,4mm para os eixos X e Y, 0,03 graus para o eixo A e 0,07mm
para o eixo Z, parafuros com diametro de 3/16"

8460.31.00

Ex 052 — Maquinas com sistema de refrigeracéo para afiar flancos de dentes de serra
circular calgadas com metal duro, com didmetro igual ou superior a 80mm, mas inferior
ou igual a 2.200mm, com 3 ou mais eixos com comando numérico computadorizado
(CNC)

8460.31.00

Ex 053 — Maquinas automaticas para afiacdo do peito e topo do dente de |aminas de
serras de fita, com largura igual ou superior a 120mm, mas inferior ou igual a 360 mm,
com espessura superior ou igual a 0,6mm, mas inferior ou igual 2,8mm, velocidade
maxima de trabal ho de 30dentes/minuto, afiacdo em Umido

8460.31.00

Ex 054 — Maquinas autométicas, com controle hidraulico, para afiacéo do flanco (lateral)
de laminas de serras de fita com ponta de estelite, com largura da |amina inferior a
360mm, espessura inferior a 2,8mm, por meio de rebolos com didmetro de 100, 125 ou
75mm, com vel ocidade méaxima de trabalho de 16dentes/minuto, com carenagem fechada

8460.90.19

Ex 030 — Maquinas esmerilhadeiras politriz de comando numérico (CN) para execucdo
do serrilhado em facas de aco inoxidavel, com sistema de dressagem automatica por rolo
diamantado, controle eletrénico do desgaste do rebolo e controlador 16gico programavel
(CLP)

8460.90.90

Ex 005 - Maquinas para polir e rebarbar a superficie metalica de placas de circuito
impresso, com escovas, mesmo apresentadas com sistema de filtragem de dgua

8462.21.00

Ex 114 — Maguinas-ferramentas, com controle numérico computadorizado, para
endireitar placas e partes metalicas, trabalhadas ou ndo, de espessura compreendida entre

2 a 23mm, largura méxima compreendida entre 800 e 2.000mm e comprimento minimo

igual a 160mm, com painel de controle, ajuste hidraulico, prote¢do contra sobrecargan 0s
rolos, contendo sistema de troca répida de rolos

8462.99.20

Ex 019 - Prensas de extrusdo hidraulica horizontais a frio de 500toneladas com
acionamento do embolo principal na diregdo horizontal, 36gol pes/minuto, altura méxima
de fechamento de 960mm, gjuste de altura de fechamento de 15mm, didmetro maximo do
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blank de 88mm, motor principal com poténcia de 90kW

8463.90.90

Ex 024 — Combinagdes de méaquinas para reunido de fios téxteis sobre ndo tecido tipo
lona emborrachada em angulo compreendido de 75 a 105°, com capacidade para
distribuicdo de 47 a 110 fios em tiras de 100mm, compostas de: 1 estagdo de
armazenagem de bobinas de fios téxteis, 1 esteira para transporte do tecido tipo lona
emborrachada, 2 unidades de transferéncia, 1 unidade para corte final datira em angulo
de até 90°, 1 estacdo de bobinagem, 1 painel de controle computadorizado

8464.90.19

Ex 030 — Maquinas automaticas para corte retilineo e curvilineo, a frio, de chapas de
vidro com dimensfes maximas de 3.650 x 2.750mm com espessura de 2 a 25mm,
vel ocidade maxima de corte de 200metros/minuto, precisdo de +/ -0,15mm com cabegote
de corte comandado por comando numérico computadorizado (CNC)

8464.90.19

Ex 052 — Combinagdes de maguinas para corte computadorizado de I[&minas de vidros
planos, produzidas de modo continuo "float", compostas de: sistema para medicdo da
velocidade da I&mina de vidro; sistema de acompanhamento automatico da lamina de
vidro plano através de cameras, pontes de corte longitudinais, pontes de corte
transversais; sistema de calibracdo para cabegas de corte; passarelas de ago; sistema de
marcacdo de defeito com pontes de pintura; sistema de comando computadorizado, com
impressora, painéis elétricos; sistema de seguranca com grades metalicas, sensores 6ticos
e fechaduras de seguranca, com controlador 16gico programavel (CLP)

8464.90.19

Ex 053 — Maquinas automaticas horizontais para pré-lavagem, polimento, lavagem,
enxéague e secagem de chapas de vidro plano, com medidas méximas de 7.000mm de
comprimento, 3.310mm de largura e 12mm de espessura, com velocidade entre 208 e
1.080m/h, controladas por controlador |6gico programéavel (CLP)

8465.91.20

Ex 005 - Méaguinas ferramentas para serrar madeiras macigas, de comando numeérico,
com otimizadora eletrénica de cortes transversais, com o u sem leitor optico de defeitos

8465.99.00

Ex 041 — Maquinas-ferramentas autométicas para furar, ranhurar e fresar contornos retos
e curvos em painéis de fibra ou particulas de madeira, com comando numérico
computadorizado (CNC), para producdo de pegas de mobilidrio, com mesa de trabal ho,
sapatas e suportes de vacuo, que posicionam automaticamente nos eixos X e Y conforme
o trabalho, atendendo os diversos tamanhos de chapas, com trocador de ferramentas em 8
0u mais posi¢oes, com poténcia minima da ferramen ta principal de 7,5kW

8474.80.90

Ex 011 - Maguinas automaticas de injecdo sob pressdo de massa cerdmica, para
fabricacdo de lougas sanitérias, apresentada sem os moldes, com forga de fechamento
igual ou superior a 700kgf

8474.80.90

Ex 003 - Prensas hidraulicas para a producdo de revestimentos ceramicos, com forca
méaxima de prensagem de 35.000kN, distancia livre entre colunas de 1.750mm e diametro
de coluna de 410mm

8477.20.10

Ex 054 — Combinagdes de maquinas para producdo de chapas extrudadas de PMMA
(Polimetil Metacrilato - Acrilico), com capacidade igual ou superior a 1.200kg/h, largura
atil de 2.050mm, espessura entre 2 e 12mm, compostas de: 1 extrusora monorosca, com
didmetro de 180 mm, L/D 33; 1 sistema de dosadores gravimétricos de solidos; 1
controlador 16gico programavel (CLP); 1 filtro e bomba dosadora; 1 sistema de calandras
dotado de 4 rolos; 1 unidade termoreguladora dos rolos; 1 linha de transporte de chapas
com resfriamento dos rolos planos;, 1 puxador (take-off); 1 conjunto de serras
longitudinais e transversais, 1 unidade para empilhamento das chapas produzidas
("stacking unit")

8477.20.10

Ex 106 — Maquinas autométicas para producdo de tampas de termoplésticos (HDPE, PP)
por compressao, dotadas de: mesa rotativa com 24 cavidades e 12 cortado res, misturador
volumeétrico, 2 alimentadores de plasticos, esteira de resfriamento, inspecao eletronica de
capsula, ferramental paratampas de frasco de 30mm e tampa de frasco de 29mm, 2 "sets'
de postigos para logotipos, com produtividade de 36.000tampas/ hora.

8477.80.90

Ex 096 - Combinagbes de maguinas para transformagdo, dosagem e pesagem de
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elastémeros, compostas de: 2 linhas de carregamento de lotes de matérias -primas com
sistema de levantamento a vacuo dos fardos; 2 postos de carregamento das matéria s-
primas em peletes, 2 postos de transformacdo dos fardos em peletes, 3 linhas de
estocagem dos elastdmeros pel etizados; 6 linhas de dosagem dos elastdbmeros em pel etes,
1 linha de aprovisionamento do misturador intensivo; 1 sistema de interface
homem/magui na com controladores | 6gicos programéveis (CLP)

8479.82.10

Ex 061 — Maquinas para aplicacdo de revestimento de drageas e comprimidos revestidos
e outros produtos farmacéuticos, com capacidade para revestimento de 350 a 600L de
farmacos, compostas de: unidade automética de revestimento com tambor giratério sem
perfuraces para homogenei zacéo, reservatorio e agitador de solucdo com capacidade de
250L conectado a bomba peristaltica para alimentacdo das pistolas de aspersdo, conjunto
de pistolas com bicos de aspersdo de solucdo aglutinante, unidade de aguecimento para
tratamento do ar de entrada com fluxo maximo de 3.500m?3h, unidade de filtros absolutos
com precisdo de 99,99% de eficiéncia, sistema de coleta de p6 integrado com vazéo
maxima de 4.000m3h a 80°C, com eficiéncia de 93%, controlador 16gico programéavel e
interface homem maguina

(IHM) para operagéo do sistema

8479.89.11

Ex 033 — Maquinas autométicas para fabricagdo de comprimido por compresséo, dotadas
de: controlador |égico programavel (CLP), pl atb intercambiavel de 3 pegas, 1 rampa de
enchimento, 2 rampas adicionais de enchimento, 1 medic¢&o de for¢a de compressdo no
primeiro estégio, 1 medicéo da espessura do puncao superior, 1 medicéo da espessura do
puncdo inferior, 1 controle de medigdo daforca de gjecdo, 1 amostragem de comprimido
em alta velocidade, 1 hélice do alimentador adicional, 1 porta"USB", 1 conjunto de peca
de reposicdo recomendadas, 1 sistema de abastecimento de pds, 1 desempoeirador
vertical, 1 detector de metal, jogo de puncbes redondos para platd, producéo de
402.000comprimidos/hora

8479.89.99

Ex 437 — Maquinas reveladoras de filmes fotopoliméricos e méascaras de solda, propria
para a fabricagdo de circuito impresso, contendo esteira de entrada, cdmara de revelacéo
e lavagem, esteira de saida e controle de velocidade das esteiras e da temperatura do
banho quimico

8479.89.99

Ex 438 — Maquinas para desbobinamento e enrolamento distribuido de fios de ago com
bitola menor ou igual a 1mm, com rebobinador de eixos horizontais para 12 carretéis,
com velocidade de 500m/min, com controlador |6gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 439 — Rolamentos para giro de torres de panelas de lingotamento para 330ton de aco
liquido em processamento, em maquinas de lingotamento continuo para placas,
capacidade de carga de 480ton em um lado e 480/480ton em ambos os lados

8483.40.90

Ex 003 - Eixos arvore (fuso principal) para centro de usinagem para trabalhar metais,
com diametros de 100mm e velocidade maxima de rotacdo de 20.000rpm, para serem
acionados por motor com poténcia de 66kW e torque de 198Nm

8514.10.10

Ex 048 — Combinagdes de maquinas para processo continuo de desaglomeragéo catalitica
e sinterizagdo de pecas de pds de metais ferrosos (incluindo gamas de ligas ato -niquel
FNO2 e FNO8) e néo f errosos moldados por injecdo, sob atmosfera controlada, compostas
de: equipamento de desaglomeracdo catalitica, horizontal, para remocédo de polimero
aglutinante em meio acido sob atmosfera protetora controlada de nitrogénio, proprio para
operacdo com &cido nitrico em concentracdo igual ou superior a 98% volatizado por
temperatura méxima de 200°C, com mesa de carregamento, esteira transportadora de
entrada, 1 zona de pré-aquecimento, unidade de suprimento de &cido contendo medidores
de fluxo, bombas com mesa de suporte e tubulagdes, dispositivo queimador de gas
resultante do processo com 2

estagios, 4 zonas de desaglomeracdo, ventilador de homogeneizagdo do fluxo, portas de
travamento e esteira transportadora de ligacdo com estagéo de descarga para verific agao;
forno elétrico industrial continuo, horizontal de camaras vedadas e sistema principal de
transporte por vigas galopantes, para desaglomeracéo residual e sinterizagdo sob
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atmosfera controlada adequado para uso aternativo com gés hidrogénio, nitrogéni o ou
qualquer mistura dos mesmos, com 5 zonas de desaglomeragdo para queima de
aglutinante residual e de temperatura maxima referencial de 800°C, camara de passagem,

5 zonas de sinterizacdo de temperatura maxima referencial de 1.450°C, com controlador

eletronico de temperatura e precisdo de +/-1,5°C, 1 zona de resfriamento; queimador para
hidrogénio/nitrogénio, valvulas de controle de

vazéo e de blogueio servo controladas, 2 dispositivos de icamento para a tampa da zona
de alta temperatura, esteira transportadora auxiliar de descarga de bandejas, unidade de
analise de gas com 3 sensores "lambda" para monitoramento de presséo de oxigénio dos
fornos, painel elétrico com controlador 16gico programéavel (CLP) e sistema de controle
total do processo

8514.10.10

Ex 049 — Combinagdes de maquinas para témpera de vidros planos e curvos, operando

em linha através de transportador por rolos cerémicos, de dupla direcéo, compostas de: 1

secdo de aquecimento, com forno operando atraves de resisténcias elétricas localizad as
em suas partes superiores moéveis, fornecendo 2 zonas de aguecimento controladas
separadamente, que sdo balanceadas num sistema equilibrado de temperatura por ar

comprimido; 1 secdo de modelagem e resfriamento répido, para témpera de vidros curvos
com raios minimos de 300mm, dimensdes méaximas de 1.200 x 600mm e com espessuras
na faixa de 4 a 10mm; 1 secdo de modelagem e resfriamento rapido, para témpera de

vidros curvos com raios minimos de 750mm, dimensdes maximas de 1.220 x 1.500mm,

com espessuras ha faixa de

5 a 15mm, ambas operando com sistema automatizado controlado por controlador |6gico

programavel (CLP), modelagem por transmutagdo com arco gustavel de roletes sob

pressao e resfriamento brusco localizado, sem a necessidade de moldes, aplicagéo d o ar
de arrefecimento através de resfriadores rapidos fixados entre os roletes; 1 secdo de

resfriamento rgpido, para témpera de vidros planos com dimensdes maximas de 1.220 x

2.500mm, com espessuras na faixa de 4 a 19mm, com sistema automatizado de

resfriadores rgpidos fixados acima e abaixo da linha de roletes, para aplicagcéo de ar de
arrefecimento, controlado por controlador I6gico programavel (CLP); 2 secbes de

carregamento/descarregamento, com unidade motora elétrica, dotada de inversor AC

paravariacdo do sentido e da sua velocidade; 1

sistema de ventilag&o, destinado ao fornecimento de arrefecimento, com 2 ventiladores

centrifugos, gabinetes de controle, inversor de ventilagdo, valvulas de ar para témpera

plana, coletor de ar, equipamentos de regulagem dos resfriadores rapidos de témpera
curva e rede de condutores de ar; 1 sistema para operacdo e controle do sistema de

aguecimento do sistema de suprimento de ar e do sistema de alarme as SituacOes

emergenciais, operando com computador de controle indu strial assistido por controlador
|6gico programével (CLP)

9012.10.90

Ex 001 - Difratémetros de raios-x, eletrénicos, para analise fisico-quimico de compostos
cristalinos em amostras solidas ou em po, constituidos de um tubo de raios -X; gerador de
raios-X; goniémetro; unidade de controle e medicdo; gabinete e sistema de
processamento de dados

9019.20.90

Ex 002 — Sistemas de reanimagdo (ressuscitacdo) cardiopulmonar (RCP) automaticos
com tecnologia de distribuicdo de carga, portateis e operados a bateria

9024.80.29

Ex 006 — Maquinas autométicas para ensaio das propriedades fisicas, mecanicas e Gticas
em papéis com gramatura entre 15 e 800g/m2, com maximo de 13 mdédulos
configuraveis, com ou sem alimentador automaético de amostras de perfil ou em folhas

9024.80.90

Ex 009 — Redmetros para andlise do indice de fluidez de polimeros em pd ou granulado,
com cilindro acionado pneumaticamente e bomba de engrenagem

9027.50.90

Ex 057 — Aparelhos automatizados para andlises bioguimicas em fluidos corporais, para
dosar enzimas, substratos e proteinas especificas, pelos métodos de colorimetria,
turbidimetria e potenciometria

9027.50.90

Ex 058 — Analisadores desenvolvidos para medir, fotometricamente, tiras de urina
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contendo 11 par@metros de area reativa (bilirrubina, uro bilinogénio, cetonas, acido
ascorbico, glicose, proteinas, sangue, pH, nitrito, leucdcitos e densidade)

9027.50.90 | Ex 059 — Aparelhos para medir reacOes fotométricas, por meio de absorbancia e ISE
(“ion selective electrode”), com velocidade igual ou maior a 400testes/hora e capacidade
para armazenar 60 ou mais reagentes

9030.84.90 | Ex 029 - Equipamentos autométicos com faixa Unica de operagdo 100V até 200kV e
faixa Unica de 2A a 4.000A com compensacao €l etrénica automatica, para a medicdo de
perdas sob carga e em vazio, ciclo térmico, tensdo induzida e sequéncia zero e com as
funcbes de wattimetro e autocalibracdo, em transformadores de poténcia até 800kV,
transformadores de distribuicéo até 36kV e reatores até 800kV, monofasi cos e trisfasicos
9030.84.90 | Ex 030 — Equipamentos automaticos para medicdo de resisténcia de enrolamentos, ciclo
térmico, com exatiddo de +/- 0,06% da leitura, corrente de teste de no maximo 100A e
medic8o da relacdo de transformagdo em transformadores trifasicos de distribuicdo de
poténcia.

9030.84.90 | Ex 031 — Equipamentos para testar transformadores de poténcia até 550kV,
transformadores de distribuicdo até 36kV e reatores até 550kV, monoféasicos e trifasicos,
para os testes de tensdo suportavel de impulso atmosférico pleno e cortado , impulso de
manobra contendo gerador e impulsos com tensdo de carga igual ou maior a 2.400kV,
incluindo equipamento digital de registro de tensdo de impulso, resolucdo minima de
120M S/s e 12bits

9031.20.90 | Ex 078 — Equipamentos eletrénicos para controle ndo destrutivo através de bobinas
magnetizadas para tubos, com regulagem vertical e horizontal para centralizacdo do tubo,
com via a rolos de entrada, com foto célula para verificacdo da presenca do tubo, via a
rolos de saida e sistema de separacdo de tubo s defeituosos

9031.80.99 | Ex 375 — Equipamentos automaticos moveis, de inspegdo ndo destrutivel, para detecgdo
de defeitos internos da estrutura de pés pra turbinas edlicas, por ultrassom, com
vel ocidades especificas de 100mm/s para 0 eixo X e de 250mm/spraoexoY

§ 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2012, as aliquotas ad
valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os referidos Bens de Capital, na condicéo de
NoOVos.

§ 2° Os bens que se enquadrem nas descrigdes dos Ex -tariférios a que se refere este
artigo e que sgjam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo
de reforma, poderdo ser importados nestas classificacOes tarifarias, mas ndo terdo direito a usufruir
da reducdo da aliquota do imposto de importagéo.

Art. 2° Criar Ex-tarifarios de Bens de Capital para os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (SI):

(S1-883) : Sistema integrado para vulcanizagdo continua por tripla extrusdo a seco (dry cure) por

nitrogénio, em catendria, de cabos isolados por compostos termofixos (XLPE, XLPE -TR, EPDM) para
média tensdo (35 a 69kV), utilizando condutores em cobre de 25 a 630mm2 ou em aluminio de 35 a

800mm2, semicondutor externo com didmetro méximo de 70mm, velocidade méxima da linha de

30m/min, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

7306.40.00 701 1 secdo de pré-resfriamento (secdo neutra) para mudanca gradual da
temperatura, com 12m de comprimento

7306.40.00 200 1 se¢do de resfriamento composta por 8 tubos em ago inoxidavel 304,

comprimento de 60m
7306.40.00 | 703 |50m de calha para resfriamento em aco inoxidavel
7306.40.00 | 704 |6 tubos para aquecimento, em aco inoxidavel 304, cada um deles com 6m de
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comprimento e diametro de 219mm, com sistema de controle de temperatura

7308.90.90

704

1 tubo telescopico em aco inoxidavel 304, de agdo pneumética, curso de
1.000mm

7310.10.90

704

1 caixa de dupla selagem para controle pneumético primario e secundario da
pressdo e do volume de agua de resfriamento, em ago inoxidavel

8425.31.90

701

1 cabrestante de polia com diametro de 2.000mm, intervalos gjustaveis de 0 a
30m/min com caixa de 4 marchas, para puxar e tensionar cabos com diametro
de até 100mm, equipado com motor AC de 11kW, sensor de velocidade,
gabinete, suportes

8425.31.90

702

1 cabrestante de polia com diémetro de 2.000mm, intervalos gjustéveis de 0 a
30m/min com caixa de 4 marchas e transmissao helicoidal, forca maxima de
puxamento de 30kN para cabos com didmetro de até 100mm, equipado com
motor AC de 11kW, sensor de velocidade, gabinete, suportes

8477.20.90

768

1 extrusora com didametro de 150mm e pressdo maxima de trabalho de
100MPa, para isolamento, equipada com sistema de aquecimento e
resfriamento, motor AC de 132kW, gabinete, cabine para instalacdo elétrica,
sensores para controle de temperatura e presséo e alimentador

8477.20.90

769

1 extrusora com didmetro de 80mm, pressao maxima de trabalho de 70MPa,
para semicondutor interno, equipada com sistema de aquecimento e
resfriamento, motor AC de 45kW, gabinete, cabine para instalacdo e létrica,
sensores para controle de temperatura e presséo e alimentador;

8477.20.90

770

1 extrusora com didmetro de 120mm e pressdo maxima de trabalho de 70MPa,
para semicondutor externo, equipada com sistema de aguecimento e
resfriamento, motor AC de 110kW, gabinete, cabine para instalagdo elétrica,
sensores para controle de temperatura e pressao e alimentador

8477.90.00

727

1 tripla cabega extrusora em ago para conexao com as extrusoras diémetros 80,
120 e 150mm, com dispositivo de aguecimento e resfriamento

8479.89.99

787

1 acumulador horizontal para acumular cabos com até 120m de comprimento,
equipado com motor AC de 7,5kW e sistema de alarmes sonoro e luminoso,
mai s parada de emergéncia

8479.89.99

788

1 controle de posi¢éo da catenaria, tipo ndo -contato

8479.89.99

789

2 cavaetes desenroladores, com motor AC de 5,5kW, equipados com
bailarinos,

8479.89.99

790

2 cavaletes enroladores com capacidade méxima de enrolamento de 14ton,
motor AC de 7,5kW, 2 marchas, velocidade de 0 a 30m/min, para bobinas de
2.000 a 3.150mm

8479.89.99

791

2 maquinas tensionadoras, estaciondrias;

8479.89.99

792

7 desviadores dalinha

8537.10.20

961

1 central de comando através de PLC

8537.10.20

962

1 unidade de controle elétrico, composta por gabinetes, simulador de
operacOes, medidores, sistema de ventilagdo, interligado através de PLC

9026.10.29

701

1 circuito independente de controle de nivel de dgua de resfriamento no tubo
da catenéria, acompanhado de 2 bombas, vavulas, tubulacdo, interligado ao
PLC centra

9026.80.00

701

1 unidade para controle do fornecimento, presséo e descarga de nitrogénio,
componente do sistema "dry cure”

9029.10.90

701

1 contador de metragem, com 5 digitos

9031.80.99

799

1 aparelho para medicdo e controle do didmetro, ovalizacdo, espessur a da
parede e excentricidade na producéo de cabos de energia

[ (S1-884) : Sistema integrado para producgdo de perfis de aluminio, constituido por:
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CcODIGO EX DESCRICAO
8461.50.90 combinagdes de maquinas para manuseio e corte de perfis de aluminio de
comprimento Util de 48 a 50m, compostas de sistema de resfriamento,
701 |tracionamento mecanico, mesa de saida e transferéncia, estiradeira a frio de
25toneladas com mesa de transferéncia, mesa de corte e serra de perfis e carros
para carga de perfis para envelhecimento
8462.39.90 739 tesouras para corte a quente de tarugos de aluminio de didmetro de 7polegadas,
comprimento compreendido entre 200 e 960mm
8462.99.20 prensas hidraulicas horizontais para extrusdo de perfis de aluminio, com
703 | capacidade de forca entre 1.705 a 1.880 toneladas e pressdo hidréulica de
257,5kg/cm?
8537.10.20 | 963 |sistemade controle e supervisdo com controlador 16gico programével (CLP)

(S1-885) : Sistema integrado para inspecéo automética da posicéo dos fios de ago que compdem ate la
de aco dentro da estrutura dos pneus de veiculos comerciais, por meio de raio s-x, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO
8428.39.90 857 1 esteira de entrada e saida contendo scanner de codigo de barras, equipamento
de carregamento e centralizagdo de pneu e sistema de marcacdo do pneu
8428.90.90 | 852 |1 sistema pneumatico
8537.10.20 960 1 sistema de controle elétrico da méquina com controlador 16gico programével
(CLP)
9022.19.99 1 cabine de operacdo com ar -condicionado contendo regulacdo do potenci al do
701 raios-x, sistema de geracdo de imagem por computador, equipamento de
armazenamento de imagem, impressora de imagem e sistema CCTV para
monitorar o interior da cabine de raios-x
9022.19.99 1 cabine de raios-x blindada contendo sistema de raios-x de potencial
constante, tubo conico de raios-x panordmico, detector de dados lineares
702 |dispostos em forma de ferradura, manipulador de tubo de raio s-x, resfriador a

agua do tubo de raios-x, unidade de resfriamento da cabine do sistema de
raios-x, manipulador do detector e manipulador do pneu

(S1-886) : Sistema integrado “Tri-Quadruplex” para produgdo de piso e paredes para producdo de
pneus PLT, constituido por:

CODIGO | EX DESCRIGCAO
8207.90.00 | 701 |1 conjunto de ferramentas para extrusora
8418.69.99 721 |1 unidade de resfriamento de borrachatipo "spray" com plataforma metalica
8423.89.00 | 710 |1 estagdo para pesagem continua
8428.20.90 | 766 |1 dispositivo de levantamento da cassete
8428.33.00 | 798 |1 correiade transporte de separacdo
8428.33.00 | 799 |1 sistema de levantamento do material e correia arolos para encolhimento
8443.39.10 | 704 |1 impressora “Inkjet” para piso
8477.20.90 3 extrusoras de 120mm x 16D, 200mm x 16D, 200mm x 16D, com
772 | abastecimento afrio
8477.90.00 | 728 |1 cabegote de extrusdo “Quadruplex”
8477.90.00 729 |1 dispositivo tipo ponte para transferéncia do piso
8477.90.00 | 730 |1 estagéo de corte com faca rotativa para parede
8477.90.00 | 731 |1 estagdo de corte para piso
8477.90.00 | 732 |2 estagOes de bobinamento da parede
8479.89.99 | 794 |1 unidade de lubrificagdo central
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8479.89.99 795 | 3 sistemas de abastecimento das extrusoras

9031.49.90 | 767 |1 sistemade medicdo de comprimento do piso

9031.49.90 | 768 |1 sistema de medicdo do peso final de piso

9031.80.99 | 805 |1 sistema de marcagao

9031.80.99 | 806 |1 sistemade marcagdo dupla

9031.80.99 807 |1 sistema para marcagao da parede fora do especificado

9031.80.99 | 808 |1 sistema para marcacdo do piso fora do especificado

9031.80.99 809 |16 sistemas de controle por balanceiros

9032.89.82 | 704 |1 unidade de controle de temperatura"TCU"

(S1-887) : Sistema integrado para calandragem de material téxtil e metdlico na producdo de pneus
PLT/CVT, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8445.40.29 | 701 |1 estacéo de desbobinagem de fios téxteis coloridos

8445.40.29 702 |1 unidade de desenrolamento do material téxtil

8474.20.90 | 704 |2 moinhos para homogeneizacdo do composto

8477.20.90 | 771 |1 extrusoratipo "pork shop"

8477.59.19 | 701 |1 prensade emendacom aquecimento elétrico

8479.89.99 | 793 |1 dispositivo de bobinagem/estacdo de alimentacdo de rolos

9031.49.90 | 766 |3 unidadesde controle delargurado material téxtil

9031.80.99 | 800 |1 dispositivo de marcagao para material fora do especificado

9031.80.99 | 801 |1 unidade de escovamento parareducdo de adesividade do m aterial calandrado

9031.80.99 | 802 |1 unidade de pré-tensionamento do material com célula de carga

9031.80.99 | 803 |2 sistemas de controle de tensionamento com célula de carga

9031.80.99 | 804 |5 unidades de centralizacdo do material

9032.89.82 702 | 2 unidades de arrefecimento

9032.89.82 | 703 |2 unidades de controle de temperatura”TCU"

§ 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2012, as aliquotas ad
valorem do Imposto de Importac&o incidentes sobre os referidos componentes dos Sistemas Integ rados
(9):

§ 2° Os bens que se enquadrem nas descricBes dos Ex -tarifarios a que se refere este
artigo e que sgam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de
reforma, poderdo ser importados nestas classificacOes tarifarias, mas ndo terdo direito a usufruir da
reducdo da aliquota do imposto de importag&o.

§ 3° O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importagdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a sere m utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§4° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do MERCOSUL (NCM) indicada.

Art. 3° Manter em vigéncia os Ex-tarifarios de Bens de Capital criados pelas
Resoluctes CAMEX cujos prazos de concessdo ainda néo tenham ex pirado.
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§1° A alteracdo para 2% (dois por cento) das aliquotas ad valorem do Imposto de

Importacdo incidentes sobre os referidos Bens de Capital somente poderd ser usufruida por bens
importados na condicdo de novos.

§ 2° Os bens que se enquadrem nas descrigdes dos Ex-tarifarios a que se refere este

artigo e que sgam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de
reforma, poderdo ser importados nestas classificacfes tarifarias, mas ndo terdo direito a usufruir da
reducdo da aliquota do imposto de importacao de que trata o paragrafo anterior.

Art. 4% Os Ex-tariférios n® 001 da NCM 8425.39.10 e n® 093 da NCM 8479.89.99,

constantes da Resolugdo CAMEX n® 23, de 7 de abril de 2011, publicada no Diéario Oficial da Unido de
8 de abril de 2011, passam avigorar com as seguintes redacoes:

8425.39.10

Ex 001 - Puxadores hidréulicos rebocaveis sobre 2 rodas, para lancamento de 1 cabo com
diametro méximo de 16mm, em redes de transmissoras de energia elétrica, velocidade
méxima de lancamento de 5km/h, com roda guia de didmetro de 400mm, freios
hidréulicos negativos - auto-atuantes, dinamdmetros hidraulicos com ponto de gjuste e
controle automético de tragdo méxima, sistema de resfriamento do Gleo hidraulico,
instrumentos de controle para os sistemas de freio de estacionamento mecéanico,
enrolador/bobinador automético de carretel incorporado com autocarregamento e
enrolamento de nivel automético e estabilizador de lamina frontal com atuacdo mecéanica

8479.89.99

Ex 093 - Tensionadores hidréaulicos rebocéveis sobre 2 rodas, para lancamento de cabos
de didmetro maximo de 36mm e condutores de cabo de fibra 6tica de redes transmissoras
de energia elétrica, vel ocidade maxima de langcamento de 5km/h, tensdo maxima de 25kN,
com uma roda guia de didmetro de 1.500mm, freios hidraulicos negativos - autoatuantes,
dinambémetros hidraulicos, sistema de resfriamento do O6leo hidraulico, contadores
mecanicos de metro, velocidade méaxima para reboque de 30km/h, com freio de
estacionamento mecanico, caixa de cambio com 3 posicoes de operacdo e estabilizador de
roda frontal com atuacéo mecénica

Art. 52 Os Ex-tariférios n® 002 da NCM 8425.39.10 e n? 001 da NCM 8428.39.10,

constantes da Resolugcdo CAMEX n® 36, de 1° de junho de 2011, publicada no Diério Oficial da Unido
de 3 de junho de 2011, passam avigorar com as seguintes redacdes:

8479.89.99

Ex 440 - Tensionadores hidraulicos, para lancamento de 1 ou 2 cabos condutores
simultaneamente com diametro maximo de 46mm, em redes transmissoras de energia
elétrica, com 2 pares de rodas-guias com controle completamente independente, freios
hidraulicos negativos - autoatuantes, dinambmetros hidraulicos, sistema de resfriamento
do dleo hidraulico, contadores digitais de metro, medidores digitais de velocidade,
instrumentos de controle para os sistemas hidraulicos e motor diesel, eixo rigido para
reboque a vel ocidade méxima 30km/h com freio de estacionamento mecénico, gerador de
poténcia hidraulica para controlar até 2 suportes de tambor separados com motor
hidréulico e controles independentes, velocidade méxima de tensionamento dos cabos de
5km/hora.

8425.39.10

Ex 003 - Puxadores hidréulicos rebocéveis, sobre duas rodas, para lancamento de cabos
com didmetros maximos de 32mm, em redes de transmissoras de energia elétrica, com
roda-guia de didmetro de 800mm, freios hidraulicos negativos autoatuantes,
dinambmetros hidréulicos com ponto de agjuste e controle automético de tracdo maxima,
sistema de resfriamento do 6leo hidraulico, instrumentos de controle para os sistemas
hidréulicos e motor diesel, eixo rigido para reboque a vel ocidade méxima de 30km/h com
freio de estacionamento mecéanico, enroladores/bobinadores autométicos de carretel
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incorporados com autocarregamento e enrolamento de nivel automatico e estabilizador de
l&mina frontal com atuacdo hidraulica.

Art. 6° Os Ex-tarifarios n° 083 da NCM 8458.11.99, n° 067 da NCM 8460.31.00, n°
125 da NCM 8462.29.00 e n° 454 da NCM 8479.89.99, constantes da Resolugdo CAMEX n® 68, de 20
de setembro de 2011, publicada no Di&rio Oficial da Unido de 21 de setembro de 2011, passam a vigorar
com as seguintes redagoes:

8458.11.99 | Ex 083 - Centros de torneamento horizontal, com comando numeérico computadorizado
(CNC) com 5 ou mais eixos, para tornear, furar, fresar e rosguear, com 2 fusos
contrapostos concéntricos e independentes, montados numa base com capacidade de
torneamento de 700mm de didmetro e comprimento torneavel de 3.050mm, fuso principal
com poténcia de 52kW, torque de 2.200Nm e rotacdo méxima de 2 .500rpm com eixo C
controlador, fuso secundério com poténcia de 45kW , torque de 770Nm e rotacdo maxima
de 4.000rpm com eixo C controlado, cabecote fresador com cursos nos eixos X, Y, Z
respectivamente iguais a 650mm, 400mm (+/-200mm) e 3.050mm, eixo B com amplitude
de movimento de 240° (+/-120°) e fixagdo de ferramenta do tipo "HSK -63A", com
poténcia de 32kW e rotacdo maxima de 8.000rpm e equipado com trocador automético
com capacidade para 36 ferramentas

8460.31.00 | Ex 067 - Méaquinas automaticas para afiar serras circulares de HSS (aco rapido) com
didmetro de maximo de 850mm, de comando numérico computadorizado (CNC), com
chanframento semi-automético ou automético, com refrigeracéo a dgua ou Oleo, com
tanque de refrigeracéo integrado na méaguina, com cabine fechada, com ou sem carregad or
de serras.

8462.29.00 | Ex 125 - Prensas hidraulicas para processo de grafagem (uni&o de parte interna e externa)
de capbs, ou portas, ou porta malas de veiculos automotores, com molde acionado por 4
cilindros hidraulicos de eixo fixo e énbolo moével, sem coluna, com capacidade total de
150t de pressurizacdo e tempo de ciclo maximo de 60s, dotadas ou ndo de ferramentas,
equipadas com dispositivo alimentador e descarregador de pegas e sistema de seguranga

de operacéo

8477.80.90 | Ex 216 - Mé&quinas de ata velocidade parainsercdo do fecho da bolsa de soro (*enhanced
closure’) no tubo de membrana, com capacidade maxima de producdo de
350pecas/minuto, para trabalhar materiais de pequenas dimensdes e de alta flexibilidade,
para produtos hospitalares, sanitaria, construidas em aluminio e ago inox, com 2
alimentadores vibratorios e painel de controle

Art. 7°. Os Ex-tarifarios n° 126 da NCM 8424.89.90, n° 067 da NCM 8479.81.90 e n°
068 da NCM 8479.81.90, constantes da Resolugdio CAMEX n® 85, de 9 de novembro de 2011, publicada
no Diario Oficial daUnido de 10 de novembro de 2011, passam avigorar com as seguintes redacoes:

8424.89.90 | Ex 126 - Combinactes de maquinas automatizadas para pintura a pd de partes metalicas
de implementos agricolas, com até 1.500kg e 12 ,6m de comprimento, com gerenciamento
do fluxo do material por controle numérico e transporte individual, a serem montadas em
estruturas com perfis e vigas em ago, com paredes de chapas simples e cobertura em
chapas duplas térmicas, ambas em ago, compostas de: 2 ou mais veiculos omnidirecionais
(AGV) para transporte de partes, guias, pontes, elevadores, vigas perfis, chapas em ago
simples ou duplas de aco, painéis de comando, software de controle, equipamento
especial para tanques (bombas)
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8479.81.90 | Ex 067 - Combinagbes de maquinas para esmaltagem vertical de fios metdlicos de perfil

redondo, com didmetro menor ou igual a 5,2mm, com velocidade méxima de 150m/min,

dotadas de painel de comando com controlador légico programével, mesa de comando,

microcomputador e 3 caixas de aimentagdo com bombas, compostas de: 2

desbobinadores de fio nu; 2 subsistemas para lavagem dos fios trefilados com tanque de

&gua, com bombas e filtros; 2 fornos de recozimento aquecido eletricamente do tipo

vertical, dotado de polias, aspirador de vapor, reservatorios de dgua desmineraizada; 2
trefilas em "tandem”, para estiramento dos fios com respectivas porta -fieiras e cones para
passagem e puxada dos fios; 2 aplicadores de esmalte sobre o fio nu; 2 fornos de

esmaltagem, aquecido por

resisténcia elétrica e por queima de solvente evaporado do esmalte, dotado de dispositivo

de aspiragéo e catalisador; 2 subsistemas de resfriamento de fio, por ventilagdo forcada; 2

bobinadores duplos, dotado de controlador 16gico programavel (CLP); 2 testes de alta
voltagem

8479.81.90 | Ex 068 - Combinacbes de maquinas para esmaltagem vertical de fios metdlicos de perfil

redondo, com diémetro igual ou superior a 2mm, mas inferior ou igual a 5,2mm, perfil

retangular inferior ou igual a 100mm2, com vel ocidade maxima de 40m/min, dotadas de:

painel de comando com controlador logico programéavel, mesa de comando,

microcomputador e 3 caixas de aimentagdo com bombas, compostas de: 2
desbobinadores de fio nu com sistema de troca rapida; 2 subsistemas para lavagem dos
fios laminados ou trefilados com tanque de &gua quente, bombas e filtros; 2 fornos de
recozimento acoplado ao forno de esmaltagem, de fio laminado ou trefilado, do tipo

vertical, aquecido eletricamente, dotado de polias e aspirador de vapor, acomp anhamento
de reservatorios de agua

desmineralizada; 2 acumuladores "pulméao” para armazenagem de fios, dotados de torre e

polias; 2 aplicadores de esmalte sobre o fio nu; 2 fornos de esmaltagem, aquecido por

resisténcia elétrica e pela queima de solvente evaporado do esmalte, dotado de dispositivo
de aspiracdo e catalisador; 2 subsistemas de resfriamento de fios, por ventilacdo forcada
do fio esmaltado curado; 2 bobinadores para enrolar, em bobinas, o fio esmaltado, dotado

de controlador |6gico programavel (CLP)

Art. 8% Os Ex-tarifarios n° 006 da NCM 8455.21.10, n® 086 da NCM 8462.10.90, n°
051 da NCM 8479.89.12, n® 052 da NCM 8479.89.12, n® 053 da NCM 8479.89.12, n°® 054 da NCM
8479.89.12, n° 048 da NCM 8515.31.90 e n° 056 da NCM 9027.50.20, constantes da Resolucdo
CAMEX n° 96, de 9 de dezembro de 2011, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 1 3 de dezembro de
2011, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8455.21.10 | Ex 006 - CombinacBes de maquinas para laminacdo a quente de placas de aco, para
producdo de chapas com espessura compreendida entre 40 e 120mm, largura
compreendida entre 900 e 4.060mm, peso méximo de 19 toneladas, com capacidade
maxima nominal de processamento de 1.500.000 toneladas por ano e velocidade maxima
de laminagdo de 350m/min, com controle automético de espessura (AGC) e forca maxima
de laminagdo de 7.200 toneladas, compostas de: mesas de rolos, mesas giratorias, mesa de
entrada para carregamento; guias laterais, cadeira de laminag&o do tipo quadruo reversivel
(sem cilindros) e descarepadores; sistemas de resfriamento, hidraulico, de lubrificacéo,
elétrico, de automacao e controle, incluindo painéis, controladores | 6gicos programéaveis
(CLPs), motores, transformadores e instrumentagéo

8462.10.90 |Ex 086 - Maguinas apontadoras a frio de 220 toneladas de tracdo para reducdo do
diédmetro de pontas de tubos de ago com bitola compreendida entre 42,20 e 273mm e
comprimento entre 6 e 14m, com controlador |6gico programéavel (CLP), integrada a mesa
de entrada e a bolsa de saida




Fls. 18 da Resolu¢do CAMEX n°01 , de 12 /01/2012

8479.89.12

Ex 051 - Equipamentos para o primeiro abastecimento de éleo lubrificante da caixa de
velocidades em veiculos automotores na linha de producdo, compostos de: unidade de

formac&o de vacuo para retirada de ar, unidade para fornecimento de 6leo lubrificante
com capacidade de enchimento de 1,8 a 2,4 litros por ciclo, unidade de checagem do nivel

de dleo lubrificante, unidade de controle, bombas; console mével composto de: unidade
de operacdo e adaptadores para conexdo pneumética; mangueiras, cabos, estruturas de
sustentacéo das mangueiras e cabos

8479.89.12

Ex 052 - Equipamentos para o primeiro abastecimento dos fluidos do radiador e do
lavador do péra-brisa em veiculos automotores na linha de producdo, compostos de:
unidades de alimentac&o de presséo e mist ura com o controle dos niveis das misturas para
ambos os fluidos com &gua, unidades de formagdo de vacuo para retirada de ar, unidades
de nivelamento dos fluidos, unidades de controle, bombas, console mével composto de:
unidade de operacdo e adaptadores para conexdo pneumética; mangueiras, cabos;
estrutura de sustentagdo das mangueiras e cabos

8479.89.12

Ex 053 - Equipamentos para 0 primeiro abastecimento do fluido do sistema de ar

condicionado em veiculos automotores na linha de producéo compostos de: un idade de
formacdo de vacuo para a retirada de ar; unidade de alimentacdo e coleta de fluido;

unidade de controle, bombas; console mével composto de: unidade de operacédo e
adaptadores para conexdo pneumatica; mangueiras, cabos; estrutura de sustentacdo das
mangueiras e cabos

8479.89.12

Ex 054 - Equipamentos para o primeiro abastecimento do fluido do sistema de freio em
veiculos automotores na linha de producéo, compostos de: unidade de formagéo de vacuo
para a retirada de ar, unidade de desgaseificacdo e f ornecimento de fluido de freio,
unidade de controle com sistema de comunicagdo com o0 ABS, bombas; console movel
composto de: unidade de operacdo e adaptadores para conexao pneumatica; mangueiras;
cabos; estrutura de sustentacéo das mangueiras e cabos

8515.31.90

Ex 048 - Combinagdes de maquinas para soldagem de partes de veiculos automotores,

compostas de: 1 ou 2 robds com capacidade de manipulacéo de 3kg, compostas de: bragos

mecanicos com movimentos orbitais de 6 ou mais graus de liberdade e com painel d e
controle e terminal portétil de programacdo; 1 ou 2 equipamentos de soldagem (processo

MIG/MAG); estrutura de sustentacdo com divisorias; dispositivo de fixacdo com eixo de

rotacdo; painel de controle por controlador 16gico programavel (CLP); cortina de luz de
seguranca, dotada ou ndo de gabarito para verificagdo de geometria de partes soldadas de

veiculos automotores

9027.50.20

Ex 056 - Analisadores autométicos para imunoensaios de fluidos humanos, através do
método de deteccdo quimiluminescente (lumindmetro), com capacidade inicial de 120
tubos de amostras, sendo 30 racks com 4 tubos cada, com carregamento continuo,
capacidade para 50 reagentes a bordo refrigerados, rendimento nominal de 400testes/ hora
em etapa Unica, reservatorios para coleta de resi duos liquidos e sdlidos, separadamente,
compostos de: unidade analisadora, computador, monitor e impressora

Art. 9° Revogar o Ex-tarifério abaixo relacionado, constante da Resolugdo CAMEX

n°® 4, de 16 de fevereiro de 2011, publicada no Diério Oficial da U nido de 17 de fevereiro de 2011:

8479.89.99

Ex 015 - Méaquinas de metalizacdo de superficies com utilizacdo de calor e alto vacuo a
partir de moléculas de aluminio




Flis. 19 da Resolug¢do CAMEX n°01 , de 12 /01/2012

Art. 10. Esta Resoluc&o entra em vigor na data de sua publicacéo.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL

Este texto ndo substitui o publicado no D.O.U .



