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OBJETIVO DO PROJETO e NanoBusiness

Elaborar, analisar e avaliar Projeto de Investimento de uma planta de insumos
nanometricos para aperfeicoamento de embalagens plasticas. O Estudo
apresentara proposta de tecnologia, tamanho e localizacédo, além de analise de
viabilidade econdémico/financeira para as alternativas identificadas.



DESAFIO ¢ NanoBusiness

Desafio

Figure 10: The Nanotechnology Commercialisation Value Chain
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ESCOPO E ETAPAS DO PROJETO e NanoBusiness

Informacgéao e Inovacao

Primeira Etapa - Estudo de Mercado

4.1. Caracterizacao da cadeia de suprimentos da industria de embalagens plasticas.

4.2. |dentificacao e analise da demanda para insumos nanomeétricos , apresentando
demanda atual e futura e incluindo estimativas de preco para varios cenarios.

Segunda Etapa — Engenharia

4.3. Identificacao e caracterizacdao de processos produtivos para insumos nanométricos para
baixo, médio e alto niveis tecnoldgicos.

4.4 |dentificacao e caracterizacao de equipamentos necessarios para os processos produtivos
com avaliacao de disponibilidade no mercado e custos.

4.5. Projeto do trabalho com identificacdo de habilidades/competéncias necessarias para os
processos produtivos.

4.6. Caracterizacao de lay-out para os processos produtivos identificados
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ESCOPO E ETAPAS DO PROJETO e NanoBusiness

Informacgéao e Inovacao

Terceira Etapa - TAMANHO E LOCALIZACAO

4.7. Avaliacao de tamanho 6timo a partir da demanda identificada considerando a
possibilidade de atendimento de demandas futuras com ampliacdes ou novas plantas.

4.8 ldentificacao de possiveis locais para localizacdao da planta considerando logistica de
recebimento de insumos e de distribuicdo de produtos, além de disponibilidade de
infraestrutura e mao de obra qualificada.

Quarta Etapa - CUSTOS E RECEITAS

4.9. Calculo do investimento necessario para implantacao da unidade produtiva
considerando varios tamanhos (resultado da demanda e da analise tecnoldgica) e varios
cenarios.

4.10. Mensuracao do custo operacional para cada tamanho estudado em cada um dos
cenarios considerados.

4.11. Mensuracao da receita a partir do estudo de mercado para varios cendrios
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ESCOPO E ETAPAS DO PROJETO e NanoBusiness

Informacgéao e Inovacao

Quinta Etapa - ANALISE DE VIABILIDADE ECONOMICA/FINANCEIRA

4.12. Analise de fluxo de caixa considerando os investimentos necessarios, o fluxo de
despesas operacionais e as receitas provenientes da implantacdao da unidade produtiva para
0s cenarios estudados.

4.13. Analise de impacto para a regidao geografica de implantacao do ponto de vista de
empregos gerados, receita tributaria e impacto sdcio ambiental.

Sexta Etapa - APRESENTACAO E PUBLICACAO DE RELATORIO FINAL

4.14. Apresentacao do Relatério Final durante evento especial de divulgacao, que sera
realizado no ambito do Férum de Competitividade de Nanotecnologia, bem como
disponibilizacao do Relatdrio na pagina do MDIC e das associacdes interessadas.



PREMISSAS ¢ NanoBusiness

Informacgéao e Inovacao

Analise das caracteristicas estruturais basicas do setor de Transformacao de

Plasticos

e Pulverizado, heterogéneo, pouco concentrado e com baixo poder de barganha entre seus
fornecedores (resinas) e clientes (alimentos);

Cerca de 40% de plasticos sao consumidos no segmento de embalagens e cerca de 60%
das embalagens sao consumidas pelo setor de alimentos;

e Padrao de competicao baseada em preco;
* Baixa barreira a entrada e a substituicao tecnolégica;
* Intensivas em mao de obras e ativos limitados (349.453 empregados em 2010);

* 94% das empresas sao de micro e pequeno porte (11.465 empresas em 2009);
* Dependente do fornecimento de insumos da segunda geracao da cadeia petroquimica;
* Baixo indice de inovacdao em produtos e processos (pouco incentivo a inovacao) e

e Setor prioritario da PDP.



Disponibilidade da tecnologia no mercado

PREMISSAS

¢ NanoBusiness

Informacgéao e Inovacao

Modelo para caracterizacao do nivel tecnoldgico -

Alto

Janela de Oportunidades

Médio

Baixa barreira de entrada

Baixo

Baixo Médio Alto

Complexidade de scale-up da tecnologia

Fonte: NanoBusiness — Informacao e Inovacao Ltda. , Fev. 2012.

Modelo NanoBusiness

* Este modelo apresenta a relacao da
disponibilidade de uma tecnologia em
funcado da sua complexidade de scale-up.

* Esse modelo foi utilizado para mapear, com
base em patentes, artigos e casos de
sucesso, o nivel de desenvolvimento de
nano-insumos para embalagens plasticas
esua disponibilidade no mercado
internacional.



Disponibilidade da tecnologia no mercado

PREMISSAS

¢ NanoBusiness

* Os nanocompadsitos podem ser classificados em duas familias:
* Os nanocompositos baseados em resina da industria petroquimica (PE, PP, PVC, PET etc.)
* Os nanocompositos baseados em resina biodegradavel (PLA, celulose, amido de milho
etc.)

- Alta barreira de entrada

Alto

Meédio

Nanocompésitos baseados em
resina da industria petroquima

Baixa barreira de entrada

Baixo

Baixo Médio Alto

Complexidade de scale-up da tecnologia

Fonte: NanoBusiness — Informacgdo e Inovagao Ltda. , Fev. 2012.

* Os nanocompositos baseados em resina da
industria petroquimica ja estao disponiveis
no mercado.

* O nivel de disponibilidade no mercado dos
nanocompositos baseados em resina da
industria petroquimica depende da
complexidade de scale-up das tecnologias
associadas. Desse modo, a baixa
complexidade de scale-up reduz a barreira
de entrada e favorece a competicdao baseada
em preco.

* Os nanocompositos baseados em resina
biodegradavel nao estao presentes no
mercado, sendo que suas propriedades em
larga escala sao, até o momento, inferiores
guando comparadas com nanocompositos
baseados em resina da industria
petroquimica.



PREMISSAS ¢ NanoBusiness

Informacgéao e Inovacao

+ Classificagéo dos nano insumos: andlise

* Destacam-se no mercado as seguintes . Asnano argilas sdo os nano insumos mais abundantes no

familias de nano insumos: mercado, devido a sua tecnologia de producao e
disponibilidade no mercado que oferecem um precgo
relativamente baixo, quando comparada com outros
nanoinsumos. Uma de suas complexidades de scale-up

vem do tipo de argila precursor utilizada, sendo a argila
v Alta barreira de entrada montmorilonita o precursor de menor custo.
* Com uma complexidade tecnoldgica média, estao
atualmente disponiveis no mercado novas familias de
nano insumos: nanometais (ex.: nano prata), nano

oxidos (ex.: nano silica, nano alumina, nano titania etc.) e
nano argilas funcionalizadas (ex: com prata, ferro etc.)

Alto

Médio

* Com alta complexidade de scale-up, encontramos os
nanotubos de carbono com alto nivel de pureza. O preco
em funcao desta complexidade, faz com que esses nano
insumos tenham um volume de producao relativamente
pegueno. Seu mercado alvo se situa em produtos de alto
valor agregado.

Disponibilidade da tecnologia no mercado

Baixa barreira de entrada

Baixo

Baixo Médio Alto o )
* Os nano organicos (ex.: nano celulose, nano amido etc.)

ainda nao sao produzidos em larga escala, embora suas
Fonte: NanoBusiness — Informacdo e Inovacdo Ltda. , Fev. 2012.  propriedades de biocompatibilidade recebam uma
atencao particular

Complexidade de scale-up da tecnologia
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