RESOLUCAO Ne 48, DE 05 DE JULHO DE 2012.

Altera, até 31 de dezembro de 2013, as aliquotas do
Imposto de Importacao incidentes sobre Bens de Capital,
na condicao de Ex-tarifarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribuicdo que lhe confere o § 3°
do art. 5° do Decreto n® 4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo diploma
legal,

CONSIDERANDO as Decisbes n® 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10 e 57/10 do Conselho do Mercado Comum do MERCOSUL - CMC
e os Decretos n?5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Criar os seguintes Ex-tarifarios de Bens de Capital:

NCM DESCRICAO

8207.30.00 | Ex 015 - Ferramentas progressivas para estampagem de laminas de estatores, rotores e pacotes de rotores, de
motocompressores herméticos e motores elétricos, providas de matrizes e puncdes, colunas, gaiolas de esferas,
placas-guia, porta-puncdes e portamatrizes, sensores e cabos elétricos com conectores

8405.10.00 |Ex 001 - Unidades compactas industriais, montadas em contéiner, para producdao de hidrogénio, a partir de
reforma catalitica de gas natural e vapor de agua, com producdo de 100Nm3/h, com trocador de calor externo

8405.10.00 | Ex 002 - Unidades compactas industriais, montadas em contéiner, para producao de hidrogénio a partir de reforma
catalitica de gas natural e vapor de agua, com producdo de 250Nm3/h, com trocador de calor e reformador
externos

8407.29.90 | Ex 004 - Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicao por centelha (ciclo Otto), de fixacao interna ao
casco da embarcacao, sistema de refrigeracao a agua com captacao externa, com injecao eletronica, cilindrada de
350 polegadas cubicas (5,7 litros), com 8 cilindros em "V" e reversor de transmissao para pé de galinha e poténcia
igual ou superior a 290HP

8407.29.90 | Ex 006 - Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicao por centelha (a gasolina), de fixacdo interna ao caso
da embarcacao, sistema de refrigeracao a agua com captacao externa com injecao eletronica, cilindrada de 364
polegadas cubicas (6,0 litros), com 8 cilindros em "V", poténcia superior a 380HP e reversor de transmissao para pé
de galinha

8407.90.00 | Ex 001 - Motores de combustao interna de 2 tempos operados com mistura de gasolina e 6leo 2T na proporcao de
50:1, monocilindro, deslocamento do pistao de 48,6cc, diametro x curso do pistao igual a 44 x 32mm, poténcia de
3,7HP a 7.500rpm, torque maximo de 3,13Nm, com refrigeracao por meio de ventilacao forcada por ar, carburador
de diafragma com bomba pulsante, ignicao eletronica, partida manual por meio do cordel autorretratil

8412.21.90 | Ex 003 - Motores hidraulicos de pistdes axiais de vazdo maxima igual ou superior a 90cm® por revolucao

8412.29.00 | Ex 002 - Motores hidraulicos de movimento orbital com valvulas de disco, pressao de trabalho continua maxima
entre 115 e 205bar, pressao de trabalho intermitente maxima entre 140 e 310bar, torque continuo maximo entre
235 e 2.700Nm, torque intermitente maximo entre 345 e 3.500Nm e velocidade maxima entre 151 e 950rpm

8412.29.00 | Ex 003 - Motores hidraulicos de movimento orbital com valvulas de carretel, pressao de trabalho continua maxima
entre 41 e 155bar, pressao de trabalho intermitente maxima entre 55 e 190bar, torque continuo maximo entre 56
e 528Nm, torque intermitente maximo entre 75 e 587Nm e velocidade maxima entre 74 e 1.150rpm

8413.50.90 | Ex 016 - Bombas hidraulicas de pistao axial, disco inclinavel, sensivel a carga vazao variavel até 560 litros por
minuto, pressao maxima de corte 35.000kPa, utilizadas no acionamento de implementos e locomocdo de maquinas
rodoviarias

8414.80.12 | Ex 004 - Elementos compressores, isentos de Oleos, compostos de carcaca, rotor de parafusos, com ou sem
redutores de velocidade, para compressores de ar, do tipo parafuso, com pressao maxima de trabalho igual ou
superior a 3bar e vazao maxima igual ou superior a 7m3/min

8414.80.12 |Ex 007 - Elementos compressores (carcaca e rotor de parafusos), com ou sem redutor de velocidades para
compressores de ar de parafuso lubrificado, de pressao maxima de trabalho igual ou superior a 5bar e vazao
maxima igual ou superior a 0,3m*/min

8414.80.19 | Ex 065 - Compressores centrifugos para ar, com 3 estagios de compressao, com motor elétrico, sistema de caixa de
engrenagem integralizada, sistema de resfriamento com trocadores de calor tipo casco-tubo, com tubos em aco
inoxidavel, com agua nos tubos e ar no casco, mancais hidrodinamicos de pastilhas flutuantes "flex pad", sistema
de controle de capacidade com "guide vane", sistema de selagem a labirinto com impelidores tridimensionais,
montado sobre base (nica para pressdo de operacéo de 8bar(g) e vazao de ar de 2.494L/s ou 8.978m>/h

8414.80.19 | Ex 066 - Moto compressores de ar de 3 estagios, centrifugos, isentos de 6leo, com pressao de succao entre 0,85bar
(a) e 0,95bar (a), vazdo maxima em processo entre 53.000 e 56.000Nm3/h, pressao maxima de descarga de
processo em operacao normal entre 5,0 e 6,0bar(a), pressao de projeto de 7,55bar(g), acionados por motor
elétrico de inducao, com 6 polos de 1.200rpm, com poténcia de 5.220kW/7.000HP, resfriados a agua, com sensor
de vibracao, dotados de sistema de lubrificacao, acoplamento, 2 resfriadores de ar e dutos de ar

8417.80.90 | Ex 006 - Fornos a gas, para secagem e cura do verniz interno das latas metalicas com capacidade de producao de
2.400 até 6.000latas/min, com temperatura de trabalho de até 260°C (500°F)

8417.80.90 | Ex 009 - Fornos industriais de corrente de pinos, para secagem de rotulos em latas metalicas, com capacidade de
até 2.400latas/minuto

8417.80.90 | Ex 019 - Fornos industriais de aquecimento a gas, com circulacao de ar quente, compostos de um corpo superior e
inferior para insuflamento e captacao do ar, ventiladores elétricos e modulo para combustao interna do gas, para
cristalizacdo das estruturas moleculares dos materiais sintéticos, como poliamida, poliésteres e outros, com
largura de trabalho de 10m
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8417.90.00

Ex 018 - Correntes de transmissao, com elos simples, pinos e pontas especiais, proprias para forno de pinos,
utilizados na secagem de rotulos de latas metalicas

8418.69.99

Ex 019 - Combinacées de maquinas automaticas e integradas para resfriar, carregar/descarregar e limpar
assadeiras tipo bandejas para paes de hamburguer, com capacidade de producao maxima de 3.750 dlzias de paes
por hora, totalmente integrada através de controlador logico programado (PLC) e painel de controle sensivel ao
toque para controle da operacao, compostas de resfriador continuo de paes em espiral, modulavel, com esteiras
para entrada na parte superior e saida na parte inferior, com comprimento estendido igual ou superior a
760metros e diametro médio igual ou superior a 6,9metros, carregador de assadeiras (bandejas), limpadora de
assadeiras (bandejas), descarregador de assadeiras (bandejas).

8419.39.00

Ex 002 - Condicionadores de couros de acao continua, com injecao de ar a alta pressdo por conveccao forcada,
sem sistema de expansao dos couros, transporte dos couros por 3 ou mais esteiras sobrepostas instaladas dentro
dos condicionadores

8419.50.10

Ex 003 - Trocadores de calor combinados, em aluminio brasado, de corpo Unico, para ar comprimido com pressao
de trabalho compreendida entre 4 e 16bar, e gas refrigerante, com pressao compreendida entre 2 e 30bar,
proprios para resfriar ar comprimido de entrada de compressores através de gas refrigerante e pré-aquecer o ar
comprimido de saida, com conexdes para instalacdo de dispositivo de separacao de condensados

8419.50.10

Ex 007 - Trocadores de calor combinados, de placas de aluminio brasado com aletas internas, constituidos por um
trocador ar-6leo e um trocador ar-ar comprimido formando “corpo Unico", para pressao maxima igual ou superior a
13bar

8419.50.10

Ex 009 - Trocadores de calor de placas de aluminio brasadas, contendo aletas internas, compostos por trocadores
do tipo ar-dleo ou trocador ar-ar comprimido, apresentados na forma de “corpo Unico”, destinados a trabalhos em
pressdao maxima igual ou superior a 13bar

8419.50.10

Ex 022 - Resfriadores rotativos de cal, de grandes dimensdes, tipo trocador de calor aletado de 3 camaras
solidario, de montagem externa e solidario ao casco do forno rotativo, para resfriamento da cal de temperaturas
de até 1.200°C até 240°C

8419.89.20

Ex 001 - Camaras de cura (estufas) para pasta inerte de chumbo utilizadas na fabricacao de acumuladores chumbo-
acido, com controlador logico programavel (CLP), capacidade para acomodar até 22 toneladas de placas (grade +
pasta)

8419.89.99

Ex 025 - Unidades de resfriamento, aquecimento, conservacao e distribuicdo de alimentos para até 60 pacientes,
de uso hospitalar ou similar, compostas por estacao fixa, confeccionadas por aco inoxidavel, dotadas de sistema de
acoplagem e dois carrinhos de distribuicao, confeccionados em aco inoxidavel contendo dois compartimentos
isotérmicos, um quente e outro frio, com 24 bandejas de policarbonato especiais bipartidas ou 30 bandejas
(metade quente, metade fria) e sistema de acoplagem com placas magnéticas

8419.89.99

Ex 031 -Equipamentos para reducao controlada da umidade de folha de papel ou celulose, por meio de
aquecimento através de aplicacdo de vapor, constituidos por caixa de vapor, valvulas e gabinete de controle
manual ou automatico, com pressao de operacgao entre 0,1 e 0,8 bar

8419.89.99

Ex 035 - Equipamentos para reducao controlada da umidade ou brilho de folha de papel ou celulose, por meio de
aquecimento através de aplicacao de vapor, constituidos por uma caixa de vapor, valvulas e gabinete de controle
manual ou automatico

8419.89.99

Ex 084 - Reatores de hidrotratamento de diesel instavel, para saturacdo de olefinas e aromaticos, remocao de
compostos de enxofre e de nitrogénio, casco fabricado em acgo liga cromo-molibdénio-vanadio, com revestimento
interno de aco inoxidavel austenitico resistente a corrosdao, e componentes internos em aco inoxidavel, para
pressdo de projeto entre 100 e 155kgf/cm? man e temperatura de projeto entre 415 e 430°C, com diametro
interno de 3.700 a 5.000mm

8419.89.99

Ex 101 - Resfriadores de clinquer com capacidade de 3.500toneladas/dia, area de resfriamento total de grelha de
84m?, controle elétrico e todos os acessorios necessarios a sua montagem e operacdo, contendo 8 ventiladores
para refrigeracao, cada um deles com motores, sensores para medida do fluxo e com a capacidade de gerar um
fluxo de 275.000Nm3/h, 1 britador de clinquer, do tipo rolo, com a capacidade de trituracdo igual ou superior a
125 toneladas/hora e 1 ou mais painéis de controle

8419.89.99

Ex 102 - Tlneis de climatizacdo compostos de zona de refrigeracao por sopro de ar em sistema fechado com
separador de umidade e bicos sopradores, totalmente em aluminio com ciclo de 33,5seg tensao 380V/60Hz com
armario elétrico.

8419.90.20

Ex 003 - Conjuntos de recheios estruturados, construidos em chapas de aco carbono, com superficie de
escoamento maximo de 35m3/m? por hora, para recheio de coluna com didmetro de 4.100mm, utilizada para
destilacao de estireno

8419.90.20

Ex 005 - Conjuntos de recheios estruturados, construidos em chapas de aco inoxidavel com superficie de
escoamento maximo de 30m3/m? por hora, para recheio em coluna com didmetro de 2.896mm, utilizada para
destilacao de estireno

8419.90.39

Ex 002 - Placas corrugadas em titanio com coeficiente de transferéncia de calor compreendido de 20,0 a 21,9
W/m? x °C, proprias para trocadores de calor de placas, com espessura compreendida entre 0,4 e 1,2mm e
superficie de troca térmica de area superior ou igual a 0,82m?

8421.21.00

Ex 003 - Equipamentos para saneamento marinho “offshore” por meio de injecdo de hipoclorito de sodio gerado
localmente e oxidacdo da massa de dejetos em célula eletrolitica com anodos de titanio revestidos com tecnologia
DAS ("Dimensionally Stable Anode"), capacidade de tratamento compreendida entre 2.960 e 60.000 litros/dia de
aguas cinzas e negras (esgotos) geradas em navios e plataformas, com certificado de conformidade IMO-MARPOL
73/78 e resolucao da IMO MEPC 159 (55)

8421.29.90

Ex 019 - Filtros automaticos rotativos para monémeros e/ou polimeros fundidos, para obtencao de fibras, filmes e
granulados, constituidos por disco giratorio de tela, com pressao operacional entre 5 e 500bar e temperatura de
opercao entre 80 e 400°C

8421.29.90

Ex 043 - Filtros de disco para lavagem e desaguamento de lama de cal no processo de fabricacdo de celulose,
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dotados de discos segmentados rotativos com diametro entre 3.000 e 4.500mm, montados em tina (Unica ou dupla)
com limpeza continua de camada, acoplados a um eixo central de vacuo, visando extrair o filtrado e manter os
discos em movimento rotativo constante

8421.29.90

Ex 051 - Filtros para caustificacao de licores (branco e verde) gerado no processo "kraft" de fabricacao de celulose,
constituidos de vaso horizontal pressurizado, com discos rotativos divididos em setores de telas filtrantes,
operando com diferencial de pressdo de 0,5 a 1,5bar e estocagem na consisténcia de 30 a 40%

8421.29.90

Ex 052 - Equipamentos para desidratacao pelo principio de termovacuo e para filtragem de dleo, constituidos de
elementos filtrantes "Ecopore” (sem alma de aco e biodegradavel) de 1 a 20 micra absoluto (beta > = 200) e de
tamanhos nominais 0020 a 0270C, podendo trabalhar com dleos de até 640CST, faixas de vazao de 20 a 80LPM,
evaporacao de agua a 32°C, poténcia de 8kW podendo desidratar até 9,8L/h, pressdo na camara de vacuo de
50Mbar e residuo de agua remanescente de menos de 40rpm, com bombas hidraulicas variaveis, painel elétrico
com display, medidor online de agua, de temperatura e de pressao de vacuo feita em aco inox AISI 316L e
vedacoes em Viton

8422.30.10

Ex 008 - Equipamentos para dosagem de nitrogénio liquido em frascos, potes, garrafas ou latas com velocidade
igual ou superior a 9.000 frascos por hora, com isolamento a vacuo, mangueira de aco inoxidavel isolada a vacuo,
controlador eletronico com ou sem modulacao de velocidade, com ou sem separador de fases, com regulagem de
dosagem minima de 0,01g/dose, com precisao de 5% e sensor para presenca de frascos e velocidade

8422.30.10

Ex 021 - Maquinas automaticas para alimentacao, distribuicdo e prensagem de capsulas de espumante, para
producdo maxima de 12.000garrafas/hora

8422.30.10

Ex 025 - Maquinas automaticas para aplicacao de rétulo, contra-rotulo e colarinho autoadesivo e selo fiscal a cola,
com capacidade de 3.500garrafas/h ou superior, dotadas de pratos porta garrafas, prendedor das garrafas na
entrada e fotocélulas para controle de acimulo, com estacdes auto-adesivas, dispositivo de soltura de rétulo com
funcionamento eletronico, estacao de cola para o selo fiscal, com dispositivo de aperto do selo na estrela de saida,
com variacdo de velocidade através de inversor de freqiiéncia, controlado por controlador logico programavel
(CLP)

8422.30.29

Ex 214 - Maquinas encapsuladoras automaticas para abertura, enchimento e fechamento de capsulas de gelatina
dura com produtos farmacéuticos em forma de po ou pallets, com controlador logico programavel (CLP) e
interface homem maquina (IHM) com capacidade de producdo de 175.000capsulas/hora, dotadas de sistema de
vacuo para alimentacao de capsulas vazias, sistema de controle em processo do peso das capsulas cheias, unidade
selecionadora e de limpeza para capsulas cheias.

8422.40.90

Ex 004 - Maquinas automaticas para cintar com fita plastica caixas desmontadas de cartao (papeldo) ondulado,
com velocidade de cintagem igual ou superior a 25 pacotes por minuto

8422.40.90

Ex 162 - Maquinas automaticas para fechamento de embalagens plasticas encolhiveis a vacuo, horizontais com
camaras e suportes rotativos, sistema de pré-furacdo e corte do excesso de embalagem, sistema de
reaproveitamento do vacuo para pré-ventilacdo das camaras, valvula de vacuo de multiplo estagio, braco para
descarga de produto e receptaculo para captacao de aparas de embalagem, para embalagens plasticas com largura
compreendida entre 12 e 44cm e comprimento compreendido entre 20 e 65cm, com velocidade de 15 a 60 pacotes
por minuto, sistema de diagnosticos de falha, lubrificacao centralizada e controlador logico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 226 - Maquinas automaticas para confeccao de “drops” (agrupamento de balas) em alta velocidade, com
capacidade para embrulhar individualmente 1.000balas/min nas formas redonda, quadrada, retangular ou oval e
em ciclo continuo formar e embrulhar 100"drops”/min, com controlador ldgico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 253 - Maquinas para embalar material encadernado, como livros e revistas, com pelicula termo-retratil,
empilhados com aplicacdo de carga eletrostatica para blocagem de pilha, com tinel de encolhimento e esteiras de
alimentacdo e saida para correta orientacdo do fluxo para atuacdo em linha de fabricacdo de produtos
encadernados, com velocidade maxima de 24ciclos/minuto, largura maxima de trabalho de 300mm e altura
maxima de trabalho de 850mm

8422.40.90

Ex 289 - Combinacdes de maquinas para agrupar, embalar e selar absorventes femininos em bolsas plasticas, na
quantidade pré-programada, com capacidade maxima de producao até 140 bolsas plasticas seladas por minuto,
compostas de: esteira de barras transportadoras, unidade de compressao, empurrador superior, braco de succao e
abertura de bolsa plastica, esteira de pinos para alimentacao das bolsas e mesa de levantamento para reposicao
ou troca rapida de pilha de bolsas, unidade de corte e selagem das bolsas plasticas com sistema de succao do
residuo apos o corte com servo linear magnéticos, com controladores logicos programaveis (CLP)

8422.40.90

Ex 357 - Combinagdes de maquinas para alinhar, cortar, embalar coletivamente paes de hamburguer organizando
em cestos plasticos, com capacidade de produzir até 3.750 dizias de paes por hora, integradas por controlador
logico programavel (CLP) e painéis de controle ao toque, compostas de 2 sistemas de alinhamento e agrupamento
de paes em até 20 unidades, 2 fatiadoras para pdes com laminas circulares e fitas serrilhadas duplas, 2
embaladoras em sacos de polietileno a vacuo, 2 maquinas identificadoras da producdo e 2 maquinas de organizar
em cestos plasticos.

8422.40.90

Ex 358 - Combinacdes de maquinas, automaticas, para embalar mercadorias, com dimensdes internas entre 254 x
191 x 140mm e 610 x 610 x 381mm (comprimento x largura x altura), com velocidade maxima de embalagem igual
ou superior a 160caixas/minuto, compostas de: 1 alimentador automatico de embalagens desmontadas; 1 esteira
transportadora dotada de guias e sensor otico; 1 alimentador de caixas a embalar; 1 unidade embaladora-
montadora de embalagens contendo as caixas; 1 unidade do tipo esteira rolante, com capacidade de rotacao no
sentido anti-horario da embalagem final e 1 painel de controle elétrico

8422.40.90

Ex 359 - Maquinas automaticas para confeccdo de "drops” (agrupamento de balas) em alta velocidade, com
capacidade para agrupar 850 balas nas formas redonda, quadrada, retangular ou oval, por minuto e em ciclo
continuo, formar e embrulhar 85"drops’/minuto, dotadas de gabinete equipado com controlador logico
programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 360 - Maquinas automaticas para encarteiramento de cigarros em carteiras rigidas, aplicacao de filme e
empacotamento das carteiras de cigarros, com capacidade para 360carteiras/minuto, dotadas de sistema a vacuo,
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sistema de ar comprimido, bobina do envoltorio com diametro maximo interno de 153mm +/-0,5mm e diametro
externo de 400mm +/-20mm, bobina reforco com diametro maximo interno de 153mm +/-0,5mm e diametro
externo de 600mm +/-20mm e bobina de etiquetagem com diametro maximo interno de 78mm +/-0,5mm e
diametro externo de 400mm +/-20mm

8422.40.90

Ex 361 - Maquinas automaticas para encarteirar cigarros em carteiras rigidas, dotadas de reservatorio de cigarro,
unidade de aplicacao de filme e empacotamento das carteiras, com capacidade para 1.000carteiras/minuto

8422.40.90

Ex 362 - Maquinas de alta velocidade, para aplicacao de filme envoltdrio externo em embalagens do tipo portfdlio,
com dimensdes de bandejas de 135 x 112 x 44mm (comprimento x largura x profundidade), em filme plastico, com
velocidade maxima nominal de 130pecas/minuto, dotadas de sistema de alimentacédo, sistema de embalagem,
unidade de saida, acionamento por servomotores programaveis e painel de controle com tela "touch screen"

8422.40.90

Ex 363 - Maquinas de embalagem tipo portfolio de alta velocidade, para embalagem de envoltdrio externo em
bandejas (displays) com dimensdes de 140 x 90 x 35mm (comprimento x largura x profundidade) em filme plastico,
com velocidade maxima mecanica de 130pecas/minuto (displays/min) e velocidade nominal de
100displays/minuto, dotadas de sistema de alimentacdao de displays, sistema de alimentacao do filme de
embalagem e unidade embaladora, com painel de controle com tela tipo "touch screen” e acionado por
servomotores programaveis

8422.40.90

Ex 364 - Maquinas para embalar barras de chocolates, automaticas, horizontais, para embalagens tipo "flow
wrapping”, com controlador logico programavel (CLP), com capacidade maxima de producdao de
1.200pacotes/minuto (variavel de acordo com as dimensdes do produto), com disponibilidade para embalar 2
barras/pacote sem perda de produtividade, dotadas de estacao de alinhamento longitudinal das barras e estacao
de inspecao dimensional com rejeite de barras nao conformes

8424.30.10

Ex 005 - Maquinas de limpeza por jato de agua em alta pressdo (acima de 200bar), para telas ou feltros de
maquina de fabricacdo de papel, com cabecote de limpeza de movimento transversal, unidade hidraulica e
gabinete de controle

8424.30.90

Ex 038 - Maquinas automaticas para rebarbar, lavar e desobstruir furos e canais de lubrificacdo em pecas por meio
do processo de cavitacao submersa onde o uso de um jato de agua sob alta pressdao provoca um efeito de cavitacao
que melhora a limpeza da peca, pressao maxima da agua de 7Mpa (aproximadamente 70bar) e vazao nominal de 50
litros/min, com torre para instalacao de bicos de limpeza, com cursos nos eixos X, Y e Z de 650, 500 e 500mm,
avanco rapido nos eixos X, Y e Z de 48m/min, rotacao maxima do eixo principal de 1.000rpm e poténcia do motor
de 0,5kW, com comando numérico computadorizado (CNC) e sistema de bombeamento de agua a alta pressao

8424.30.90

Ex 042 - Combinacbes de maquinas montadas em 2 pavimentos para pintura automatica de pecas plasticas
injetadas de veiculos automotivos, utilizando tintas a base de agua e solvente, dosagem controle e mistura
automaticos, enganchadas em transportador ao nivel do piso, velocidade de 1,2m/min, peso maximo do conjunto
peca e gancheira 8kg, compostas de operacao pressurizada em salas limpas com ventilacao, dutos e sistema de
filtragem, pressurizacdo, condicionamento e controle de temperatura e umidade do ar, transportador continuo em
circuito fechado, estacao de desenganchamento e engachamento, estacao de lavagem usando agua alcalina com 5
lavadores alimentados por bombas centrifugas baixa pressdo, estacdo de jateamento com ar comprimido para
remocao das gotas, estacdo de secagem de agua, 3 estacdes de resfriamento, subida intermediaria e descida,
estacao de flamagem das pecas, 3 estacdes de deionizacao com pistola de ar, 3 cabines de pintura com cortina de
agua, primer, camada basica (cor) e verniz, com controle de “overspray", temperatura, umidade, filtros de ar e 2
robos de 6 eixos em cada cabine e carga maxima de 15kg cada, 3 estacdes de evaporacao do solvente, 2 estacoes
de cura, primer e cura final, coleta de borra das 3 cabines de pintura, com 3 separadores por flotacao e raspagem,
deteccao e extincdo de incéndios nas cabines com bicos de aspersao, tubulacoes e eletrovalvulas, subsistema de
painéis elétricos de comando e controle dos equipamentos com PLC e respectivo cabeamento

8424.89.90

Ex 015 - Maquinas automaticas ou mecanicas para envernizar fundo externo de latas de aluminio, facilitando seu
deslocamento suave ao longo das operacdes de enchimento, com capacidade igual ou superior de 2.000 latas por
minuto

8424.89.90

Ex 039 - Combinacdes de maquinas para deteccao e extincao de faiscas em equipamentos de transportes de
materiais solidos (pos), compostas de 18 ou mais sensores infravermelho de faiscas, 9 ou mais sensores de faiscas
adequados ao trabalho em locais com temperatura acima de 80°C; 18 ou mais bicos extintores de faiscas, com
vazao de 3litros/s de agua, 5 ou mais bicos extintores de faiscas, com vazao de 1,5litros/s de agua, controlador
logico programavel, e bomba centrifuga para agua

8424.89.90

Ex 040 - Maquinas aplicadoras de verniz na parte interna da lata, acompanhadas de um aplicador por ponto de
tinta nao visivel a olho nu e com ou sem unidade de alimentacao de verniz

8424.89.90

Ex 059 - Aparelho para injecao de oxigénio e grafite em camara de forno a arco voltaico para fusao de sucata
metalica, com lancas injetoras consumiveis, valvulas de controle, sensores e controlador logico programavel (CLP),
velocidade maxima linear do tubo igual a 10/m/minuto

8424.89.90

Ex 083 - Robos industriais para pintura, constituidos de braco mecanico com movimentos orbitais de 5 graus de
liberdade, com comando numérico computadorizado (CNC), com capacidade de carga de 2 a 3kg, com
programacdo através de autoaprendimento, capacitadas para trabalhar em ambiente contaminado com névoa
quimica, com sistema elétrico preparado para suportar carga eletrostatica

8424.89.90

Ex 085 - Robos industriais para pintura constituidos de braco mecanico com movimentos orbitais de 6° de
liberdade, com comando numérico computadorizado (CNC), com capacidade de carga de 3 a 10kg, com
programacao ponto a ponto e/ou por meio de scanner digital, capacitados para trabalharem em ambiente
contaminado com névoa quimica, com sistema elétrico preparado para suportar carga eletrostatica

8424.89.90

Ex 139 - Robos industriais para pintura com aplicadores de tinta, capacidade para operar com uma ou mais cores
e/ou verniz, constituidos de um ou mais bracos mecanicos com 5 ou mais eixos de movimentacao, capacidade de
carga de até 35kg, com controles pneumaticos, equipamento de distribuicao de fluidos, um ou mais controladores,
com estrutura de sustentacao (incluindo trilhos e colunas para movimento e suporte) e com ou sem painel com
aplicativos para auxiliar na pintura
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8424.90.90

Ex 005 - Gotejadores (Driper) planos de polietileno, com filtro, labirinto para fluxo turbulento em todo
comprimento da passagem do liquido, vazao entre 0,5 e 16 litros por hora, para perda de pressao

8426.41

.90

Ex 005 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus do tipo fora de estrada “rough terrain®,
computadorizados, acionados por motor diesel, com dois eixos, lanca telescdpica principal com quatro ou mais
secoes de no minimo 30 metros, e capacidade igual ou superior a 25 toneladas métricas a 3,0 metros de raio

8426.41

.90

Ex 018 - Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos, tipo "reach stacker”, acionados por motor a diesel, com
lanca telescopica, proprios para elevacao, transporte e armazenamento de contéineres de 20 e 40 pés, munidos de
“spreader”, com capacidade de empilhamento de 6 contéineres, capacidade maxima de 5 toneladas na 62 altura e
10 toneladas na 5?2 altura, velocidade maxima de 30km/h

8426.41

.90

Ex 034 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus do tipo fora de estrada “"rough terrain”,
computadorizados, acionados por motor diesel, com dois eixos com joystick eletro-proporcional, lanca telescopica
principal (com 4 secbes) de no minimo 10,1 metros € no maximo 17,4 metros ou de no minimo 10,1 metros e no
maximo 47,2 metros e capacidade maxima igual ou superior a 72,6toneladas métricas a 3 metros de raio

8426.41

.90

Ex 035 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus do tipo fora de estrada "rough terrain”,
computadorizados, acionados por motor diesel, com dois eixos com joystick eletro-proporcional, lanca telescopica
principal (com 4 secdes) de no minimo 10,57 metros e no maximo 33,5 metros e capacidade maxima igual a
50toneladas métricas a 3metros de raio.

8426.41

.90

Ex 036 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus do tipo fora de estrada "rough terrain”,
computadorizados, acionados por motor diesel, com 2 eixos com joystick eletro-proporcional, lanca telescopica
principal (com 4 estacdes) de no minimo 9,2 metros € no maximo 28,8 metros ou de no minimo 9,8metros e no
maximo 30,5metros e capacidade maxima igual a 27,2 toneladas métricas a 3,0 metros de raio

8426.41

.90

Ex 037 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus do tipo fora de estrada "rough terrain”,
computadorizados, acionados por motor diesel, com dois eixos com joystick eletro-proporcional, lanca telescopica
principal (com 4 secdes) de no minimo 10,8 metros e no maximo 33,7 metros e capacidade maxima igual a 63,5
toneladas métricas a 2,7 metros de raio

8426.41

.90

Ex 038 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus do tipo fora de estrada "rough terrain”,
computadorizados, acionados por motor diesel, com 2 eixos com joystick eletro-proporcional, lanca telescopica
principal (com 4 secdes) de no minimo 10,3 metros e no maximo 32 metros e capacidade maxima igual a 41
toneladas métricas a 2,7 metros de raio

8426.41

.90

Ex 039 - Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos, acionados por motor diesel de poténcia minima de
224kW, com capacidade de carga de 45 toneladas, dotados de lanca telescopica hidraulica com "spreader” préprios
para elevacao, transporte e armazenagem de contéineres de 20 e 40 pés, com capacidade de empilhamento para
contéiner de 9 pés e 6 polegadas de 39 toneladas na primeira fila/5 altura e 43 toneladas na primeira fila/4 altura
e 45T nas inferiores, ainda 30 toneladas na segunda fila/4 altura e também para todas as alturas inferiores e
contéiner de 8 pés e 6 polegadas de 41 toneladas na primeira fila/5 de altura, 44 toneladas na primeira fila/4
altura e 45 toneladas na primeira fila/3 de altura e inferiores, ainda 30 toneladas na segunda fila/4 altura e
também para todas as alturas inferiores, equipados com sistema de identificacao de falhas, através de modulos de
controle interligados por sistema de cabos tipo “can bus" com entre eixos "wheel base” de no minimo 6.500mm de
comprimento

8426.91.

00

Ex 002 - Gruas para serem instaladas em veiculos rodoviarios, hidraulicas articuladas, com momento maximo de
carga de 92,2 toneladas x metro, capacidade maxima de ca rg a de 30 toneladas, alcance hidraulico maximo do
braco de 22m e sistema de giro infinito, sapatas de sustentacdo com abertura até 8,6m, pressao maxima de
trabalho de 3 6 5 b ar, bomba com vazao variavel de 90 a 110 litros por minuto

8426.91.

00

Ex 010 - Gruas para instalacao em veiculos rodoviarios, hidraulicas articuladas, com momento maximo de carga
igual a 116,8toneladas/metro, capacidade maxima de carga igual a 40 toneladas, alcance hidraulico horizontal
maximo igual a 21,5m, sistema de giro infinito, equipados com sistema de controle remoto, sistema eletronico de
seguranca de sobrecarga com bloqueio de operacdes, guincho de cabo e "fly jib" como opcional, com pressao
maxima de trabalho de 365bar

8426.91

.00

Ex 014 - Equipamentos hidraulicos para movimentacao de contéineres com capacidade de 40toneladas, para serem
instalados em chassis semirreboque, dotados de 2 gruas, uma em cada extremidade do chassis, com movimento
deslizante, sem graxa, adaptaveis as dimensdes dos contéineres, acionado s hidraulicamente por meio de controle
remoto e com altura total recolhida de 1.800mm (entre o topo da grua até a base do pino de travamento do
contéiner)

8427.10.19

Ex 004 - Empilhadeiras autopropulsadas, de motor elétrico de corrente alternada (AC), contrabalanceadas, de
capacidade maxima de carga entre 1.500 a 5.500kg, com torre de 2, 3 e 4 estagios, altura maxima de elevacao dos
garfos entre 2,50 a 9,20m

8427.10.19

Ex 005 - Empilhadeiras elétricas trilaterais, com capacidade de carga de 1.500kg, altura maxima de elevacao dos
garfos de 18.000mm

8427.10.19

Ex 009 - Empilhadeiras autopropulsadas por motor elétrico, com tracdo por corrente alternada (AC), patoladas,
com capacidade maxima de carga de 2.000kg, centro de carga de 600kg e altura de elevacao dos garfos de
2.900mm

8427.20.90

Ex 059 - Cestas aéreas para serem instaladas em veiculo rodoviario, proprias para atividades de manutencao em
linhas de transmissao de energia elétrica, articulada e telescopica, com isolacao elétrica maxima de 500kV, altura
maxima de trabalho de 24,8 metros, alcance lateral maximo de 14,2 metros, com capacidade nominal por cesto de
181,4kg, dotadas de sistema de giro de 360° continuos, conjunto de sapatas hidraulicas e guincho hidraulico

8428.33.00

Ex 026 - Alimentadores automaticos de painéis de madeira, mesa com correias de transporte, mecanismo impulsor
com batentes escamoteaveis para introducao em esquadro, com comando numérico no eixo (y) respectivo a guia
lateral, com velocidade de avanco maior ou igual a 10m/min, mas menor ou igual a 24m/min, com painel de
comando computadorizado

8428.39.20

Ex 001 - Transportadores automaticos para movimentacao de pilhas de papelao ondulado, contendo controlador
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logico programavel (CLP) e dispositivos para alimentacao e retirada das pilhas, com largura igual ou superior a
1.800mm e velocidade igual ou superior a 13metros/minuto

8428.60.00

Ex 001 - Teleféricos transportadores de toras de madeira florestal com braco alimentador tipo “harvester”
conjugados em base Unica com giro de 300° e cabine de operacdao com giro de 350°, com carro "troller" de
estrutura modular com sistema automotriz para movimento longitudinal sobre cabo de aco suspenso (guia) e
acionamento do tambor de tracao do moitao, com capacidade de elevacao de 4 toneladas, para serem instalados
sobre chassi de caminhao

8428.90.90

Ex 063 - Combinacoes de maquinas para paletizacdo de latas de aluminio de tamanhos variados, com ciclo
totalmente automatizado, paletizacdo em multiplas camadas, transportadores, elevadores, orientador de “pallet”,
acumuladores e capacidade igual ou superior a 2.100latas/minuto

8428.90.90

Ex 064 - Combinacdes de maquinas para o transporte de latas, constituidas por controlador logico programavel
(CLP), com secéo retangular fechada, altura e largura ajustaveis, compostas de: transportador/elevador a vacuo
para mudanca de nivel e/ou inversao vertical de latas, sistema a vacuo de eliminacao de latas defeituosas entre os
transportadores, alimentador de latas com dispositivo de conversdo para fileira Unica e capacidade de até
3.000latas/minuto

8428.90.90

Ex 154 - Extratores de gesso para serem utilizados em descarga de silo, com capacidade para trabalhos com
materiais pegajosos e coesos com baixa propriedade de fluxo, dotados de braco de descarga de 2m, cone interno
com diametro interno maximo de 6.000mm com capacidade maxima de extracao igual a 15toneladas/hora

8428.90.90

Ex 155 - Maquinas acumuladoras verticais, para transporte e armazenamento "“in-line" de drops de bala mastigavel,
com dimensoes de 99 x 20mm (comprimento x diametro), usadas para sincronizar as maquinas de agrupamento e
encartuchamento de drops com a linha de formacao das mesmas, capacidade maxima de 200kg de produto,
dotadas de sistema de alimentacao, sistema de armazenamento, unidade de saida, painel de controle com tela
tipo “touch screen” e acionado por servomotores programaveis

8428.90.90

Ex 156 - Maquinas automaticas para carga e descarga de "cestones” para pecas de revestimento ceramico queimado
ou cru, com capacidade de 15.000m?/dia, dotadas de preparador de fila, elevador com capacidade de 2
"cestones", dispostos lateralmente e roleira motorizada com virador de 90°

8428.90.90

Ex 157 - Maquinas selecionadoras (calibradora) de balas mastigaveis, dotadas de 12 pares de roletes para
separacao e transferéncia de produtos, sistema de rejeicao automatica, alimentador vibratério e elevador
(transportador) de saida, com capacidade compreendida entre 250.000 e 310.000balas/hora (dependendo do peso
e tamanho do produto), com CLP

8428.90.90

Ex 158 - Rob0s antropomorfos completos de quadro elétrico, botoeira manual, cabos standard e cablagem elétrica
e pneumatica para a interligacdo e comando das pingas; software para os 2 tipos de ferramental com 4 ou 6
cavidades, compostos de magazine de armazenagem para troca automatica das pincas de operacao (B.70),
conjunto de 4 pincas de operacao (B.90), mesa rotativa para suporte dos gabaritos de rebarbacao e controle dos
machos produzidos (B.100)

8428.90.90

Ex 095 - Bracos de carregamento maritimo, utilizados com acionamento hidraulico de diametro de 8 a 16
polegadas, em aco carbono, com juntas giratorias e sistema de desengate de emergéncia

8429.11.90

Ex 001 - Bulldozers de esteiras com poténcia maxima no volante igual ou superior a 405HP, com servo transmissao
tipo "power shift"

8429.52.19

Ex 005 - Escavadoras autopropulsadas, com superestrutura capaz de efetuar rotacdo de 360°, constituidas por
motores elétricos de corrente alternada para propulsao, giro e sistema de elevagao, com acionamento do sistema
de elevacédo da cacamba de carg a por meio de cabos e capacidade de carga maxima igual ou superior a 19m3

8430.41.90

Ex 002 - Maquinas para perfuracdo de rochas, com chassis articulado, autopropulsoras, sobre rodas, com um ou
mais bracos hidraulicos dotados de perfuratrizes rotopercussivas

8430.41.90

Ex 010 - Maquinas para perfuracdo de rochas e instalacao de tirantes, com chassis articulado, autopropulsadas
sobre rodas, com um braco hidraulico dotado de perfuratriz e sistema de instalacdo de tirantes em minas
subterraneas

8430.41.90

Ex 013 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de cabeca rotativa com impacto de fundo
(DTH) de rotacdo maxima igual ou superior a 110rpm e torque maximo de 10.848Nm, com forca de retracao
(pullback) igual ou superior a 49.000kg, compressor de ar de 350psi, com sistema de manuseio de revestimento
com capacidade de icamento igual ou inferior a 3.500kg

8430.41.90

Ex 014 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de cabeca rotativa com impacto de fundo
(DTH), para furos com profundidade igual ou superior a 40 metros com diametros compreendidos entre 103 e
254mm, com guincho auxiliar e unidade compressora de pressao igual a 350psi

8430.41.90

Ex 016 - Maquinas para perfuracao de rochas, com chassi rigido, autopropulsora sobre rodas, poténcia do motor de
deslocamento de 148HP (110kW), com um ou mais bracos para posicionamento de perfuratriz hidraulica
rotopercussiva, para furos de diametros de 45 a 64mm e profundidade igual ou superior a 4.050mm

8430.50.00

Ex 003 - Equipamentos de demolicao eletro-hidraulicos ou diesel-hidraulicos, autopropelidos, operados por
controle remoto, com macacos de apoio, mesa giratoria com rotacao igual ou superior a 245°, dotados de braco
articulado de 3 segmentos com conexao para varios tipos de ferramentas e unidade de poténcia igual ou superior a
4,0kW, mas inferior ou igual a 32,0kW

8431.31.10

Ex 007 - Correias dentadas utilizadas como elementos de tracao para uso exclusivo em elevadores

8431.31.90

Ex 003 - Degraus para escadas rolantes, em liga de aluminio

8431.31.90

Ex 004 - "Pallets" (pisos) para esteira rolante, em liga de aluminio

8431.41.00

Ex 001 - Cabecotes hidraulicos, tipo tesoura, para corte e manuseio de sucata metalica, com abertura maxima
entre laminas de até 965mm, para trabalharem na extremidade de retro-escavadeiras hidraulicas

8431.43.90

Ex 015 - Cabecotes duplos hidraulicamente acionados para trados, adequados a aplicacoes que envolvam servicos
de estaqueamentos, perfuracdao de solos, instalacdo de paredes de contencdo simples, contiguas e secantes,
nimero de revolugdes maximas para a caixa de engrenagens de carcaca-engrenagens 1 e 2, respectivamente de 24
e 48, 33 e 66 e 24 e 48 por minuto e torque de 4.200 e 2.100, 6.200 e 3.100 e 8.300 e 4.150daNm, nimero de
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revolucdes maximas para a caixa de engrenagens do trado - engrenagens 1 e 2, respectivamente de 33 e 66, 24 e
48 e 33 e 66 por minuto e torque de 3.100 e 1.550, 4.200 e 2.100 e 6.200 e 3.100daNm

8433.40.00

Ex 002 - Enfardadoras de grandes fardos retangulares, tracionadas, com diferentes configuracées de facas
(protegidas por molas ou sistema hidraulico), ajustadas e controladas por meio de monitor de controle equipado,
que possibilita picar o produto em varios tamanhos, trabalhar com residuos de colheita de cana, enfardar o
material Umido ou molhado, com producdo de fardos de 0,7 a 0,9m de altura, 0,8 a 1,2m de largura e
comprimento de 1 até 3m, com sistema de variacao da densidade (80 até 180bars), com sistema de amarracao de
nos simples e barbante livre, com tecnologia de rotor integral localizado apds a plataforma de recolhimento

8433.59.90

Ex 012 - Colheitadeiras para pesquisa agricola, autopropulsadas, acionadas por motor a diesel com poténcia igual
ou superior a 70HP, dotadas de transmissao hidrostatica, plataforma de colheita para 1 ou mais linhas de cultura,
cilindro de trilha mecanico ou hidraulico, sistema de transporte e limpeza de sementes por coluna de ar; sistema
de prensagem e ensaque de amostras experimentais e sistema eletronico de coleta de dados das parcelas.

8433.59.90

Ex 013 - Colheitadeiras para pesquisa agricola, autopropulsadas, acionadas por motor a diesel com poténcia igual
ou superior a 40HP, dotadas de transmissao hidrostatica, plataforma de colheita para 1 ou mais linhas de cultura,
cilindro de trilha mecanico ou hidraulico, sistema de transporte e limpeza de sementes por coluna de ar; sistema
de prensagem e ensaque de amostras experimentais e sistema eletronico de coleta de dados das parcelas.

8433.59.90

Ex 014 - Maquinas de colher meldes, autopropulsadas, com correia transportadora, com iluminacao para trabalho
noturno, com 4 rodas direcionaveis e regulaveis em altura e largura de bitola, com braco de controle hidraulico da
altura de elevacao da lateral da correia transportadora

8433.60.21

Ex 002 - Maquinas para quebrar e separar ovos com capacidade de 600caixas/hora, com ou sem carregador
automatico

8433.60.90

Ex 002 - Selecionadoras de frutas e vegetais, por peso, diametro, cor e qualidade, para produtos com diametro
minimo de 35mm, capacidade maxima de producao de 30t/h dependendo do produto a ser aplicado e sistema
optico com cameras digitais

8433.60.90

Ex 005 - Maquinas selecionadoras de uvas previamente desengacadas, por meio de 1 sistema optico que descarta os
elementos da uva (graos verdes, pedacos de peciolo, uvas pacificadas, uvas rebentadas, frutos com tamanho ou
cor especifico), por meio de microvalvulas pneumaticas que expelem ar comprimido sobre os objetos descartaveis,
com capacidade maxima de 10t/h, dotadas de 1 mesa vibrante e esteira de evacuacao

8436.80.00

Ex 008- Maquinas autopropulsoras sobre rodas para abate de arvores, desgalhe e recorte de toras, tipo "harvester”,
com tracao 4 x 4 ou superior, sem plataforma de carga, poténcia do motor de 228HP a 1.900rpm e alcance maximo
da lanca de 8,60m

8436.80.00

Ex 009 - Despendoadeiras automotrizes de pés de milho, para corte do pendao evitando a auto-fecundacao de
mesma linhagem, com atuacédo simultanea em 4 ou mais filas e sensor automatico da altura do pendao por célula
foto-elétrica

8436.80.00

Ex 011 - Maquinas autopropulsadas sobre esteiras, para abate de arvores, desgalhe e recorte de toras, tipo
"harvester”, poténcia igual ou superior a 240 HP, alcance maximo da lanca com cabelcote igual a 8,9 m.

8436.99.00

Ex 001 - Cabecotes florestais para corte e desgalhe de arvores plantadas ou de reflorestamento

8436.99.00

Ex 004 - Cabecotes florestais para corte, desgalhe e cortes sucessivos em comprimentos desejados de arvores
plantadas ou de reflorestamento, com abertura das facas superiores entre 600 e 725mm

8438.20.19

Ex 025 - Combinacdes de maquinas para cobertura continua de balas mastigaveis (chewy candy), com capacidade
compreendida entre 460 e 687kg/hora, compostas por: 1 esteira acumuladora transportadora, de correia; 1 esteira
de pesagem de produto para alimentacao do sistema de cobertura; 2 conjuntos de panelas para aplicacao de
liquidos e pos; 2 aplicadores de liquidos para as panelas de aplicacdo dos liquidos; 2 aplicadores de pos para as
panelas de aplicacdo de pos; 2 estacoes de carregamento de pds para os aplicadores de pos; 2 esteiras vibratorias;
1 esteira de transferéncia; 1 tanque de manipulacdo de xarope com capacidade de 150litros; 1 tanque pulmao de
xarope com capacidade de 75litros; 1 painel de controle principal

8438.20.19

Ex 026 - Combinacdes de maquinas para producao continua de balas mastigaveis, com capacidade nominal de até
1.000kg/hora, compostas por: 2 tanques de dissolucao e armazenagem de gelatina, com capacidades de 100 e 150
litros; 2 tanques de preparacao com capacidades de 350 e 500 litros para derretimento, mistura e armazenamento
de gordura; 1 dosador de rosca sem fim para o transporte de aclcar; 1 aparelho misturador e dissolvedor de
matérias-primas de alta velocidade (AUTOGRAV); 1 cozinhador continuo de rotor, com capacidade maxima de até
1.000kg/hora, com subsistema de descarga a vacuo (SUCROFILM); 1 bomba de extracdo e lavagem; 1 sistema de
aplicacdo de corantes e aromas, consistindo de 3 bombas dosadoras de liquidos e 1 misturador estatico; 1 painel
de controle

8438.20.19

Ex 027- Combinacoes de maquinas para producao continua e automatica de balas mastigaveis com ou sem recheio,
com capacidade nominal de 720kg/hora, com velocidade do cordao de 120m/min, compostas por: 1 tambor de
resfriamento, 1 maquina para estiramento da massa, 1 esteira estabilizadora, 1 extrusora de massa de bala, 1
subsistema de aplicacdo de recheio, 1 maquina calibradora para uniformizar o diametro da massa extrudada com
sistema de lubrificacdo da massa, 1 esteira de relaxamento, 1 maquina formatadora com um estampo rotativo
para corte e formatacao dos tabletes, 1 esteira distribuidora, 1 tinel de resfriamento, 1 painel de controle.

8438.20.19

Ex 028 - Combinacées de maquinas para producdao de barras alimenticias de diversos tipos, com capacidade
maxima para 6 camadas de diferentes materiais, producao maxima de 1.860kg/h, velocidade maxima de formacao
de 3m/s, compostas de: 1 depositador constituido de 3 rolos, com 2 caminhos para rolagem da massa; 1
depositador "co-extrusor” para deposicao de 2 massas de alta viscosidade em diferentes formatos; 1 sistema de
corte transversal com faca de 1mm, com capacidade maxima de 250cortes/minuto; 1 sistema universal de
afastamento das fieiras de 800mm de largura para 1.300mm de largura, com maximo de 48 fileiras; 1 sistema de
recobrimento; 1 sistema de resfriamento por agua, com temperatura de -2°C, isento de "freon"; controles
integrados e controlador logico programavel (CLP)

8438.20.90

Ex 029 - Combinagoes de maquinas para aeracao continua e formacao de doces de “marshmallow”, com maximo de
4 cores, extrusado, com capacidade maxima de 400kg/hora, compostas de; 1 aerador continuo para incorporacao
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de ar comprimido ou gas inerte, dotado de tubulacdo encamisada, valvulas, sensores e valvula de contra-pressao;
4 subsistemas de injecdo e mistura continua para 4 cores diferentes, dotada de 4 bombas, valvulas, sensores e
tubulacao encamisada; 1 extrusora com capacidade maxima de 19 bicos extrusores de diametro variavel; 1 sistema
de transporte por esteiras para produto extrusado; 2 aplicadores de amido (antiaderente), sendo 1 para esteira
transportadora e 1 para produto, dotado de sistema de exaustao, filtro e sistema de recirculacdo automatico entre
os pontos de coleta e aplicacao de amido; 1 dispositivo de corte por guilhotina; 1 esteira vibratoria transversal de
limpeza para descarga do produto; 1 tambor rotativo para separacao de amido e "marshmallow”, dotado de esteira
elevatoria de alimentacdo e sistema de aspiracdo para retirada do excesso de amido; 1 unidade de controle de
agua de tragagem, para controle de temperatura do sistema

8438.50.00

Ex 035 - Maquinas automaticas cortadoras e extratoras de cloacas, constituida por (trés) cames independentes com
regulagem de altura, compostas de 20 unidades circulares de corte de extracao da cloaca de forma mecanica sem
vacuo

8438.50.00

Ex 036 - Maquinas para corte de patas e transferéncia automatica de aves, por meios de ganchos, entre linhas de
producao

8438.50.00

Ex 037 - Maquinas abridoras automaticas de abdomen de aves, compostas de 16 unidades de corte, tipo tesoura,
acionadas diretamente pelo transportador aéreo, com capacidade de producao igual ou superior a 10.000 aves por
hora

8438.50.00

Ex 040 - Maquinas automaticas para realizar lavagem interna e externa de aves, compostas de 20 unidades com
pontas "tipo espiral”, para lavagem interna da ave, e tubulacao constituida de bicos pulverizadores de agua para a
lavagem externa da ave

8438.50.00

Ex 041 - Maquinas automaticas para remocao de papo e traquéia de aves, compostas de 20 unidades de remocao
sem vacuo e acionadas diretamente pelo transportador aéreo

8438.50.00

Ex 042 - Maquinas automaticas rompedoras e arrancadoras de pescoco, com ou sem pele, compostas de 16
unidades de corte e remocao "tipo tesoura”, acionadas diretamente pelo transportador aéreo

8438.50.00

Ex 045 - Maquinas removedoras de membrana intermuscular de cortes bovinos, dotadas de rolo (cabecote) estriado
sem dentes, com sistema pneumatico localizado abaixo do rolo, para limpeza/descolamento da membrana da
superficie do rolo, com dispositivo para troca rapida de lamina sem a necessidade de parafusos, construidas em
chapas de 3 a 10mm, de espessura, com largura de corte superior ou igual a 554mm, velocidade de corte de
38,7m/min, acionadas por motor elétrico de 0,75kW

8438.50.00

Ex 057 - Maquinas automaticas para porcionamento de produtos carneos, com capacidade superior a 90 porcoes,
de 150 a 350 gramas por minuto, dotadas de camera de visao a laser para visualizacdo do volume do produto e
corte de acordo com a especificacdo de dimensao e peso pré-estipulado no sistema computadorizado, compostas
por esteira(s) transportadora(s) e esteira(s) aceleradora(s)

8438.50.00

Ex 094 - Maquinas removedoras de gordura para cortes de carne bovina, adaptaveis para cortes suinos, com largura
de corte de 554mm, com até trés opcdes diferentes para mesa de trabalho, com diferentes formatos de corte,
dotadas de rolo dentado

8438.50.00

Ex 096 - Combinagdes de maquinas para corte de aves, com capacidade igual ou superior a 7.000frangos/hora,
compostas de: modulo para corte de cauda; modulo para corte do meio da asa; modulo para corte da asa inteira;
modulo para corte do peito; mddulo para corte do dorso; moédulo para corte da coxa anatdmica; com ou sem
modulo para corte da coxa com dorso; com ou sem modulo para separacdo da coxa e sobrecoxa; transportador
aéreo acionado por motores dedicados e ganchos suspensos por “troley”, com ou sem painel de comando proprio

8438.50.00

Ex 102 - Maquinas para filetagem de peitos de aves, com alimentacao manual, arrancador de pele automatico,
arrancador de osso automatico, cortador de filé ao meio, separador de filé interno manual ou automatico e
capacidade maxima de 6.000aves/hora

8438.50.00

Ex 107 - Combinacdes de maquinas para classificacao, distribuicao, aquisicdo de dados e controle logico de frangos
eviscerados de 800 a 3.000g, com capacidade de 12.000produtos/ hora, compostas de: 1 sistema de transferéncia
automatico; 1 lavadora de ganchos; 1 sistema de distribuicdo e controle de produtos; sensores; mddulo de "display”
e rede cliente-servidor

8438.50.00

Ex 123 - Maquinas removedoras de membrana intermuscular de cortes bovinos, suinos e aves, dotadas de rolo
(cabecote) estriado sem dentes, com sistema pneumatico localizado abaixo do rolo, para limpeza/descolamento
da membrana da superficie do rolo, com dispositivo para troca rapida de lamina sem a necessidade de parafusos,
construidas em chapas de 3 a 10mm de espessura, com largura de corte de 434mm, acionadas por motor elétrico
de 0,75kW

8438.50.00

Ex 129 - Maquinas automaticas removedoras de couro, de gordura e membrana de cortes bovinos, suinos e aves,
com esteira de alimentacdo e descarga, com largura de corte de 554mm, acionadas por motor elétrico com
poténcia de 1,1kW

8438.50.00

Ex 133 - Maquinas abridoras de abdomen de aves, com 16 conjuntos dotados de laminas retas, com capacidade até
10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 140 - Maquinas para lavagem interna e externa de aves, com 20 conjuntos dotados de dispositivos de limpeza
com agua, com capacidade até 12.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 142 - Maquinas removedoras de couro e de gordura do carré suino, com ou sem 0sso, com variacao da altura de
fatiamento carneo com até 12mm de espessura, com rolo dentado, com velocidade de corte de 25,4m/min,
largura de corte de 434mm

8438.50.00

Ex 144 - Maquinas de desossa automaticas para pernas inteiras de frango, destinadas a trabalhar com coxa e
sobrecoxa direita ou esquerda, separando em carne e o0ssos, trabalhando matéria prima de 250 a 550g, com
velocidade de até 1.000pecas/hora, com dispositivo de abertura e corte final, painel de comando elétrico

8438.50.00

Ex 154 - Combinacoes de maquinas para fatiamento, alimentacao de recheios e sobreposicao de fatias de “Cordon
Bleu" formadas por 2 camadas de carne moida de frango pré-moldadas sobrepostas uma sobre a outra e no interior
1 fatia de queijo e presunto, com 45ciclos/minuto de 6 fatias cada uma, compostas de: 2 fatiadores com largura
atil de 600mm, aparelhadas com 6 alimentadores para queijo e 6 alimentadores para presunto posicionados de
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forma hexagonal com altura de contencao do produto de 800mm; 1 esteira de transporte horizontal posicionada
abaixo das 2 fatiadoras, com estrutura em chapa dobrada com espessura de 4mm, de esquadrias 50 x 50 x 2; 1
esteira de transporte em rede de aco malha 7,26, fio diametro de 1,6, largura de 600mm com motor “brushless”
com velocidade variavel por inversor e controlada por “encoder’, com velocidade de 90filas/minuto; 1 sistema
basculante mecanico em forma de pena; 1 esteira retratil do tipo mecanico com precisao longitudinal de +/-2mm;
1 instalacédo elétrica centralizada "IP65", quadro de comando em aco inox com visualizador para o gerenciamento
da maquina; 1 bomba de 600m3/h de valvulas automaticas

8438.50.00

Ex 043 - Maquinas automaticas de inspecdo final interna a vacuo na linha de desvisceracdo, que esvazia as
cavidades dos pulmdes das aves, composta de 20 unidades succionadoras, com cabecas montadas sobre os blocos
deslizantes que sao acionados diretamente pelo transportador aéreo

8438.80.90

Ex 039- Maquinas descabecadoras e evisceradoras a vacuo para pescados de 30 a 55cm de altura, com capacidade
produtiva de 40 a 80pescados/minuto, dotadas de sistema de transporte por bandeiras, montadas em correntes,
disco de corte e sistema de coleta por sistema de vacuo

8438.80.90

Ex 040 - Maquinas descamadoras para pescados, com altura maxima de 20cm e espessura de 7cm com capacidade
produtiva de 40 a 100pescados/minuto, dotadas de 4 roletes dentados com formas especiais, agrupados em 1
conjunto superior e outro inferior

8438.90.00

Ex 001 - Rolos para serem utilizados em maquina para porcionar ou formar massa ou musculos inteiros de carne
vermelha, carne branca, peixes ou massa de batata, com diametro de 300mm, espessura do produto compreendida
entre 3 e 40mm, com possibilidade para formar de 12 a 5 raios de produtos, de 50 a 150mm de comprimento com 2
ou 3 dimensionais

8439.10.90

Ex 027 - Combinagoes de maquinas para depuracao, lavagem e branqueamento de polpa de celulose tipo "kraft”,
de capacidade maxima de producdo igual ou superior a 2.500toneladas/dia, compostas por prensas lavadoras de
celulose com respectivos motores hidraulicos e unidades hidraulicas, bombas de média consisténcia com
respectivas bombas de vacuo, bombas centrifugas especiais, agitadores de polpa, roscas transportadoras de polpa,
depuradores combinados com respectivos redutores, depuradores com cesto de furos, depuradores com cesto de
fendas, lavadores de nos tipo rosca com peneira, lavadores de rejeitos finos tipo rosca com peneira, prensa de
rejeitos tipo rosca, conjuntos de separadores de areia, trocadores de calor tipo casco e tubo, trocadores de calor
tipo placas, raspadores de descarga de fundo de torres com redutores, raspador de topo de reator pressurizado
com redutor, distribuidor de polpa para fundo de reator com redutor, misturadores dinamicos para polpa, filtros
de fibra tipo tambor rotativo com respectivos acionamentos, analisadores de niUmero Kappa, medidores on-line de
pH, medidores de alvura, medidores de residual de dioxido de cloro para polpa e filtrado, medidores de
consisténcia tipo lamina e rotativo, conjuntos de tubulacdo, conexdes e valvulas manuais para interligacao dos
equipamentos

8439.20.00

Ex 006 - Unidades de controle manual de gramatura e orientacao de fibras por meio de agua de diluicao na linha
de alimentacéo da caixa de entrada da maquina de fabricacdo de papel ou folha de celulose

8439.20.00

Ex 007 - Unidades de controle elétrica de gramatura e orientacao de fibras, por meio de agua de diluicdo na linha
de alimentacdo da caixa de entrada da maquina de fabricacdo de papel ou folha de celulose, com unidade de
processamento de dados e seus periféricos

8439.30.90

Ex 011 - Colchdes de ar para passagem em curva sem contato de folha de papel, utilizados apos a impregnacao do
papel com amido ou tinta, em substituicao a rolos guia

8439.91.00

Ex 001 - Peneiras cilindricas (cestas peneiras), com furos cilindricos ou conicos de diametro igual ou inferior a
4,5mm ou rasgos de largura igual ou inferior a 1Tmm, proprias para maquinas classificadoras de fibras celulésicas ou
de fibras provenientes da reciclagem de papel

8439.91.00

Ex 009 - Chapas peneiras circulares ou retangulares, com furos de diametro igual ou inferior a 4,5mm ou com
fendas de largura igual ou inferior a Tmm, proprias para equipamentos classificadores de fibras celulésicas ou de
fibras provenientes da reciclagem de papel e celulose

8439.99.90

Ex 015 - Rolos de abaulamento, variaveis, hidraulicos, com varias zonas de pressao, proprios para a fabricacao de
papel ou celulose

8439.99.90

Ex 020 - Camisas de aco inoxidavel ou de bronze, com perfuracdes, para rolos de succao de maquina para
fabricacao de papel ou de pasta de celulose

8439.99.90

Ex 022 - Prensas tipo sapata estendida, para maquina de fabricacao de papel ou celulose, contendo rolo de sapata,
manta de pressao, rolo de pressao, unidade de ar e vacuo e dispositivos, ferramentas e elementos diversos para
montagem

8439.99.90

Ex 023 - Rolos tipo sapata estendida com nucleo, manta de pressdao, unidade de ar e vacuo, dispositivos,
ferramentas e elementos diversos para montagem, velocidade de operacao compreendida de 1.000 a 2.500m/min,
destinados a maquina de fabricacdo de papel ou celulose, com diametro compreendido de 1.000 a 1.200mm e
comprimento menor ou igual a 7.000mm

8440.10.90

Ex 009 - Maquina automatica para grampeacao e corte trilateral de revistas e livros, com ou sem dobra, com ou
sem alceamento, com capacidade maxima igual ou superior a 5.500 ciclos/hora

8440.10.90

Ex 010 - Maquinas encadernadoras para lombada quadrada, para producao de livros com espessura igual ou
superior a 2Zmm mas inferior ou igual a 80mm, velocidade igual ou superior a 4.000exemplares/ hora mas inferior
ou igual a 18.000exemplares/hora, com ou sem ajuste automatico de formato

8440.10.90

Ex 017 - Maquinas formadoras de capas duras para livros, compostas de unidades de alimentacdao do cartao,
alimentacao do forro no cartao e prensagem, com capacidade maxima igual ou superior a 30ciclos/minuto

8440.10.90

Ex 021 - Maquinas automaticas para corte, vinco e perfuracao de folhetos e livretos de papel, grampeados ou nao,
com velocidade maxima de producdao de 10.500 ciclos por hora, espessura maxima dos produtos de 5mm para
cortes retos e 2mm para cortes de contornos

8440.10.90

Ex 035 - Combinacdes de maquinas para formacao de capa dura e colocacao de forro interno a serem utilizadas na
indastria grafica, com velocidade de 65 ou 100ciclos/minuto, compostas de: unidade formadora de capa dura;
unidade para virar a capa e unidade para colocacao do forro interno
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8440.10.90

Ex 039 - Maquinas dobradoras de folhas soltas de papel, automaticas, com formato maximo de entrada igual a 53 x
84cm, velocidade maxima de 205metros/minuto, contando com regulagem automatica do movimento de todas as
bolsas e dos rolos de dobra

8440.10.90

Ex 041 - Combinagdes de maquinas para producao de miolo do livro para uso na industria grafica em processo de
fabricacao de livros de capa dura, com capacidade maxima de 3.600ciclos/h, espessura minima de 3mm e maxima
de 80mm, compostas de: sistema de recebimento do bloco de livro costurado; prensagem da lombada; colocacao
das guardas; aplicacao de reforco; colagem; secagem e corte trilateral

8440.10.90

Ex 050 - Maquinas dobradeiras de folhas de papel de dimensdes (largura x comprimento) compreendidas entre 14 x
18cm (minimo) a 56 x 128cm (maximo), operando por sistema de 4 ou mais bolsas, com velocidade maxima igual
ou superior a 180m/min, podendo dispor de dispositivo para assisténcia remota, contendo controle automatico
computadorizado, com tela sensivel ao toque; alimentador de folhas de pilha plana e continuo; mesa de
alimentacao; separador de folhas; roda de succao com trés orificios de alto desempenho; detector de folhas duplas
sem contato; acionamento dos rolos de dobra por sistema de engrenagem externo e sincronizado; ajuste manual
ou automatico dos rolos de dobra; bolsas, com ajuste automatico via tela sensivel ao toque; eixo porta-facas
posterior a estacao de dobra

8440.10.90

Ex 051 - Maquinas dobradeiras de folhas de papel de dimensées (largura x comprimento) compreendidas entre 15 x
20cm a 78 x 120cm, operando por sistema de 4 ou mais bolsas, com velocidade maxima igual ou superior a
230m/min, podendo dispor de dispositivo para assisténcia remota, contendo: controle automatico, com tela
sensivel ao toque; acionamento automatico dos desviadores (defletores) de bolsas; ajuste automatico da posicao
dos rolos de dobra; alimentador rotativo; mesa de alinhamento com barra antiestatica; alimentador de folhas com
roda de succao; sensor na primeira bolsa de dobra; dispositivo elétrico de seguranca abaixo dos eixos inoxidaveis;
serrilha, perfuradores e dispositivos de corte para trabalhos-padrao

8440.10.90

Ex 052 - Maquinas dobradeiras de folhas de papel de dimensées (largura x comprimento) compreendidas entre 15 x
20cm a 78 x 120cm, operando por sistema de 4 ou mais bolsas, com velocidade maxima igual ou superior a
215m/min, podendo dispor de dispositivo para assisténcia remota, contendo: controle automatico, com tela
sensivel ao toque; acionamento automatico dos desviadores (defletores) de bolsas; ajuste automatico da posicao
dos rolos de dobra; alimentador rotativo; mesa de alinhamento com barra antiestatica; alimentador de folhas com
roda de succao; sensor na primeira bolsa de dobra; dispositivo elétrico de seguranca abaixo dos eixos inoxidaveis;
serrilha, perfuradores e dispositivos de corte para trabalhos-padrao

8441.10.90

Ex 007 - Cortadeira transversal rotativa automatica de cartao (papelao) ondulado (tipo "Cut Off"), com um a trés
niveis de corte, com velocidade maxima de producao igual a 300m/min e largura maxima de 1.600mm, com
controlador logico programavel (CLP)

8441.10.90

Ex 017 - Maquinas cortadeiras para a producao de folhas de celulose, com capacidade igual ou superior a 600
toneladas por dia, largura da folha compreendida entre 2.000 e 11.000mm e velocidade maxima de operagao igual
ou superior a 100m/min

8441.10.90

Ex 029 - Maquinas cortadeiras-rebobinadeiras de filme termo-sensivel (TTR ou "ribbons"), para producao de bobinas
para serem utilizadas em impressoras de codigo de barras, com largura maxima de trabalho de 1.000mm,
velocidade de 500m/min, didmetro maximo de desbobinamento 650mm, didametro maximo de rebobinamento
150mm, eixos de rebobinamento para tubos de 12,7 e 25,4mm, com duas torres automaticas de rebobinamento e
controle de tensao individual, mesa "leader” com sistema de passagem totalmente automatica

8441.20.00

Ex 010 - Maquinas automaticas para confeccao de sacolas de papel tipo "SOS”, para producdo de sacolas com
largura de 180 a 540 mm, com comprimento da sacola de 230 a 710 mm, com comprimento do corte de 360 a 770
mm, com unidade de formacao de alca, unidade de insercao de alca e estacao de formacao, capacidade maxima
de producao igual ou superior a 150unidades/min

8441.20.00

Ex 011 - Combinagdes de maquinas para producao de sacos multifolhados, valvulados e impressos a partir de
bandas planas de papel, com capacidade de producao de até 80.000 a 100.000sacos/8h, compostas de: 1 maquina
tubeira para fabricacao de tubos de corte reto e escalonado para até 4 folhas incluindo 1 filme PE, constituida por:
cabecote destacador, sistema de absorcao de ruido, estacao ejetora, alimentador de folha, dispositivo de colagem
longitudinal com discos de cola, dispositivo de colagem transversal para 4 folhas, barras de colagem transversal,
unidade de faca picotadoras dos tubos escalonados para 4 folhas, barras de faca, ajuste eletronico de corte
transversal, unidade de pré-ajuste de barras de faca, unidade de agulhas de perfuracao para 4 folhas, esticadores
para 4 folhas, arcos de alargamento para 4 folhas, guia de controle/alinhador para 4 folhas, dispositivo de
separacao de folhas, dispositivos de desenrolamento com eixo e freio, dispositivo semi-automatico de troca de
bobinas, servomotores (“twin drive motors"), controle de registro automatico para pré-impressao de bobinas,
modem, contador/empilhador com ajuste mecanico, controle eletronico e abafador de ruidos; 1 impressora
flexografica em linha, “escrava da maquina tubeira”, constituida por: moldura para 4 unidades de tinta, 4 cilindros
de contrapressao, 4 rolos de aplicacdo de tinta, 4 rolos de imersao, unidade hidraulica, equipada com sistema
“doctorblade” com rolo de ceramica “anilox” e motor elétrico com ajuste transversal; 1 linha de transferéncia dos
tubos entre a maquina tubeira e a maquina coladeira, com controle de pacote; 1 maquina coladeira para
fabricacao de sacos com boca aberta, colados, valvulados, com corte reto e escalonado, com ou sem filme PE nas
camadas intermediarias, constituida por: alimentador rotativo, estacdo de alinhamento dos tubos, acionamento
principal, estacao de preparacao dos fundos, unidade de perfuracdo, conjunto abridores, conjunto adicional de
barras de succao, colocacdo de valvula unidade I, alinhador de folha da valvula, dispositivo de desenrolamento,
colocacao de valvula unidade I, dispositivo de unha na valvula, equipamentos para a producédo de valvula tubular
pré-fabricado, equipamentos para a fabricacao de valvulas, 2 alinhadores da folha da valvula, dispositivos de
desenrolamento para 2 rolos, unidade de colagem do fundo, unidade de fechamento do fundo, unidade de
nivelamento do fundo, controle para pré-impressao de adesivos de fundo laterais fixas e moveis, equipamentos
para fita de abertura facil, 2 alinhadores de folha, unidade de impressao flexografica, unidades de tinta para 2
cores, 2 alinhadores de folha, dispositivos de desenrolamento, dispositivo de ajuste de colagem, dispositivo de
monitoracdo, sistema de video vigilancia, alimentador de cola, modem e controle eletronico; 1 sistema de
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prensagem com transportador de prensagem, separador, contador e empacotador, constituido por: sistema de
transporte por prensagem em configuracao S (prensa "S"), separador "Shingle" e estacao de contagem e estacao de
embalagem dos sacos

8441.30.90

Ex 028 - Combinacdes de maquinas para fabricacao de caixas de papelao ondulado, com velocidade maxima de
10.200 chapas/hora, com capacidade para chapas com espessura minima de 1,5mm e maxima de 10mm, com
dimensdao minima de 394 x 279mm e dimensdao maxima de 1.676 x 2.870mm, compostas de: 1 alimentador de
chapas de papelao ondulado com vacuo auxiliar; 3 ou mais unidades de impressao flexografica, com impressao por
baixo e transporte a vacuo entre unidades, sendo a Gltima unidade impressora “estendida”; com ou sem secadores
infravermelho e/ou ultravioleta; unidade de corte e vinco rotativa com ou sem sistema de troca rapida de
estampos corte e vinco; unidade de contagem de caixas, formacdao e ejecao de pacotes, com acionamento
independente e unidade central de controle computadorizado

8441.30.90

Ex 029 - Maquinas para fabricacdo de caixas de papeldao ondulado, com velocidade maxima de até
19.500chapas/hora, para chapas com comprimento minimo de 560 a 2.438mm, largura de 292 a 952mm,
espessuras das chapas de até 10mm, compostas de: 1 alimentador de chapas de papeldao ondulado com vacuo
auxiliar; 3 ou mais unidades de impressao flexografica, com impressdo por baixo e transporte a vacuo por cima
entre unidades; 1 unidade de corte e vinco rotativo, com montagem do estampo por cima; 1 unidade de "slotter”
para cortar e vincar; 1 dobradeira/coladeira com sistema de colagem de orelha, com deteccao de falta de cola;
dobradeira assistida por vacuo auxiliar e sistema de acionamento independente; 1 unidade de empilhamento,
contagem e ejecao de pacotes com entrada de caixa por cima; unidade central de controle computadorizada

8441.30.90

Ex 030 - Maquinas semiautomaticas para conversao de chapas de papeldo ondulado e papelao solido em bandejas
cortadas e vincadas (corte e vinco plana), com area minima de corte de 650 x 450mm e maxima de 1.600 x
1.180mm, com velocidade maxima de 3.000chapas/hora, dotadas de alimentador manual por sistema automatico
de elevacao de pilhas, prensa plana de corte e vinco com forca maxima de 400toneladas, destacador de aparas,
removedor de aparas, com estacao de decapagem, formador de pilhas de produto acabado e sistema de controle
centralizado

8441.80.00

Ex 055 - Maquinas automaticas continuas, para empilhar chapas de papelao ondulado, com velocidade maxima de
400metros/minuto, com telas digitais para controle de registros, configuracbes de memdria de setup,
monitoramento remoto e controlador ldgico programavel (CLP)

8441.80.00

Ex 056 - Maquinas automaticas de corte e/ou gravacao de materiais rigidos e flexiveis, como cartao vinil e outros
materiais utilizados na indlstria de embalagem e comunicacdo visual, com area de processamento igual ou
superior a 800 x 800mm, mas igual ou inferior a 3.210 x 3.200mm, por troca de ferramentas intercambiaveis no
cabecote, operando com sistema de fixacdo a vacuo, com controle programavel e sistema de movimentacao dos
eixos via cinta de aco e/ou "kevlar", com velocidade maxima de corte igual ou superior a 1.000mm/s

8441.80.00

Ex 058 - Maquinas multifuncionais proprias para cortar, laminar, perfurar, vincar folhas impressas, para uso em
manufaturas graficas, alimentadas por folhas, podendo executar corte, laminacdo, perfuracdo, vincagem no
material, com capacidade superior a 15folhas/ minuto

8441.80.00

Ex 069 - Combinacdes de maquinas para cortar e vincar caixas de papelao ondulado, com largura maxima de
2.800mm, com velocidade maxima de corte de 350m/min, largura de trabalho de 1.800 a 2.800mm, com sistema
de controle computadorizado, sem empilhador automatico, compostas de: tesoura rotativa tipo "rotary shear";
vincadeira/cortadeira automatica tipo “slitter scorer”; cortadeira transversal tipo “cut of knife"

8442.30.10

Ex 007 - Maquinas de gravacdao a laser de chapas para impressao flexografica, com ou sem unidade de
processamento de dados para o seu controle

8442.50.00
Ex 001

Ex 001 - Cilindros-matriz, em elastomero siliconizado, para decoracao de revestimentos ceramicos completos, com
estrutura metalica e engate rapido para uso exclusivo em maquinas impressoras flexograficas para ceramicas
planas

8443.11.90

Ex 005 - Unidades de impressao ofsete, para utilizacdo em maquinas rotativas alimentadas por bobinas, com
sistema "blanqueta contra blanqueta”, destinadas a producdo de jornais, tabloides, revistas ou livros, com
velocidade maxima igual ou superior a 20.000folhas/hora

8443.13.29

Ex 011 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo inferior a 37,5 x 51cm, para uma ou mais
cores, com capacidade maxima igual ou superior a 10.000 folhas por hora

8443.13.90

Ex 002 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou superior a 37,5 x 51cm, para uma
ou mais cores, com capacidade maxima igual ou superior a 11.000 folhas por hora

8443.13.90

Ex 003 - Impressoras tipo ofsete para decoracao de corpos de latas metalicas, para operar com 6 cores ou mais,
dotadas de sistema de transferéncia continua das latas por disco plano, unidade aplicadora de verniz, com ou sem
tinteiros e controlador logico programavel (CLP), com capacidade igual ou superior a 1.500latas/minuto

8443.13.90

Ex 007 - Impressoras ofsete alimentadas por folha de formato maximo igual ou superior a 37 x 52cm, para uma ou
mais cores, com capacidade maxima igual ou superior a 13.000 folhas por hora, com sistema de alimentacao
através de uma Unica cinta de succdo e ajuste de margeador automatico

8443.13.90

Ex 010 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou inferior a 36 x 52cm, para 1 ou
mais cores, com sistema de transferéncia por pincas acionadas por excéntricos para transporte do papel a partir
das pilhas até as pincas do sistema de entrada do cilindro, com capacidade maxima igual ou superior a 8.000 folhas
por hora

8443.13.90

Ex 012 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou superior a 37,5 x 51cm, para uma
ou mais cores, com capacidade maxima igual ou superior a 11.000folhas/hora, com uma ou mais unidades de
verniz para operacao em linha

8443.13.90

Ex 013 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou superior a 370 x 520mm, para uma
ou mais cores, capacidade maxima de impressao igual ou superior a 13.000folhas/hora, com sistema de
alimentacao através de uma Unica cinta de succao e ajuste de margeador, com unidade de aplicacao de verniz

8443.13.90

Ex 022 - Impressoras tipo ofsete para decoracao de corpos de latas metalicas, para operar com até 8 cores,
dotadas de sistema de transferéncia continua das latas por disco plano, unidade aplicadora de verniz e controlador
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logico programavel (CLP), com capacidade maxima de até 2.200latas/minuto

8443.16.00

Ex 007 - Maquina de impressao flexografica, rotativa, de 7 cores, para papel cartdo, com tensdao do papel de
2.200N, largura maxima de impressao de 1.650mm e velocidade de 600m/min, dotadas de estacbes de
desbobinamento e rebobinamento, unidade vincadora, "festoon” com emenda de topo e troca de rolos de 1.950mm
de diametro, controle automatico de registro de impressao e eixo elétrico nas unidades

8443.16.00

Ex 014 - Maquinas impressoras flexograficas com nucleo em granito, com operacao através de sistema “gearless”
(sistema de camisas de impressao sem engrenagens), “shaftless” (sistema de transmissdo através de servos-
motores, sem eixo cardan), com 4 ou mais cores, largura maxima de impressao de 340mm, e/ou velocidade
maxima de 150metros/ minuto, com secagem através de UV frio encapsulado, sem dutos e/ou ventiladores de
exaustao, equipadas com cilindros "Chill Drums" refrigerados a agua

8443.17.90

Ex 009 - Maquinas para impressao de provas em rotogravura, com comprimento de provas de 3.500mm, com
controlador logico programavel (CLP), cilindros gravados com largura de face igual ou superior a 400mm, mas
inferior ou igual a 1.450mm, com circunferéncia igual ou superior a 300mm, mas inferior ou igual a 1.100mm,
dotadas de controle de registro de impressao e sistema de eletrostatica

8443.19.90

Ex 017 - Maquinas rotativas de impressao por processo ionografico ou digital, alimentadas por folha ou bobina, com
ou sem unidade controladora

8443.19.90

Ex 025 - Maquinas de impressao, a laser, de uso industrial, com funcées cumulativas ou nao de marcar, codificar,
personalizar, enderecar e datar produto ou embalagem

8443.19.90

Ex 026 - Maquinas impressoras para gravacao de etiquetas ou embalagens flexiveis, por termo transferéncia, com
resolucdo igual ou maior que 200dots/polegada e velocidade maxima igual ou superior a 500mm/minuto

8443.19.90

Ex 073 - Maquinas de impressao digital com 4 cores, por meio do sistema "Single Pass”, com avanco de trabalho até
30m/min, largura até 630mm, sistema de controle por comando numérico computadorizado (CNC), com mesa de
entrada, estacdo UV de secagem integrada na saida da maquina, plataforma de deslizamento, alimentacao
automatica das tintas do depdsito e limpeza automatica dos cabecotes via programacao

8443.39.10

Ex 014 - Maquinas de impressdao de jato de tinta com fungdes cumulativas ou nao de marcar, codificar, datar
produtos e embalagens

8443.39.10

Ex 021 - Maquinas de impressao por jato de tinta piezoelétrica, com no minimo 2 cabecas de impressao para cada
cor, com velocidade maxima de impressao igual ou superior a 33m2/h, com processo de cura UV, em 4 ou mais
cores, unidade controladora interna, mesa plana "flatbed", com dispositivo a vacuo para fixacdo da midia a ser
impressa, para impressdao de midias rigidas, com op¢ao de midias flexiveis, espessura maxima da midia igual ou
superior a 4cm e largura maxima da midia rigida ou flexivel igual ou superior a 2m

8443.39.10

Ex 026 - Maquinas de impressao por jato de tinta piezoelétrica, com 4 ou mais cabecas de impressao por modulo
de impressao, com velocidade maxima de impressao igual ou superior a 35m2/h, com processo de cura UV, em 4
ou mais cores, unidade controladora interna, mesa plana “flatbed”, com dispositivo a vacuo para fixacao da midia a
ser impressa, para impressao de midias rigidas, espessura maxima da midia igual ou superior a 3cm e largura
maxima de impressao igual ou superior a 1,6m

8443.39.10

Ex 027 - Maquinas de impressao digital por jato de tinta piezolétrica, com 4 ou mais modulos microimpressores
"quadro array”, com no minimo 2 cabecotes microejetores por cor e resolucao igual ou superior a 600dpi, todos
montados em carro acionado eletromagneticamente por motor linear com eletro optico, velocidade de impressao
igual ou superior a 25m?/hora, com processo de cura por UV, com capacidade para 4 ou mais cores, com unidade
controladora interna, mesa plana tipo “flatbed" de largura maxima igual ou superior a 1,6m, com dispositivo a
vacuo para fixacao das midias rigidas a serem impressas, com opcdo para imprimir midias flexiveis em bobina, com
abertura para midias de espessura maxima igual ou superior a 40mm

8443.39.10

Ex 029 - Maquina de impressao por jato de tinta piezoelétrico, com sistema de impressao de goticulas de tamanho
variavel de 6 a 42 picolitros, com 1 ou 2 cabecas de impressdo para cada cor, com velocidade de impressao igual
ou superior a 8m?/hora, com processo de cura por UV em 4 ou mais cores, unidade controladora interna, mesa
plana "flatbed" com dispositivo a vacuo para fixacdo da midia a ser impressa, para impressao em midias rigidas,
com ou sem mddulo para midias flexiveis, para tamanhos maximos de 2,51 x 1,26m ou 3,05 x 2,5m (largura x
comprimento), espessura maxima de 5,08cm, largura maxima da midia flexivel de 2,2m

8443.39.10

Ex 030 - Maquinas de impressao por jato de tinta piezoelétrico, utilizando sistema de impressao de goticulas de
tamanho variavel de 6 a 42 picolitros, com no minimo 12 cabecas de impressao para cada cor, com velocidade de
impressdo igual a 907m?/hora, com processo de cura para UV, em 4 cores, com largura maxima de impresséo igual
a 63cm, modelos de impressao opcional flexografico e tratamento de substratos corona e antiestatica, com
espessura de 25 a 600 microns

8443.39.10

Ex 032 - Maquinas de impressao de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar, enderecar e datar produtos e
embalagens, com cabecote de impressao conectado ao gabinete por condutor de tinta e sinais elétricos

8443.39.10

Ex 040 - Maquinas impressoras digitais “inkjet", exclusivamente UV com impressao por tintas livres de solventes e
elementos volateis, com capacidade minima de impressao de 4 cores (CMYK) em substratos flexiveis dispostos em 2
bobinas de espessura maxima de 2mm, com diametros minimo de 350mm e maximo de 450mm, com impressao
simultanea, com sistema de transporte de bobina a bobina por rolos cilindricos, com médulos microimpressores
com microinjetores integrados igual ou superior a 512 mas inferior ou igual a 2.048, com no minimo 2 cabecotes
microinjetores por cor, com resolucdo minima de 600dpi, movimento do carro suporte dos modulos
microimpressores via suspensdao magnética (motores lineares), alimentacdao do fluxo de tinta com temperatura
controlada, reservatorio de tintas com capacidade de 10 litros por cor e recarregaveis durante a impressao, com
capacidade igual ou superior a 130m?/h mas inferior ou igual a 400m2/h, com velocidade minima de impressdo de
80m?/hora, sistema de alimentacao de substratos flexiveis com largura minima de 2,5m, com enrolamento
automatico e médulo para impressao reversa

8443.39.10

Ex 061 - Maquinas de impressao por jato de tinta piezoelétrica, com 24 cabecas de impressao por moédulo de
impressdo, com velocidade maxima de impressdo igual ou superior a 350m?/h, com processo de cura UV, em 4
cores; unidade controladora interna; mesa plana "flatbed”, com dispositivo a vacuo para fixacdo da midia a ser
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impressa, espessura maxima de 10mm e largura maxima de impressao de 1.524mm

8443.39.10

Ex 062 - Maquinas de impressao por jato de tinta piezoelétrica, com sistema de impressao de goticulas de tamanho
variavel de 6 a 42 picolitros, com 1 ou 2 cabecas de impressao para cada cor, com velocidade maxima de
impressao igual ou superior a 21m?/h, com processo de cura UV em 4 ou mais cores, unidade controladora interna,
mesa plana “flatbed”, com dispositivo a vacuo para fixacdo da midia a ser impressa, para impressao de midias
rigidas, com ou sem modulo para midias flexiveis, largura maxima igual ou superior a 165cm e espessura maxima
igual ou superior a 4,5cm

8443.39.10

Ex 063 - Maquinas de impressao por jato de tinta piezoelétrico, operando com secagem UV, 8 cores, com resolucao
de até 1.000dpi, velocidade maxima de até 288m?2/h, para impressao em materiais flexiveis (alimentacao por rolo)
com largura de até 5m e espessura maxima de 3,2mm, com unidade controladora

8443.39.10

Ex 064 - Maquinas de impressao por jato de tinta piezoelétrico, operando com secagem UV, 8 cores, com resolucao
de até 1.080dpi, velocidade maxima de 172m2/h, para impressiao em materiais flexiveis (alimentacao por rolo)
com largura de até 3,2m e espessura maxima de 3mm, com unidade controladora

8443.39.10

Ex 066 - Maquinas para impressao temporaria de marcagoes em lentes oftalmicas por meio de jato de tinta, com
secagem (cura) por meio de lampada ultravioleta (UV), com funcdes controladas por controlador logico
programavel (CLP) e interface com operador gerenciada por microcomputador

8443.39.10

Ex 069 - Impressoras industriais a jato de tinta piezoelétrica por tinta secagem UV, com largura maxima de
substratos igual ou superior a 165mm, mas inferior ou igual a 229mm, com 4 ou mais cores, com resolucao maior
que 1.000dpi, com unidade de secagem UV, para impressdo de materiais flexiveis (rolo a rolo), unidade
controladora, com velocidade maxima igual ou superior a 37m/min

8443.39.10

Ex 096- Maquinas de impressao, tipo industrial, de alta velocidade, com tecnologia de impressao a jato de tinta,
por sistema piezoelétrico, tinta a base de agua ou pigmentada, com resolucdo de 600 x 600dpi, alimentada por
bobinas, com sistema de impressao baseado em "DigiDot drop-on-demand”, compostas de 2 conjuntos de impressao
com até 30 cabecas cada, substituiveis individualmente, de 1 até 6 cores de impressao, com velocidade de
impressao maxima de 100metros/minuto, com largura de impressao de até 540mm, com unidade controladora e de
processamento de imagens, sistema de resfriamento integrado e inversor de papel

8443.39.10

Ex 097 - Maquinas para impressao digital de tapetes, com aplicacdo da tinta por bicos injetores, com capacidade
para tapetes com largura maxima de 2.200mm e largura Gtil de impressdo de 2.150mm, com cabecote de
impressao para 16 cores, 128 bicos injetores de tinta por cor, com resolucao de 0,5mm ou 50,8dpi / 76,2dpi ou
0,333mm, velocidade linear de 0,55 a 0,7m/min, com capacidade de producao compreendida de 71 a 90m2/h,
transportador de correia para alimentacao e movimentacao dos tapetes na area de impressao, com painel para
acionamento e controle computadorizado

8443.91.10

Ex 001 - Barras de umectacao para emissao de spray controlado de solucao de fonte, utilizadas em unidades de
impressao em maquinas rotativas ofsete, com pressao maxima de ar de 8,6bar e pressao maxima da agua de 2,8bar

8443.91.99

Ex 022 - Maquinas insertadoras de cadernos impressos dentro de livros, revistas ou jornais, com selagem individual
dos produtos que receberam o inserto, com controlador ldgico programavel (CLP), e velocidade igual ou superior a
5.000 produtos por hora

8443.91.99

Ex 026 - Viradores automaticos de pilhas de papel para formatos de folha iguais ou superiores a 540 x 740mm

8443.91.99

Ex 027 - Maquinas automaticas para colocacao de insertos em jornais, livros, catalogos e listas telefonicas, com
capacidade maxima igual ou superior a 15.000unidades/hora, com empilhador

8443.91.99

Ex 034 - Dispositivos automaticos para serem acoplados em impressoras ofsete, destinados a limpeza dos cilindros
tipo "blanqueta” ou de impressao por meio de escova ou de tecido impregnado, atuando com agentes de limpeza

8443.91.99

Ex 037 - Maquinas automaticas para colocacao de insertos em jornais ou tabldides, com ou sem alimentacao
automatica, com capacidade maxima igual ou superior a 15.000unidades/hora, com empilhamento na saida

8443.91.99

Ex 038 - Maquinas para contagem da quantidade de folhas em pilhas de materiais diversos, especialmente papel,
para uso na indUstria grafica, com capacidade igual ou superior a 2.500folhas/min

8445.40.19

Ex 005 - Bobinadeiras automaticas de fios e filamentos sintéticos ou artificiais, computadorizadas, composta de 10
a 60 fusos, para a formacao de bobinas compactadas, dotadas de controle de tensao e de comprimento de fio
programavel, com velocidade maxima de até 2.500m/min

8445.40.29

Ex 004 - Maquinas bobinadoras nao automaticas de filamentos téxteis, com velocidade maxima de bobinado igual
ou superior a 500m/min, com enrolamento de precisao, entre 10 e 60 fusos

8447.20.29

Ex 002 - Teares retilineos para tricotar, com comando eletronico, com velocidade maxima de tecimento de 1,2
m/seg

8448.49.90

Ex 001 - Dentes estampados, tipo tunel, para pentes de teares a jato de ar para tecidos

8451.29.90

Ex 004 - Secadoras em linha ("batch dryer") a vapor, com capacidade para 240kg, dotados de 2 portas, 1 para
carregamento e outra para descarregamento, controle de umidade e temperatura, filtro de felpa automatico,
sensores e motores controlados por vibradores de frequéncia

8451.40.90

Ex 002 - Sistemas para reforco de oxidacdo em maquinas de tingimento continuo de fios téxteis com velocidade
maxima de 900 voltas/minuto, compostos de dispositivos intensificadores de oxidacdo por fluxo cruzado de
ventilacao e placa de controle de regulagem

8451.40.90

Ex 001 - Maquinas totalmente automatizadas para preparacao em continuo de tecidos com compartimentos
especiais de impregnacao, compartimentos de lavacdao com tambores perfurados com superficie ondulada, prensas
pneumaticas de alto rendimento, com dosagem de produtos quimicos, compartimentos de reacao/vaporizacao,
secador de tambores, acumulador e enrolador periférico, largura Gtil 2.200mm

8451.80.00

Ex 020 - Endireitadores automaticos de trama com medicao fotoelétrica, cilindros endireitadores diagonais e
curvos, com largura compreendida entre 1.000 e 4.000 mm, com capacidade de 250m/min (sem controle de
tensao) e 150m/min (com controle de tensao)

8452.29.24

Ex 001 - Maquinas de costura reta, acima de 2.000rpm

8452.29.25

Ex 001 - Maquinas galoneiras, de base cilindrica

8452.29.25

Ex 002 - Maquinas galoneiras eletronicas, com motor microprocessado, com dispositivo de corte automatico de
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linha

8452.29.25

Ex 003 - Maquinas galoneiras, de base plana, com catracas, e/ou refiladores, e/ou alimentadores de elastico, e/ou
cortadores de correntinha automatico

8452.90.91

Ex 001 - Mecanismos, e/ou partes em separado, da lacada, exceto lancadeiras rotativas de maquinas de costurar
tecidos, para confeccao de vestuario, automaticas, de uso industrial

8453.10.90

Ex 040 - Maquinas hidraulicas continuas, para enxugar e estirar couros e/ou peles, de largura Gtil de até 3.300mm,
com cilindros de estira e correias de feltro para enxugamento

8453.10.90

Ex 052 - Maquinas hidraulicas, rotativas e continuas, para acetinar e gravar couros, com largura de trabalho de
3.200mm, pressao de trabalho de 250kg/cm e velocidade compreendida entre 4 e 20 metros por minuto, dotadas
de sistema de armazenamento de rolos de gravacao, e sistema de aquecimento dos rolos por 6leo

8453.10.90

Ex 067 - Maquinas automaticas compactadas de medicdo, empilhamento sincronizado, dobra e confeccao de
pacotes de couro semi-acabados e/ou acabados em automatico, com diferentes combinacdes de dobra e
empilhamento, com largura de trabalho igual ou superior a 1.800mm, com sistema controlado por um computador
industrial com 2 microprocessadores contendo o aplicativo para automacao e interfaceamento com sistemas de
gestao e controle de producao, sensores infravermelhos espacados em 20mm para uma medicao precisa

8455.22.10

Ex 011 - Combinagdes de maquinas para laminacao de chapas de aluminio em bobinas, com capacidade maxima de
2,7t, espessura minima de 0,8mm, largura maxima de 650mm, com velocidade maxima de 200m/min, compostas
de: laminador a frio, filtro, bateria anti-incéndio, com sistemas de desbobinamento e bobinamento; mancais para
cilindros de trabalho e de apoio com rolamentos; sistema de refrigeracao de cilindros; equipamentos de medicao
de espessura; carros para troca de cilindros; roletes de medicdao de planicidade; dispositivo de transferéncia e
remocao de espula e movimentacao de bobina; sistema de exaustao de fumos; sistema para preparacao das pontas
de bobinas; subsistemas de comando geral providos de painéis elétricos

8455.22.90

Ex 018 - Combinagdes de maquinas para laminacao a frio de fio-maquina de aco, com bitola de entrada
compreendida entre 5,5 e 10mm, bitola de saida compreendida entre 3,4 e 8m, com velocidade maxima de
laminacao de até 18m/s, compostas de: desbobinador de fio-maquina vertical com 2 unidades de abastecimento;
descarepador; dispositivo de lubrificacdo por meio de sabao; laminador de 3 passes; bobinador duplo com unidade
automatica de troca de bobina; sistema hidraulico de lubrificacdo; sistema elétrico e controlador logico
programavel (CLP)

8456.10.90

Ex 017 - Ressonadores opticos laser com utilizacdo de gases CO,, excitado por alta frequéncia, com poténcia de
saida ajustavel, igual ou superior a 35W, utilizados para corte, tratamento térmico e solda de chapas metalicas,
com ou sem gerador de raio laser e painel de comando

8456.30.19

Ex 001 - Maquinas-ferramenta para usinagem de metais por eletroerosao, por penetracao, eixo "C", com rotacao
incorporada ao cabecote, com trocador automatico de eletrodos e comando numérico computadorizado (CNC)

8456.30.19

Ex 006 - Maquinas-ferramenta para cortar, por eletroerosao a fio, pecas metalicas imersas em meio liquido, com
insercao automatica do fio, com comando numérico computadorizado (CNC)

8456.30.19

Ex 018 - Maquinas-ferramentas para cortar pecas metalicas, por eletroerosao a fio, com deslocamento dos eixos X,
Y e Z iguais a 350 x 320 x 150mm respectivamente, mesa de trabalho com dimensoes de 650 x 420mm, para pecas
com dimensdes maximas de 630 x 400 x 200mm, para pecas de peso maximo igual a 300kg, com comando numérico
computadorizado (CNC)

8456.30.19

Ex 019 - Maquinas-ferramentas para cortar pecas metalicas, por eletroerosao a fio, com deslocamento dos eixos X,
Y e Z iguais a 500 x 400 x 250mm respectivamente, mesa de trabalho com dimensdes de 800 x 500mm, para pecas
com dimensdes maximas de 800 x 500 x 300mm, para pecas de peso maximo igual a 600kg, com comando numérico
computadorizado (CNC)

8456.90.00

Ex 015 - Maquinas para marcacao de lentes oftalmicas através da eliminacao da camada de anti-reflexo, por jato
de plasma, com um gerador de 30.000VAC

8456.90.00

Ex 129 - Maquinas para marcacao de “layouts” e caracteres por meio de jato de plasma térmico em perfis
metalicos, com comando numérico computadorizado (CNC), para perfil com dimensées maximas de 1.250mm de
largura e 610mm de altura, dotadas de 2 tochas plasma de marcacgao, de operacao simultanea, 1 tocha com robo
para marcacao da face superior e das 2 abas do perfil, 1 tocha para marcacdo da superficie inferior do perfil, com
4 eixos de marcacao de caracteres, sistema de movimentacao de perfil por meio de rolos de tracao no interior da
maquina com sistema de medicao controlado por encoder

8457.10.00

Ex 116 - Centros de usinagem verticais de 5 eixos, com torque e acionamento linear simultaneamente controlados
para usinagem em 5 planos em uma Unica fixacdo, estrutura em concreto polimérico, comando numérico
computadorizado (CNC), aceleracao superior a 19,6m/s? e avanco de 40m/min nos eixos (X), (Y) e (Z), rotacao do
fuso de 42.000rpm com poténcia de 20kW, curso de 200mm nos eixos (X) e (Y) e de 280mm no eixo (Z), precisao de
posicionamento de 0,005mm, eixo A/B com giro compreendido de -10 a +130° e eixo (C) com giro de 360° e
velocidade de 200rpm, magazine para 60 ferramentas, interligados com rob6 linear para carga e descarga das
pecas com mecanismo de armazenagem com capacidade para 30 paletes de 10kg e transportador de cavacos

8459.21.99

Ex 017 - Furadeiras monomandris horizontais, com mesa fixa, com comando numérico computadorizado (CNC),
para furacdao de perfis H, L, U, I, tubos quadrados, tubos retangulares, diametro maximo do furo de 50mm,
poténcia do cabecote de furacdo 10kW, poténcia total da maquina de 14,9kW, velocidade maxima do eixo X e Y
igual a 37metros/minuto, largura maxima do perfil de 1.000mm, com comprimento maximo de 18,3m, peso
maximo do perfil de 1.088kg/m

8459.21.99

Ex 018 - Maquinas para furar horizontal e verticalmente vigas e perfis metalicos, com largura maxima de 1.250mm,
altura maxima de flange de 610mm, velocidade de avanco dos eixos de 20m/min, velocidade de deslocamento do
material de 40m/min, com 3 estacdes de ferramentas contendo 3 brocas por estacao, furos com diametro maximo
de 50mm, movimentacao dos perfis por meio de rolos de tracao no interior da maquina com sistema de medicao
controlado por "encorder” integrado ao comando numérico computadorizado (CNC)

8459.21.99

Ex 019 - Maquinas para furar horizontal e verticalmente vigas e perfis metalicos, com largura maxima de 1.100mm,
altura maxima de flange de 457,2mm, velocidade de rotacdo da broca de 0 a 2.250rpm, poténcia do motor
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18,5kW, com 3 estacoes de ferramentas sendo que cada estacao possui 1 magazine para troca automatica de até 5
ferramentas diferentes, movimentacao de perfis por meio de rolos de tracao no interior da maquina com sistema
de medicao controlado por “encorder” integrado ao comando numérico computadorizado (CNC)

8459.69.00

Ex 003 - Maquinas para gravacao/marcacao em pecas metalicas, sintéticas ou plasticas, para identificacao e/ou
personalizacdo de objetos por tecnologia de fresagem e riscagem por ponta de diamante, com area de marcacao
do eixo X compreendida entre 100 e 1.220mm, area de marcacao do eixo Y compreendida entre 100 e 610mm

8460.21.00

Ex 101 - Maquinas retificadoras de cilindros de laminacao, para diametro maximo retificavel de 2.200mm, peso
maximo admissivel para cilindros com mancais de 80.000kg, peso maximo admissivel para cilindros sem mancais de
155.000kg, comprimento maximo dos cilindros de 9.500mm, dotadas de dispositivo de torneamento e comando
numérico computadorizado (CNC)

8460.31.00

Ex 049 - Maquinas afiadoras de ferramentas, com 5 eixos controlados por comando numérico computadorizado
(CNC), para fabricacao, afiacao e reafiacdao de ferramentas rotativas em geral, com cursos (X, Y e Z) iguais a
320mm ou 400 x 250mm x e 250mm, com eixo (A) de rotacao da peca com intervalo de rotacdo maxima de 200min
!, eixo (C) do cabecote principal com campo de giro de 225°

8460.90.19

Ex 027 - Maquinas automaticas de rebarbacdo e afinacdo, robotizadas, para trabalhar componentes de
ferragens/fechaduras, com 2 unidades de trabalho, operadas por cintas abrasivas, montadas em rodas de contato,
interligadas via sistema informatizado de integracdo a 2 robds com 6 eixos de movimentacao e capacidade de 5kg
cada, montados numa base monobloco, funcionando com parte integrante e indesligavel do conjunto, com mesa
de indexacao das pecas com 180° de giro, com portas de acesso e sistema de seguranca, jogo de ferramental para
a fixacao das pecas de macanetas e capas de fechaduras, controles pneumaticos e elétricos, painéis moveis de
comando e cabine de enclausuramento, tipo “célula de trabalho", com isolamento acustico e iluminacao interna,
provida de esteira de conducao de saida de peca

8460.90.19

Ex 032 - Maquinas automaticas de afinacao (lixamento), robotizadas, para o lixamento de componentes metalicos,
com 2 unidades de trabalho, sendo 1 para cada robd, operadas por contas abrasivas montadas em rodas de
contato, interligadas via sistema informatizado de integracdo a 2 robds com 6 eixos de movimentacdo e
capacidade de 10kg cada, montados numa base monobloco, funcionando como parte integrante e indesligavel do
conjunto, com mesa de indexacao das pecas com 180° de giro, com portas de acesso e sistema de seguranca
"interlock”, jogos de ferramental para a fixacdo dos componentes metalicos, controles pneumaticos e elétricos,
painéis moveis de comando e cabine de enclausuramento tipo “célula de trabalho” com isolamento acUstico,
iluminacdo interna, provida de esteira de conducéo de saida das pecas e sistema de exaustdo com dutos de ligacao

8460.90.90

Ex 014 - Maquinas para rebarbar borda de lata de aluminio, com capacidade maxima de producao igual ou superior
a 300latas/min

8461.50.90

Ex 004 - Maquinas automaticas para execucao de corte com serra circular, furacdo, chanfro, torneamento,
rosqueamento, lavagem e medicao no mesmo ciclo de trabalho, com 8 ou mais eixos controlados por comando
numérico computadorizado (CNC), com trés estacoes de trabalho a 120°, com capacidade para didametro
compreendido entre 10 e 80mm e comprimento compreendido entre 20 e 600mm, com carregador de tipo a feixe
com capacidade até 4.000kg para tubos e barras de comprimento compreendido entre 2.500 e 8.500mm, sistema
de carregamento automatico com alinhamento e anti-encavalamento das barras, com regulagem e “set-up”
centralizados, com alimentacao por carrinho acionado por servomotor sobre guias lineares, cabecote de corte
acionado por servo motor sobre guias lineares, com 3 posicoes de descarregamento e separacao automatica das
pontas e das sobras, sistema automatico de tele-assisténcia e diagnostico automatico

8461.90.90

Ex 003 - Maquinas automaticas para cortar ou seccionar, compostas de sistema de movimentacdo com
servomotores e guias lineares (X, Y e Z), painel de comando numérico computadorizado, tanque de agua para
absorver a energia do processo e bomba com pressao ultraelevada de 55.000 psi, com acionamento direto (bomba
triplex) e motorizacao de 30HP

8462.10.90

Ex 038 - Combinacdes de maquinas, com controle logico programavel, para fabricacdo de corpos de latas
metalicas, por estiramento, de diametros de 52, 65 e 73mm, constituida de prensa mecanica horizontal de dupla
acao, com curso duplo de deslocamentos de 22 e 26 polegadas, matrizes redutoras e matriz formadora da base da
lata, virabrequim balanceado, embreagem e freio hidraulico, sistema rotativo de descarga motorizada, sistema de
lubrificacdo automatica, velocidade de producdo igual ou superior a 390latas/min. para deslocamento de 22
polegadas, velocidade igual ou superior a 320latas/min. para deslocamento de 26 polegadas, aparadora (trimmer)
de 4 estacOes horizontais rotativas, com velocidade igual ou superior a 550latas/min, torre de alimentacao a
vacuo, torre principal, sistema a vacuo para succao e descarte das aparas das latas, torre de descarga, trilhos
guias, dispositivos para deteccao automatica de falha e unidade de lubrificacao

8462.10.90

Ex 073 - Prensas de acao simples (prensa Shell) para fabricacdo de tampas basicas de latas de aluminio, com
velocidade maxima de 400 golpes por minuto, capacidade de producdao de até 9.600 tampas por minuto e
controlador logico programavel

8462.10.90

Ex 077 - Prensas eletromecanicas para conversao de tampas de aluminio, com 4 estacdes para estampagem de
tampas e 4 de cravacdao do anel, com forca de impacto de 125 toneladas, velocidade de até 750golpes/min,
capacidade de producao total de até 3.000tampas/min e controle ldgico programavel

8462.21.00

Ex 080 - Maquinas automaticas para conformacao de extremidades de tubos metalicos, de comando numérico
computadorizado (CNC), com capacidade para diametros compreendidos entre 10 e 100mm, com 6 ou mais
unidades deformadoras com forca axial no puncao ou rotativas, para usinagem, rosqueamento, faceamento,
rolagem e corte orbital, sistema de seqiiéncia automatica no mesmo ciclo

8462.21.00

Ex 081 - Maquinas automaticas para desbobinamento, endireitamento, curvatura por estiramento ou flexao,
deformacao, faceamento e corte no mesmo ciclo de tubos, com alimentacdo automatica a partir de bobina,
descarregamento automatico por rotacao do cabecote de curvatura, para diametro do tubo de 4 a 19mm, com
velocidade do eixo X de 1.000mm/s, do eixo Y de 720mm/s, do eixo Z de 550mm/s, eixo Q de 100mm/s e eixo U
de 700mm/s, capacidade produtiva de 2.150curvas/hora, com comando numérico computadorizado (CNC)

8462.21.00

Ex 084 - Maquinas automaticas para curvar tubos eletro-pneumatico, de comando numérico computadorizado
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(CNC), com 8 ou mais eixos controlados dos quais o mordente, a calha moével e a espiga acionados por
servomotores, com capacidade para diametros compreendidos entre 4 e 150mm, podendo curvar varios raios
diferentes (até 8 pistas), apta a curvar por sistemas de raio fixo e variavel por meio de sistema “booster”, com
possibilidade de inversao de sentido de curvatura de direito para esquerdo ou viceversa por meio de troca de
"setup” feito em aproximadamente uma hora

8462.21.00

Ex 087 - Maquinas com comando numérico computadorizado (CNC) para executar operacoes de curvatura a frio em
arames ou barras de metal com diametro sdlido compreendido entre 4 e 30mm ou tubos com diametro
compreendido entre 4 e 38mm, alimentacao por meio de sistema automatico de tracdo, endireitamento e corte
com chanfro a partir de bobina ou com carregamento manual ou automatico das barras ou tubos pré-cortados, com
2 unidades deslizantes de alta velocidade com cabecas bidirecionais para curvatura horaria e anti-horaria, 5 ou
mais eixos programaveis, com unidade central de rotacdo para curvatura 3D e descarregamento automatico das
pecas acabadas, com jogo de ferramentas de curvatura intercambiaveis

8462.29.00

Ex 109 - Maquinas para endireitar, cortar e dobrar pecas de arames de aco, a partir de bobinas, com diametro de
entrada de 10 a 20mm, providas de controle de avanco individual e automatico de pressao no arame, sistema de
endireitamento assimétrico (ndo sobreposto) com funcdo antitorcdo, cambio de bitolas dos arames feito por
sistema automatizado pelo controlador logico programavel (CLP) e com exercicio da operacao em tempo igual ou
menor a 50s/bitola, grupo de rolos extratores, capacidade para dobrar ao mesmo tempo 2 fios de arame até 16mm
ou 1 fio de arame até 20mm e capacidade de efetuar 2 dobras no mesmo eixo

8462.29.00

Ex 143 - Combinacdes de maquinas para dobrar, calandrar e crimpar chapa de aco inoxidavel com espessuras
compreendidas entre 0,2 a 0,6mm para conformacao de cestos de lavadoras de roupas para uso doméstico,
compostas de 1 estacdo para dobrar, calandrar e crimpar (fechar em forma de costura) com capacidade de
didametros de 460 a 550mm e altura de 350 a 385mm, respectivamente; 1 estacao para girar o produto a 90°,
comandado por CLP; 1 estacao para formar ranhuras circulares, comandada por CLP, devera formar as ranhuras
nos lados inferior e superior do cesto em diferentes diametros 460 a 550mm e altura de 350 a 385mm
respectivamente

8462.29.00

Ex 144 - Combinacdes de maquinas para producao de painéis metalicos para portas de refrigeradores domésticos,
em linha automatica a partir de chapas pré-pintadas ou de ago inox, com dimensdes de chapas "Blanks" de
2.000mm x 750mm e espessura de 0,4 a 0,6mm, com controlador légico programavel (CLP), ferramentas
intercambiaveis para diversos modelos, com capacidade maxima de producao de 150conjuntos/hora, compostas
de: 1 estacdo de transferéncia de blanks, através de sistema de ventosas a vacuo; 1 estacdo de centralizacao,
através de cilindros pneumaticos; 1 estacao de perfuracao; 1 estacao de rotacao em 180°; 1 estacdo de dobra
longitudinal; 2 estacdes de espera; 1 estacao de recorte, para divisao da porta superior e porta inferior; 1 estacao
de descarga; 1 painel de elétrico/eletronico; 1 unidade hidraulica dotada de 1 bomba de engrenagens, acumulador
com gas inerte e filtro de succao e descarga

8462.29.00

Ex 145 - Maquinas automaticas para dobrar hastes de cadeados, montadas em base de aco soldada, com magazine
de alimentacao das hastes, ferramental para movimentacao e suporte, berco de dobra, controlador PLC e gabinete
de seguranca

8462.29.00

Ex 625 - Combinagdes de maquinas para conformacdo e solda de cilindros em aco carbono, na vertical, para
fabricacdo de tanques destinados ao transporte rodoviario de liquidos (alimentos e produtos quimicos), com
capacidade de producao igual ou superior a 28tanques/més, constituidas de 1 desbobinadeira acionada por
motorredutor hidraulico com bracos de aperto da bobina, 1 mesa telescépica com acionador hidraulico, 1 calandra
vertical de 3 rolos, hidraulica com velocidade variavel em todos os rolos, largura util de 2.100mm, 1 mesa central
estruturada para sustentacao da peca calandrada, com diametro de 1.500mm a 6.000mm, 1 sistema de corte a
plasma com largura util de 2.000mm.

8462.31.00

Ex 002 - Prensas mecanicas horizontais de dupla acao integrada a uma unidade de corte giratoria de 4 cabecas
(aparadoras rotativas), projetadas e constituidas para fabricar corpos individuais de lata cortados de 12 e 160z

8462.39.10

Ex 008 - Combinacdes de maquinas para corte de bobinas metalicas, com largura compreendida entre 100 e
800mm e espessura compreendida entre 0,2 e 3,2mm com peso maximo de 10.000kg, executando cortes
transversais em processo continuo, com controlador logico programavel (CLP), transformando em chapas de
comprimento variavel entre 250 e 2.500mm, com velocidade maxima de producdo de 80m/min, compostas de:
desbobinador com dispositivo para alimentacao automatica através de carro porta bobinas, com capacidade para 2
bobinas de 10.000kg cada e rolo apoiador no desbobinador "hold down roll”, aplainador, rolo "feeder”, tesoura
hidraulica tipo guilhotina com sistema de laminas ajustaveis automaticamente a espessura do material, correias
transportadoras para descarga e estacao de rejeito, estacoes de empilhamento com ajuste automatico de altura
através de um sensor de deteccao "px" e componentes como sistemas hidraulicos, pneumaticos e elétricos,
dispositivos de ajustes e regulagem de velocidade de alimentacao, unidade de corte

8462.39.10

Ex 009 - Combinacdes de maquinas para cortes de bobinas metalicas com largura entre 600 e 1.650mm e espessura
entre 0,5 e 3,2mm, com controlador logico programavel (CLP), executando cortes transversais e diagonais com
angulacao entre 0 e 40° em processo continuo, transformando em chapas de comprimento variavel entre 400 e
4.000mm, com velocidade maxima de 80m/min, compostas de: desbobinador com dispositivo para alimentacao
automatica, através de carro porta bobinas, com capacidade para 2 bobinas de 25.000kg cada e mecanismo de
seguranca "snubber roll"; tesoura hidraulica de corte para pontas do inicio e final das bobinas com descarte de
sucata; aplainador com “pinch roll*, mesa "looping” com sistema ultra sonic e “photo” sensor; tesoura hidraulica
tipo guilhotina com sistema oscilante de laminas ajustaveis automaticamente a espessura do material; estacdes de
empilhamento por controle eletro-magnético, estacdo de rejeicdo e componentes diversos dotada de rolos
puxadores "pinch roll", rolos defletores, rolo "feeder”, guias laterais, esteiras transportadoras para descarga,
sistemas hidraulicos, pneumaticos e elétricos, dispositivos de ajustes e regulagem de velocidade de alimentacao,
de centralizacao de tiras para unidade de corte

8462.39.90

Ex 091 - Combinacbes de maquinas para cortes longitudinais continuos em bobinas de chapas metalicas com peso
maximo de 25.000kg, com largura compreendida entre 600 e 1.650mm e espessura compreendida entre 0,3 e
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4,5mm, rebobinadas em forma de tiras, com largura minima de corte de 45mm, com capacidade maxima de 25
cortes (24 tiras), com controlador logico programavel (CLP), com capacidade de enrolamento entre 10 e
200m/min, compostas de: desbobinador com dispositivos para alimentacdo automatica através de carro porta
bobina com capacidade para 2 bobinas de 25.000kg e rolo apoiador com mecanismo de seguranca "hold down holl",
tesoura hidraulica de corte para pontas do inicial e final das bobinas com descarte de sucata, mesa “looping" com
sistema “ultra sonic” e "photo sensor”, 2 unidades intercambiaveis de cortadeira rotativa longitudinal com
mecanismo de descarte de sucata, mesa de apoio "looping”, unidade de tensao dotada de separadores e
centralizacdo das tiras, tesoura hidraulica divisora de tiras com “pinch holl", rebobinador com separadores e
suporte de tambor para saida de material através de carro porta bobinas e dois bracos de movimentacao e
componentes diversos como rolos puxadores “pinch roll", rolos “feeder”, rolos defletores, com sistemas hidraulicos,
pneumaticos e elétricos, dispositivos de ajustes e regulagem de velocidade, de alimentacao

8462.39.90

Ex 092 - Maquinas de corte com carro volante de dupla tesoura hidraulica com poténcia de 52kW, capacidade para
corte transversal de chapas de aco com espessura maxima de 10mm, 2.000mm de curso longitudinal sobre
barramento com guias lineares, dispositivo hidraulico de fixacdo, mecanismo para recolhimento e descarga de
retalhos

8462.39.90

Ex 012 - Combinagdes de maquinas para corte “scroll” (zig-zag) ou reto de folhas metalicas para fabricacao de
latas, com espessura maxima de 0,525mm, largura maxima 1.200mm, e comprimento maximo de 1.200mm,
velocidade de até 125m/min, desvio inferior a 0,15mm, para mais ou para menos, constituidas por: unidade de
carregamento de bobinas de até 12 toneladas; unidade de inspecdo de material; unidade de aplainamento;
maquina de corte; unidade de classificacdo e empilhamento de chapas com 3 ou 4 estacdes, mesa de medicoes,
painel elétrico de controle, console de operacao com controlador logico programavel (CLP)

8462.41.00

Ex 037 - Maquinas-ferramentas para furar por meio de puncao e broca, e cortar por cisalhamento perfis metalicos
em L com dimensdées maximas de 150 x 150 x 15mm, de comando numérico computadorizado (CNC), com
mecanismo de alimentacdo de barras a partir de 6m de comprimento, forca de puncionamento maxima de 68
toneladas métricas, diametro maximo do furo com puncdao maxima de 30mm e diametro maximo com broca de
40mm, forca de corte por cisalhamento maximo de 91 toneladas métricas, poténcia maxima requerida 45kVA

8462.41.00

Ex 046 - Maquinas de gravacao/marcacgao autonomas, de comando numérico, com acionamento através de sistema
pneumatico e/ou eletro-magnética, para identificacdo por micropuncionamento de pecas metalicas ou plasticas,
de qualquer superficie com area de marcacgao do eixo X compreendida entre 50 e 200mm e area de marcacao do
eixo Y compreendida entre 20 e 80mm, dotadas de unidade de controle maximo de memodria interna de 1.000
arquivos de marcagao, com display grafico e sistema de comunicagao.

8462.41.00

Ex 047 - Maquinas para puncionar chapas metalicas, com comando numérico computadorizado (CNC), com trocador
automatico de 27 ferramentas com velocidade maxima de puncionamento (picotagem) de 900golpes/minuto, eixo
Y com curso maximo de 1.250mm, eixo X com curso maximo de 2.000mm podendo haver reposicionamento e forca
de corte de 20toneladas.

8462.41.00

Ex 048 - Maquinas-ferramentas com 2 cabecotes de furacao, para perfurar com brocas, cortar com serra a disco e
marcar perfis de aco em L, para perfis com dimensées minimas de 60 x 60 x 6mm e maximas de 350 x 350 x 40mm,
com mesa de entrada e carro motorizado com pinga para alimentar perfis com comprimento maximo de
12.000mm, mesa de saida para comprimento maximo de 12.000mm, comando numérico computadorizado (CNC),
com 5 eixos controlados

8462.41.00

Ex 049 - Maquinas-ferramentas para puncionar chapas metalicas, de comando numérico computadorizado (CNC),
com trocador automatico de 3, 6, 8 ou 10 ferramentas, com velocidade maxima de puncionamento (picotagem) de
900golpes/minuto, eixo Y com curso maximo de 1.250mm, eixo X com curso maximo de 2.000mm podendo haver
reposicionamento e forca de corte de 20 toneladas

8462.41.00

Ex 050 - Maquinas-ferramentas para puncionar chapas metalicas, de comando numérico computadorizado (CNC),
com trocador automatico de 3, 6, 8 ou 10 ferramentas, com velocidade maxima de puncionamento (picotagem) de
600golpes/minuto, eixo Y com curso maximo de 1.250mm, eixo X com curso maximo de 2.000mm podendo haver
reposicionamento e forca de corte de 30 toneladas

8462.99.20

Ex 005 - Prensas horizontais para extrusdo de latas de aluminio em duas pecas (corpo e tampa), capacidade de
producéao igual ou superior a 180latas/min, com controlador ldgico programavel (CLP)

8462.99.20

Ex 006 - Maquinas para conformacao do pescoco de lata de aluminio, com ou sem encerador (waxer), para latas de
aluminio de tamanhos variados, comprimento da lata compreendida entre 80 e 169mm, com capacidade igual ou
superior a 1.550latas/min, e controlador ldgico programavel(CLP)

8462.99.20

Ex 020 - Combinacdes de maquinas para extrusdao continua de perfis de aluminio, compostas de: prensa de
extrusao horizontal a quente, com capacidade maxima de pressao operacional de 220kg/cm?, ou, 2.112UST, para
tarugos com diametro de 7" e 8" e comprimento maximo de 900mm, com 3 bombas principais, 1 cilindro principal
com 1.905UST de forca de avanco e 4 cilindros laterais, velocidade de extrusao de 27,5mm/s, com ciclo manual e
automatico, equipada com sistema de corte de resto de tarugo; sistema de resfriamento do perfil a base de ar e
agua nebulizada "spray”; mesas de resfriamento, transferéncia de perfil extrudado e esticamento com forca de
100UST; sistema automatico de corte de barras, mesa de descarga e serra de corte de acabamento; puxador duplo
de perfil com forca de tracdo maxima de 395kg; sistema de aquecimento de ferramentas com forno elétrico e
talha para manuseio; com controlador ldgico programavel (CLP).

8462.99.90

Ex 011 - Prensas para estojo, vertical de mdultiplos estagios, para operacoes sucessivas de fazer bordo,
estiramento, furar e conificar capsulas metalicas para municdo, com capacidade de 125pecas/min cada lado

8462.99.90

Ex 012 - Prensas verticais de multiplos estagios para operacdes sucessivas de estirar camisa, reunir nlcleo de
chumbo e/ou aco, ogivar e calibrar projéteis metalicos para municdao, com 1 ou 2 canais, com capacidade de 125
batidas por minuto

8462.99.90

Ex 013 - Prensas mecanicas com dupla acao, para fabricacdo de copos de latas de aluminio para envazamento de
bebidas carbonatadas, com for¢ca maxima de 150 toneladas, velocidade igual ou superior a 250 golpes por minuto e
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capacidade de producao igual ou superior a 1.860 copos por minuto, dotadas ou nao de ferramentas, sistema de
pistao progressivo para fabricacao de até 15 copos por golpe e sistema de alimentacao

8463.30.00

Ex 039 - Maquina para fabricacdo de pregos com cabecotes rotativos, para pregos com diametro compreendido
entre 2,4 e 3,84mm e comprimento de 50 a 90mm, capacidade maxima de 1.500pregos/minuto

8463.30.00

Ex 041 - Maquinas para fabricacao de pregos com cabecotes rotativos, para pregos com diametro compreendido
entre 2,8 e 4,2mm e comprimento de 60 a 103mm, capacidade maxima de 1.250pregos/minuto

8463.30.00

Ex 042 - Maquinas para fabricacdo de pregos com cabecotes rotativos, para pregos com diametro compreendido
entre 1,8 e 2,87mm e comprimento de 32 a 65mm, capacidade maxima de 2.000pregos/minuto

8463.30.00

Ex 044 - Maquinas para trefilar fios de aco, via seca de 5 ou mais passes, tipo "straight-line” de blocos verticais,
com velocidade acima de 25m/s, didmetro da bobina compreendido entre 300 a 900mm, diametro de entrada do
arame compreendido entre 1,5 a 18mm e diametro de saida compreendido entre 0,5 e 12mm, com compensador
para controle de tensao de bobinamento e enrolador de arames

8464.10.00

Ex 014 - Maquinas elétricas de bancada para cortar e chanfrar revestimentos ceramicos, porcelanato, granito,
marmore e tijolo, acionadas eletricamente, do tipo utilizadas em construcao civil, dotadas de motor com poténcia
de 1,1kW, 230V, 50/60Hz, com comprimento maximo de corte igual a 105cm, com comprimento maximo de corte
diagonal de 74 x 74cm, espessura de corte igual a 7cm, com disco de corte com diametro de 230mm, com furo do
disco igual a 25,4mm

8464.10.00

Ex 015 - Maquinas para cortar pastilhas de vidro, por disco de corte, com base para assentar-se ao solo ou
bancada, utilizadas na construcao civil, com comprimento maximo de corte de 52cm, com espessura maxima de
corte de 2,5cm

8464.10.00

Ex 016 - Maquinas para corte de chapa de marmore e granito tipo portico mével, com 1 cabecote de lamina
rotativa (serra) com 14" de didmetro para corte de 15cm de espessura e 1 cabecote com bico para jato de agua
com abrasivo pressurizado a 60.000lbf/pol? para corte de 8cm de espessura, curso no eixo (X) de 88" e (Y) de 337"
(polegadas), mesa da area de corte com dimensao de 144" x 84" (polegadas), tanque de abrasivos pressurizado a
500 Ibf/pol?, painel com comando numérico computadorizado (CNC)

8464.90.19

Ex 003 - Maquinas-ferramenta automaticas para biselar, desbastar e acabar lentes oftalmicas de vidro, capazes,
também, de trabalhar lentes de plastico, de comando numérico, com sistema centralizador bloqueador de lentes
acoplado

8464.90.19

Ex 008 - Maquinas-ferramenta automaticas para biselar, desbastar e acabar lentes oftalmicas de vidro, capazes,
também, de trabalhar lentes de plastico, de comando numérico

8464.90.19

Ex 025 - Aparelhos para centrar e blocar lentes oftalmicas, posicionando corretamente para biselar com interface,
para uma ou mais biseladoras de controle numérico

8464.90.19

Ex 026 - Maquinas-ferramenta automaticas para biselar lentes oftalmicas de plastico, com comando numérico
computadorizado (CNC), com calibracdo automatica, controle estatistico dos cortes realizados e leitura da
espessura das lentes

8464.90.19

Ex 058 - Mesas de corte e destaque, com controle numérico (CN), para processamento de vidro laminado ou
monolitico, com comprimento maximo de corte de 3.760mm, com precisao de corte de +/- 0,5mm, velocidade
maxima de corte de 100m/min, dotadas de braco basculante eletropneumaticos para carga e descarga de chapas
com tamanho maximo de 3.710 x 2.600mm, posicionamento automatico da ponte de corte de acordo com as
medidas das chapas, com truncamento, corte e remocao de filme PVB automaticos

8464.90.19

Maquinas-ferramentas automaticas para biselar lentes oftalmicas de vidro, com controle numérico programavel
(CNC), aptas a trabalhar também lentes de plastico, com calibracao automatica, controle estatistico dos cortes
realizados, leitura da espessura das lentes antes do corte, visualizacdo da posicao das facetas antes do corte,
ajuste de pressao de aperto das lentes de acordo com os materiais

8464.90.90

Ex 007 - Combinacdes de maquinas para esquadrejar e biselar revestimentos ceramicos, com formato minimo de
150mm e maximo de 1.200mm, compostas de: 2 unidades de esquadrejamento-biseladora, dotadas de motor
calibrador frontal de 5,5kW, motor biselador com poténcia de 2,4kW; 2 correias de conexao giratoria com
velocidade de 6 a 25m/minuto; 1 unidade de secagem e escovacao de placa ceramica; 1 transportador de correias
com largura de 800/1.400mm; 1 transportador a rolos ndo motorizados; quadros elétricos.

8464.90.90

Ex 008 - Maquinas para cortar blocos de concreto, tipo guilhotina, marmore e granito, com base para assentar-se
ao solo, utilizadas na construcao civil, com comprimento maximo de corte de 31cm, com espessura maxima de
corte de 10cm, com forca de corte de 4.100kg

8464.90.90

Ex 009 - Maquinas para incisao superficial no sentido longitudinal e quebra de placas ceramicas de formato maximo
igual a 1.200mm x 1.200mm, dotadas de 2 moto-redutores de 0,37kW para o movimento de translacdo lateral e
longitudinal do disco de incisdao, mesa de rolos com moto-redutores comandados por inversores, correia de
transporte com comprimento de 2.350mm e largura de 1.250mm, dispositivo de quebra dotado de sistema de
parada frontal no ponto de quebra (incisao) programado, controlador logico programavel (CLP) e interface homem
maquina (IHM)

8465.10.00

Ex 032 - Centros de furacao multipla flexivel, de painéis de madeira, com comando numérico computadorizado
(CNC), com 4 cabecotes independentes com 128 mandris verticais, sistema de magazine para troca das brocas, 4
cabecotes horizontais independentes com 72 mandris, com no maximo 4 eletromandris, capacidade de furar 2
painéis simultaneamente com comprimento de 240 a 3.100mm, com sistema de carga e descarga automatica

8465.91.10

Ex 005 - Serras de fita sem fim para cortar pecas curvas e variadas de madeira, com eixos interpolados através de
comando numérico computadorizado (CNC), sem utilizacdo de gabarito, com programacédo através de CAD/CAM
com inclinacdo do angulo da serra de +/-90°, com sistema de tensionamento hidraulico da serra, com ou sem
carregador automatico

8465.91.20

Ex 004 - Serras circulares automaticas duplas ou triplas, de alta precisao, para corte transversal de painéis de
madeira em movimento, tipo "flying saw”, com transportador de alimentacao e de descarga e velocidade de corte
igual ou superior a 40m/min

8465.92.11

Ex 001 - Maquinas de mdultiplas estacbes para fresar e lixar pecas estreitas de madeira, em ambos os lados
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simultaneamente, com 6 grupos operacionais, sendo 2 fresas e 4 lixas, ou com 8 grupos operacionais, sendo 4
fresas e 4 lixas, com mesa mével de curso de 2.500mm, com avango continuo, com ou sem controle numérico
computadorizado (CNC)

8465.92.90

Ex 008 - Maquinas fresadoras/respigadeiras de extremidades com 2 cabecotes contrapostos de 2 cabecas, para
trabalhar pecas de madeira, operando com ambas extremidades simultaneamente, com seccao maxima a ser
trabalhada de 60 x 60mm ou 150 x 60mm em corte reto, seccao minima a ser trabalhada de 10 x 10mm ou 15 x
8mm em corte reto, com diametro de peca de 4 a 30mm, espessura de peca de 4 a 30mm, comprimento da peca
horizontalmente de 80mm mais espessura, profundidade da peca de 6 x 50mm, comprimento maximo da peca
verticalmente de 80mm, rotacao do eixo vertical de -10 a 45°, rotacdo do motor porta ferramenta de 11.000rpm,
com capacidade de producao de 900 a 1.350pecas/hora

8465.92.90

Ex 009 - Plainas moldureiras para servicos pesados, com 4 eixos para cabecotes de corte e 2 eixos para serras
circulares de alta performance, com capacidade para corte a 750 metros lineares por minuto, conversores de
frequéncia em todos os eixos, mesas e guias forjados, sapatas de pressdao e guias com sistema de resfriamento
integrados, mesa de alimentacao para 180 ciclos/minuto e velocidade de avanco de 750 metros lineares por
minuto, dispositivo para ajuste e montagem das ferramentas de corte

8465.93.10

Ex 005 - Lixadeiras continuas para chapas de fibras ou particulas de madeira, apresentadas em corpo Unico ou
como linha de lixamento com 2 ou mais unidades, com velocidade maxima igual ou superior a 60m/min, largura
Gtil de trabalho igual ou superior a 1.800mm e precisao final na espessura da chapa igual ou inferior a 0,075mm

8465.99.00

Ex 033 - Maquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC), capazes de
furar, fresar e serrar, por meio de dois cabecotes, com 2 mandris de cada lado, com rotacdo maxima de
24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados podendo chegar a 12 eixos com acionamento simultaneo
(interpolados), com programacao através de CAD dedicado a programacao em 3D com ou sem digitalizador
possibilitando trabalhar pecas de superficie irregular, para pecas com comprimento no eixo X com no minimo
1.700mm e maximo 6.200mm, com ou sem carregador automatico de pecas

8465.99.00

Ex 046 - Maquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC) para furar,
fresar e serrar, por meio de 2 cabecotes, sendo 1 inferior e outro superior, dotados de multiplas ferramentas
verticais e horizontais independentes, com capacidade de trabalhar 2 pecas simultaneamente de largura igual ou
superior a 70 a 1.000mm, e comprimento igual ou superior a 90 a 3.000mm, com ou sem mesa de carregamento

8465.99.00

Ex 047 - Maquinas-ferramenta para trabalhar madeira, tipo portico, com comando numérico computadorizado
(CNC), capazes de furar, fresar e serrar, por meio de 2 ou 4 cabecotes com 1 ou 2 saidas de cada lado, com
rotacdo maxima de 24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados podendo chegar a 12 eixos com acionamento
simultaneo (interpolados), com programacao através de CAD dedicado a programacdao em 3D, com ou sem
digitalizador, possibilitando trabalhar pecas na superficie irregular, para pecas com comprimento no eixo X com no
minimo 1.700mm e maximo de 7.000mm, com ou sem carregador automatico de pecas

8465.99.00

Ex 052 - Maquinas-ferramentas para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC), para
fresar, serrar e furar, com sistema de otimizacao de corte reto ou curvo ("nesting”), sistema de identificacao de
pecas com codigo de barras, troca de ferramentas, para trabalhar painéis de madeira aglomerada ou fibra (MDF)
com largura maxima de 2.205mm e comprimento maximo de 5.600mm, com ou sem carregador e descarregador

8465.99.00

Ex 053 - Maquinas "spliter" de alta velocidade, para corte longitudinal de painéis de madeira e similares em 2
partes, para peca de diferentes tamanhos, posicionamento automatico da abertura da maquina via servomotor
com comando numérico (NC), velocidade de avanco maximo de 60m/min, com motor de 10kW para divisao dos
painéis, com grupos incisores superior e inferior para ranhurar, com 1 ou mais motores para abrir ranhura

8465.99.00

Ex 054 - Maquinas-ferramentas para trabalhar madeira, com motores cruzados, cabecote tipo revolver, com 5 eixos
ou superior, capazes de fresar, furar, cortar, fazer furos oscilantes em 5 faces, 2 mesas que trabalham em
concordancia com o sistema, com curso igual ou superior a 1.800mm no eixo X-U, 1.600mm no eixo Y e 700mm no
eixo Z, com comando numérico computadorizado (CNC)

8466.94.90

Ex 002 - Pratos de aquecimento consistentes de um bloco retangular confeccionados em aco especial, pesando
aproximadamente 8.878kg e medindo 3.000 x 3.750 x 60mm, usinados em todas as suas faces, sendo uma delas
chamada superficie de trabalho, medindo 3.000 x 3.750mm, precisamente usinada para garantir uma superficie de
trabalho perfeitamente plana com rugosidade Rz=16p, possui em seu interior, canais transversais interligados
entre si, usinados com diametro de 32mm e distribuidos ao longo de toda sua extensdo para a passagem de
oleo/fluido térmico para elevar o prato de aquecimento até a temperatura maxima de 240°C; a face oposta a
superficie de trabalho possui orificios e encaixes usinados para permitir a fixacao do prato a prensa; em suas faces
laterais, com medidas de 3.750 x 60mm, sao soldadas conexdes especiais, também perfeitamente usinadas com
dimensoes e orificios estrategicamente posicionados, sendo 6 em um dos lados e 5 no lado oposto para a conexao
do prato de aquecimento ao sistema secundario de circulacao de dleo/fluido térmico da prensa; em suas faces de
topo, com dimensdes de 3.000 x 60mm sao usinados rebaixos e orificios que permitem a fixacdo do prato de
aquecimento a prensa e também a outros pratos de aquecimentos, os pratos inferior e superior possuem
caracteristicas iguais, porém dimensoes conexdes dispostas em espelho

8468.20.00

Ex 017 - Maquinas para corte e recorte, por oxicorte, de perfis metalicos laminados ou soldados, com largura
maxima de 1.100mm e altura maxima de 700mm, dotadas de: 1 estacdo de corte térmico por meio de oxicorte
movimentando-se em 5 eixos de translacao e de rotacéo, interpolados, com velocidade de corte variavel entre 170
a 750mm/min, com comando numérico computadorizado (CNC), com ou sem sistema de transporte para
alimentacao e medicao dos perfis acabados

8468.90.90

Ex 003 - Bancadas de apoio, para alinhar, fixar e conter empenamento de chapas de aco ou virolas (anéis
metalicos), com espessura da chapa de 1 a 4mm sem ponteamento prévio e 4 a 8mm com ponteamento prévio,
para serem utilizadas em sistema de solda com comprimento Gtil de 4.000mm e virola com diametro minimo de
1.250mm, dotadas de base de cobre na area de soldagem com sistema de circulacdo de agua para refrigeracao, 16
grampos com acionamento pneumatico por pedaleira para alinhamento, 3 grampos acionados por pistoes
pneumaticos para fixacdo da chapa, quadro elétrico
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8472.90.30

Ex 001 - Maquinas para classificar, contar e verificar a autenticidade de papel-moeda, com velocidade de
processamento igual ou superior a 10 cédulas por segundo, mesmo com cintagem automatica

8474.10.00

Ex 015 - Maquinas para separar minerais solidos, (peneira de rolos), com eixos transversais paralelos de distancia
entre centros fixa, equipadas com discos dentados intercalados e acionados individualmente por motores de
poténcia igual ou superior a 22kW

8474.10.00

Ex 028 - Peneiras moveis autopropelidas para classificacdo de minérios de superficie, montadas sobre esteiras tio
“crawler" com acionamento hidraulico, controle e partida automatizada do processo e capacidade de producao
igual ou superior a 100toneladas/h

8474.10.00

Ex 037 - Maquinas de sedimentacdao com conducao de fluxo de ar variavel (pulsado) e fluxo de ar continuo, para
separacao automatica por densidade a seco de carvao mineral em particulas leves e particulas pesadas, com
granulometria de 50mm a 1Tmm, com capacidade de alimentacao de 20 a 100ton/hora, sem necessidade de agua de
processo ou tratamento de agua, sem desaguamento de finos e sem barragem de finos, com medicdo analégica da
profundidade/densidade da camada no leito

8474.20.90

Ex 039 - Britadores mdveis para minério de superficie, autopropulsados, com sistema de deslocamento sobre
esteiras, acionamento hidraulico e capacidade maxima de producao igual ou superior a 250toneladas métricas/h

8474.20.90

Ex 044 - Britadores mdveis para minérios de superficie, autopropulsados, com sistema de deslocamento sobre
esteiras, com acionamento hidraulico, com capacidade maxima de producdo superior ou igual a 220t/h, mas
inferior ou igual a 225t/h

8474.20.90

Ex 063 - Britadores de mandibulas primarios de eixo excéntrico Unico, com carcaca de construcdo modular sem
soldas, desmontavel, suporte de maquina com amortecedores de borracha, com alto fator de reducdo de
velocidade nos volantes de alta inércia, regulados por cunhas deslizantes, capacidade de 430 a 1.145t/h com
abertura de alimentacao de 1.600 x 1.200mm

8474.20.90

Ex 064 - Britadores giratorios semitransportaveis para britagem de minério, sem motor, com capacidade nominal
igual ou superior a 4.000t/h, montados em estrutura de aco, com descarga direta através de sistema duplo de
pontes apoiados na estrutura do britador e em um piso de bancada dentro da cava da mina, com capacidade para
suportar caminhdes com peso de até 340t, dotados de moega do britador principal com capacidade superior a
480t, britador principal, grua de servicos de manutencao para o britador com respectiva base estrutural de
capacidade nominal de 80t, sistema braco/rompedor hidraulico e respectiva base estrutural para quebra de
matacos na moega, silo de descarga com capacidade de 700toneladas para regularizacdo de fluxo, sistema de jatos
de agua para contencao de poeira, correia de descarga e sacrificio com capacidade nominal igual ou superior a
4.000t/h, dotada de separador magnético de metais, dois transformadores de alimentacao de 800kVA 3,3kV/418V,
cabine de comando equipada com sistema de controle eletronico operacional, cabine para acionamento e controle
elétrico

8474.31.00

Ex 001 - Misturadoras de concreto moveis, sobre 4 rodas, autocarregaveis, proprias para misturar argamassa e
concreto em canteiro de obra, com capacidade de producdao de 1,1 a 4m3 por batelada, velocidade de
deslocamento de 11 a 30km/h, transmissdo integral 4 x 4, poténcia de 32,3 a 86,5kW, superestrutura (tambor de
mistura + pa de carregamento) giratoria, pa de carregamento com capacidade de 320 a 610L, tanque de agua com
capacidade de 185 a 900 litros e posto de comando giratorio em 180°,

8474.39.00

Ex 004 - Usinas moveis para producao de concreto, com sistema de mistura por dosagem volumétrica, capacidade
de producdo de 46m3/h de concreto continuamente, capacidade nominal de 7,7 e 6,1m3 de carga elétrica,
transportador com 60cm de largura e misturador continuo com 2,74 e 3m de comprimento e 30 a 40cm de
diametro

8477.10.11

Ex 020 - Maquinas de moldar e processar termoplasticos por injecdao horizontal monocolor, com distancia de
720mm entre as colunas, acionadas por 1 motor elétrico com forca de fechamento maximo de 3.000kN, tensao
380V, 60Hz, trifasico, resistente a abrasao, com barra de seguranca mecanica, circuitos de controle de
temperatura, comando central para gerenciar de forma coordenada a processo de injecao, unidade de injecao com
capacidade de 1.300g, com telas de acesso direto “touch screen”, com capacidade de injetar 210unidades/hora

8477.10.91

Ex 004 - Combinacdes de maquinas para moldagem de ombros e bicos de bisnagas plasticas, com ou sem rosca,
monocamada ou multicamada, compostas de: corrente de alimentacdao de tubos, estacdes de moldagem do
material termoplastico, extrusora, prensa, unidade de resfriamento e tempera e esteira de descarga, controlador
légico programavel (CLP) e conjunto de ferramentas de operacdo, com capacidade para producdo de até
150bisnagas/minuto

8477.10.99

Ex 027 - Maquinas injetoras de termoplastico com 2 unidades de injecdo contrapostas para sobreinjecao de
resinas, mesa movel central com curso horizontal com placa giratéria indexada para fixacao dos moldes e controle
de posicionamento de 180°, roscas com 55mm de diametro, relacao L/D de 22:1, curso maximo de injecao de
240mm com volume de 570cm?, taxa maxima de injecao de 713cm3/s, poténcia motriz de 45kW em cada rosca,
forca de fechamento de 4.200kN (420t)

8477.20.10

Ex 045 - Extrusoras para material termoplastico, com sistema multifuso de extrusdo, tambor central rotativo e
degasagem intensiva a vacuo, sistema de bomba de vacuo e separacao de liquidos, diametro do fuso de entrada
compreendido entre 70 e 300mm e capacidade de producao compreendida entre 250 e 4.200kg

8477.20.10

Ex 112 - Combinacdes de maquinas totalmente interligadas para producao de monofilamentos de PET plumavel e
liso de 0,18 a 1,50mm de diametro (secao redonda) e monofilamentos de PP plumavel e liso de 0,20 a 1,50mm de
didametro (secao redonda) para escovas e vassouras a partir das matérias primas flake (lascas) de garrafas PET
recicladas, PP homopolimero com grau de extrusao MFR 10/12 e master com grau de extrusao com temperaturas
de fusdo de 300°C com capacidade de producdao maxima de 100kg/h quando alimentada por flakes de PET e de
70kg/h quando alimentadas por PP homopolimero, denominada de linha completa para extrusao de fios
(monofilamentos) de PET/PP, compostas por: 1 grupo de secagem e dosagem, 1 extrusora, 1 filtro continuo, 1
bomba de filamentos e cabecote de extrusao, 1 tanque frontal, 1 estiro lento, 1 forno do estiro, 1 estiro rapido, 1
forno de estabilizacdo,1 rolo anti-estatico, 1 estiro estabilizador, 1 ondulador, 1 bobinadeira, 1 enfaixadora, 1
cortadora de magos com painéis elétricos, protecao IP 44 e poténcia total instalada de 180kW, refrigeracao a agua
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com pressao de 4 a 5bar e temperatura maxima de 13°C, ar comprimido com pressao de 6 a 7bar e temperatura de
10a30°C

8477.20.10

Ex 113 - Combinacdes de maquinas totalmente interligadas para producdo de monofilamentos de PET plumavel e
liso de 0,18 a 1,50mm de diametro (secao redonda) para escovas e vassouras a partir das matérias primas: flake
(lascas) de garrafas PET recicladas, PP homopolimero com grau de extrusao MFR 10/12 e master com grau de
extrusao com temperaturas de fusdo de 300°C com capacidade de producdo maxima de 200kg/h quando
alimentada por flakes de PET e de 120kg/h quando alimentadas por PP homopolimero, denominada de linha
completa para extrusdo de fios (monofilamentos) de PET/PP, compostas por: 1 extrusora, 1 filtro continuo, 1
bomba de filamentos e cabecote de extrusao, 1 tanque frontal, 1 estiro lento, 1 forno do estiro, 1 estiro rapido, 1
forno de estabilizacao, 1 rolo anti-estatico, 1 estiro estabilizador, 1 ondulador, 1 bobinadeira, 1 enfaixadora e 1
cortadora de macos, com painéis elétricos, protecao IP 44 e poténcia total instalada de 200kW, refrigeracao a
agua com pressao de 4 a 5Sbar e temperatura maxima de 13°C, ar comprimido com pressao de 6 a 7bar e
temperatura de 10 a 30°C

8477.20.10

Ex 068 - Combinacoes de maquinas para producdo de chapas de polipropileno alveolar com espessura
compreendida de 2 a 4mm e largura Gtil de 1.500mm, com capacidade de producao igual ou superior a 350kg/h,
compostas de: extrusora para materiais termoplasticos com rosca de 120mm, com motor de 250HP; sistema de
alimentacao com silo e bomba de vacuo; troca filtro; bomba de engrenagens com motor de 10HP, cabecote de
extrusao com largura Util de 1.500mm; calibrador para chapas alveolares com largura util de 1.500mm com
conjunto de bombas de succao de vacuo; puxadores dianteiros com 8 rolos; forno para estabilizacao com 57,6kW;
tratamento corona com 10kW; soprador; puxadores traseiro com 4 rolos; cortador longitudinal; guilhotina
computadorizada; paletizador, conjunto de refrigeracdo; controlador logico programavel (CLP)

8477.20.90

Ex 057 - Combinacdes de maquinas para extrusao a frio, resfriamento e enrolagem de perfis de goma utilizados
para a fabricacdo de pneus, com velocidade méaxima de producdo de 50kg/min, compostas de: 1 unidade de
alimentacao a frio com cortadeira de grande débito, conjunto de transportadores; 1 unidade de extrusao, dotada
de 1 extrusora com largura maxima de extrusao de 650mm, 1 nariz de rolo, 1 conjunto transportador; 1 unidade
de pesagem continua com transportador; 1 unidade de estriagem para estriar o produto; 1 unidade de
resfriamento a aspersao de agua com transportador; 1 conjunto de corte fim de linha; 1 unidade de enrolagem
cassete, com velocidade maxima de enrolagem de 50m/min; 1 conjunto de armarios com quadro de seguranca,
pneumatico e elétrico com variadores de velocidade dos motores; 1 sistema de automatismo com controlador
logico programavel (CLP) e mostradores digitais, cameras de controle e telas de controle

8477.30.90

Ex 034 - Maquinas automaticas rotativas para moldagem de garrafas de PET (politereftalato de etileno) por
estiramento e sopro, contendo médulos de aquecimento de pré-formas, com ou sem sistema basculante de pré-
formas, alimentador de pré-formas, estacdo de sopro com 6 cavidades, sistema de recirculacdo de ar e
transportador de ar na saida, com ou sem unidade de resfriamento, capacidade de producdao maxima até
12.000g/h

8477.30.90

Ex 035 - Maquinas automaticas rotativas para moldagem de garrafas de PET (politereftalato de etileno) por
estiramento e sopro, contendo médulos de aquecimento de pré-formas, com ou sem sistema basculante de pré-
formas, alimentador de pré-formas, estacdo de sopro com 4 cavidades, sistema de recirculacdo de ar e
transportador de ar na saida, com ou sem unidade de resfriamento, capacidade de producdao maxima até 8.000g/h

8477.30.90

Ex 036 - Maquinas automaticas rotativas para moldagem por estiramento e sopro de garrafas e/ou frascos de
politereftalato de etileno (PET), préprias para enchimento a quente, com capacidade de producédo igual ou
superior a 12.800 garrafas/hora, dotadas de moédulos de aquecimento de pré-formas, transporte da pré-forma no
forno sem a inversao na posicao da pré-forma, alimentador de pré-formas, sistema de refrigeracao da sopradora e
aquecimento por 6leo e agua dos moldes, mas com ou sem sistema de rinsagem da pré-forma, sistema basculante
de pré-formas, transportador de ar na saida

8477.40.90

Ex 007 - Combinacdes de maquinas automaticas para producao de 27m?/h de painéis de lajes isolantes em
poliestireno expandido a vacuo, com armacao em aco para formacao de lajes de piso ou de teto em obras civis,
painéis com espessura minima de 14cm e maxima de 30cm, compostas de: 4 desbobinadeiras com endireitadoras,
pulmao de controle, 1 dobradora para fios de aco transversal em "Z", dispositivo de soldagem com transformador e
cilindro pneumatico, uma dobradora de trelicas em linha com angulo variavel, esteira com ligacdo direta de
entrada na moldadora, 1 moldadora com 3 silos alimentadores e 3 silos para estocagem, bomba de vacuo,
expansor do EPS, unidade de usinagem e corte dos painéis, contendo 3 eixos, 1 etiquetadora, painéis de controle e
comando por meio de PLC

8477.59.19

Ex 002 - Combinagoes de maquinas para vulcanizacao de correias de borracha de largura entre 900 e 2.600mm e
espessura entre 5 e 50mm, compostas de: 1 desbobinador para até 336 bobinas de cabo de aco com controle de
tensao individual, 1 pente de alinhamento e distribuicao com largura de 2.600mm, 1 carro compactador para
aplicacdo das mantas de borracha nos cabos de aco com desbobinador superior para bobinas com largura de até
2.800mm e diametro de até 3.500mm, desbobinador inferior para bobinas com largura de até 2.800mm e diametro
de até 2.000mm, pré-prensa de dimensdes 2.850 x 1.100mm, unidade hidraulica de pressao de operacao de
290bar, facas de corte de aparas de 250mm, 1 prensa com mesa de 18.480mm de comprimento, com 130 pistoes
com diametro de 280mm, pressdo especifica maxima de 4.0Mpa e sistema hidraulico para controle de pressao dos
pistdes, 1 puxador de correia com largura de 2.600mm e velocidade entre 2 e 16m/min, 1 enrolador de correia
com capacidade maxima de 6.000mm de diametro e peso até 65.000kg, 1 conjunto de painéis elétricos de
alimentacao e controle.

8477.59.90

Ex 061 - Maquinas automaticas, constituidas por corpo Unico, para moldar termoplasticos em 4 etapas de trabalho
(injecdo da pré-forma, condicionamento de temperatura, sopro/estiramento simultaneo e extracao do produto),
para produzir vasilhames com capacidade maxima compreendida entre 0,02 e 35litros

8477.59.90

Ex 062 - Maquinas automaticas para moldar termoplasticos, dotadas de 7 estacoes de trabalho seqiienciais e
integradas (injecdo da pré-forma e resfriamento primario/resfriamento secundario/estabilizacdo da temperatura
da pré-forma/reaquecimento da préforma/ estabilizacdo da temperatura da pré-forma/sopro e estiramento
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simultaneo/ejecao do produto) para produzir vasilhames com volume maximo compreendido de 1 a 12 litros

8477.80.90

Ex 010 - Maquinas eletronicas computadorizadas, contendo servos sistemas programaveis de multiplos estagios,
destinadas a fabricacao de pneus radiais de didmetro de aros compreendidos entre 12 e 24,5 polegadas

8477.80.90

Ex 021 - Maquinas para serrar anéis multicamadas de filme de poliéster metalizado, para fabricacdo de
condensadores elétricos, incluindo ou ndo dispositivos para aplicar tensao elétrica, medir e selecionar as pecas

8477.80.90

Ex 072 - Maquinas automaticas para corte e re-bobinagem de filmes plasticos, para aplicacdo em condensadores
elétricos, com capacidade para processar filmes de poliéster e/ou polipropileno de espessura minima de 1,2 e 3
micrometros, respectivamente, com largura minima de 4mm a uma velocidade igual ou superior a 180m/min

8477.80.90

Ex 091 - Combinacoes de maquinas para fabricacao de luvas descartaveis de polietileno estampadas e fixadas, em
pares sobrepostos, por calor e pressao sobre uma lamina de papel impresso com instrucdes informativas, com
capacidade de 120 ciclos por minuto, com controlador logico programavel (CLP), compostas de desbobinador de
papel com controlador de tensao, desbobinador duplo de filme de polietileno, mddulo de moldagem e selagem da
luva de polietileno inferior e remocao de aparas, modulo de moldagem e selagem da luva de polietileno superior e
remocao das aparas e unidade final de corte

8477.80.90

Ex 114 - Combinacdes de maquinas para producdo continua de painéis ou telhas termoisolantes, do tipo
"sanduiche”, com folha de aco pré-pintado, e alternativamente em aluminio, aco galvanizado ou aco inoxidavel,
com nlcleo de poliuretano expandido, de largura compreendida entre 1.000 e 1.200mm, espessura compreendida
entre 15 e 200mm e comprimento entre 1.600 e 15.000mm, compostas de: unidade para perfilamento de tiras de
metal (GLL); unidade para conformacao do painel com poliuretano (GLP); unidade para corte do painel com
poliuretano com controlador logico programavel (CLP)

8477.80.90

Ex 227 - Combinagoes de maquinas para fabricacdo de geomantas (elemento tridmensional de material plastico),
com espessura entre 5 e 30mm, densidade entre 200 e 1.000g/m? e geocompostos (associacao das geomantas com
outros materiais como nao tecidos), com controlador logico programavel (CLP), compostas de: funis de dosagem de
matéria-prima; carregador/alimentador automatico com capacidade maxima de carga de 200kg/h; extrusora para
material termoplastico, com diametro de rosca de 120mm, com capacidade maxima de extrusao de 150kg/h,
velocidade maxima de extrusdao de 90rpm; trocador de tela para filtragem de impurezas da matéria-prima, com
sistema hidraulico para troca de tela do filtro; molde para conformacao do material, com 2 matrizes, com largura
do molde de 2.100mm, dotado de controlador de temperatura; unidade de conformacdo por meio de rolos de
conformacgdo, com motor conversor de frequéncia com velocidade ajustavel, sistema de resfriamento com ajuste
automatico; unidade de transporte e remocdo de umidade consistindo de transportador de rolo/guia com
dispositivo para remocao eletromotiva de umidade e secagem por ventilador; desbobinador de ndo tecido com
diametro de 800mm e largura de 2.300mm; laminador de nao tecido, por meio de termofusdo e prensagem
pneumatica; unidade de corte e tracdo por rolo duplo, para corte automatico do comprimento do produto;
unidade de bobinamento do produto final; sistema de transporte a vacuo com secadores para reduzir o teor de
umidade; dispositivo com rolos intercambiaveis acionador por motor conversor de frequéncia com velocidade
ajustavel e dispositivo térmico para alteracao do formato da geomanta e laminador de nao tecido; acumulador
(compensador), formado por rolos fixos e moveis

8477.80.90

Ex 228 - Combinacdes de maquinas para montagem automatica de tampas plasticas do tipo “flip-top” com dimensao
de 28mm e duplo lacre de seguranca, formadas por 2 componentes (bico e tampa) por sistema de compressao
mecanica e dobra da banda antiviolacdo, com controlador logico programavel (CLP) e capacidade de
700tampas/minuto com eficiéncia de 95%, constituidas por unidades de alimentacao e orientacao de componentes
com armazenadores, tigelas vibratorias duplas, esteira transportadora, calha de alimentacdo e sensores de
checagem de presenca e posicionamento, mesa giratoria de montagem com indexadores rotativos verticais
continuos de 36 posicoes, sistema sensorizado de inspecdao e controle com rejeicdo automatica e descarga
controlada, com elevacao inclinada em transportador de caixas de embalagem

8477.80.90

Ex229 - Maquinas automaticas para corte de tubos de borracha moldados e com perfil dentado usadas na producao
de correias dentadas de veiculos automotores, com capacidade de 45correias/minuto, largura de corte minima de
1mm e largura de corte maxima de 999,99mm

8478.10.90

Ex 006 - Maquinas para preparar/transformar fumo, consistentes em linha de producdo de cigarros com filtro, com
capacidade de producao de 7.200cigarros/minuto, formadas pelo conjunto das partes denominadas elaboradora de
cigarros, montadora de filtros e carregador de gavetas

8479.10.90

Ex 003 - Vibroacabadoras autopropulsadas, para fabricacao de artefatos de concreto em operacao continua,
alimentadas com concreto usinado através de correias ou diretamente no local de concretagem, com
movimentacao através de esteiras impulsionadas hidraulicamente, com capacidade de pavimentacao de até 9,75m
de largura e 483mm de profundidade

8479.10.90

Ex 017 - Vibroacabadoras/pavimentadoras de concreto autopropelidas sobre esteiras, para execucao de perfis
monoliticos e artefatos em concreto de forma continua, com molde podendo ser posicionado de forma flexivel em
ambos os lados da maquina, dentro ou fora do chassi, alimentadas com concreto diretamente na parte superior do
molde, com controle eletronico para ajuste do nivelamento, com sistema rodante dotado de 3 esteiras de
poliuretado, com velocidade maxima de deslocamento de 35m/min e velocidade maxima de concentragem de
20m/min, com dimensdes maximas para transporte de 7.100 x 2.500 x 2.660m

8479.40.00

Ex 011 - Maquinas de dupla torcédo, tipo "Buncher”, para fabricacao de cabos e/ou pernas de cabos de fio de aco
com resisténcia igual ou superior a 180kgf/mm?

8479.50.00

Ex 016 - Robos industriais constituidos de braco mecanico, com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de
liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 4kg, painel elétrico de acionamento dos motores do braco
mecanico

8479.50.00

Ex 018 - Robo0s industriais constituidos de braco mecanico com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de
liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 5kg

8479.50.00

Ex 027 - Robo0s industriais constituidos de braco mecanico com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de
liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 3kg, painel elétrico de comando, controle e unidade de
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programacao

8479.50.00

Ex 034 - Robos industriais paralelos constituidos de 3 bracos mecanicos com movimentos orbitais de 4 graus de
liberdade, capacidade de carga igual ou inferior a 3kg, painel elétrico de comando, controle e unidade de
programacao com "touch screen” e "joystick”

8479.50.00

Ex 053 - Rob0s industriais com capacidade de carga igual ou superior a 100kg, constituidos por 2 bragos mecanicos
de 4 ou mais graus de liberdade por braco, com fixacdes distintas, painel de controle e painel portatil de
programacao

8479.81.90

Ex 022 - Maquinas para desengraxar, lavar, decapar, polir e secar capsulas de municdo de metal, dotadas de 3
bombas para adicao de produtos quimicos, reservatério de lavagem circular com movimento vibratério, sistema de
secagem a ar quente com resisténcias elétricas e controlador logico programavel (CLP), com capacidade de 50 a
300 litros de pecas.

8479.81.90

Ex 043 - Maquinas de bioremediacao para remocao de graxa e 6leo de pecas, construidas em polietileno de parede
dupla, com sistema de controle de temperatura a 41°+/-1°C sistema integrado de aeracdo e filtragem, com
capacidade de 60 a 140 litros

8479.81.90

Ex 074 - Combinacoes de maquinas para pré-tratamento (desengraxe, decapagem, lavagem, fluxagem e secagem)
em tanques de 3,20m de profundidade, com volume de 74,88m3, compostas de: sistema de movimentacao e
transporte, dotado de 2 conjuntos de pares de talhas elétricas com movimento de elevacao paralelo a monovia;
sistema de aquecimento e de recuperacao de calor dos banhos de desengorduramento e de fluxagem em PVDF
(fluoreto de polivinilideno); conjunto de dispositivos para aceleracdo dos banhos acidos, dotado de 5 pares de
dispositivos de decapagem dinamica em polipropileno a prova de acido, para aceleracdo da recirculacao dos 5
banhos (1 par/banho) de acido da fase de pré-tratamento; conjunto de dispositivos e equipamentos para a
secagem das pecas pré-tratadas pelos banhos quimicos; unidade para neutralizacdo das emissdes de vapores
acidos, com capacidade de aspiracao de 60.000m3/h, com emissao maxima de particulados de 5mg/m?3, dotada de
tubos, conexdes, dutos, ventiladores centrifugos a prova de acido, reguladores eletronicos e dispositivo
automatico de controle de pH; unidade de tratamento de banho de fluxo, dotada de bombas dosadoras sensoradas,
bomba de membrana, filtro-prensa e controlador de pH fabricados em PVRF e polipropileno a prova de acido,
unidade de controle de residuos; sensores de operacao e controlador logico programavel (CLP)

8479.81.90

Ex 075 - Maquinas automaticas para corte e decapagem de fios e cabos elétricos, com capacidade para diametros
externos igual ou superior a 10mm mas igual ou inferior a 35mm, com deteccao automatica da seccao transversal
do fio/cabo, com velocidade de 4m/s ou 4,8m/s, painel de comando com controle eletronico

8479.81.90

Ex 076 - Maquinas para produzir pacotes capacitores por meio do bobinamento automatico de filmes de
polipropileno com espessura compreendida entre 7,4 e 17um e folhas de aluminio com espessura compreendida
entre 4,5 e 8um, com velocidade maxima de bobinamento de 3m/s, dispositivo de teste de capacitancia e de
tensao, conjunto de adaptadores, protecao de cortina de luz e controlador logico programavel

8479.82.10

Ex 004 - Misturadores de tintas para latas de capacidade igual ou inferior a 20 litros, dispostas em prateleiras, de
agitacao multipla, com agitadores modulares

8479.89.11

Ex 001 - Prensas hidraulicas para sucata, montadas sobre roda, com capacidade maxima igual ou superior a 80
toneladas por dia, garra hidraulica de extracao, proprias para serem tracionadas por meio de cavalo mecanico

8479.89.12

Ex 015 - Dispensadores automaticos de tintas, com bombas volumétricas de engrenagens, controlador logico
programavel (CLP), e controlador de vazédo

8479.89.12

Ex 016 - Dispensadores de tintas, vernizes, pastas e/ou concentrados, com reservatorios alinhados ou dispostos na
forma de carrossel, para embalagem com capacidade de até 20 litros, inclusive

8479.89.12

Ex 019 - Pipetadores automaticos para testes diagnosticos em imunologia, imunohematologia e biologia molecular,
pelas técnicas de enzimaimunoensaio (ELISA), radioimunoensaio (RIA), adicao de reagentes para hemaglutinacao e
deteccao de acidos nucléicos (DNA)

8479.89.12

Ex 020 - Dosificadores automaticos de tintas, vernizes, pastas e/ou concentrados, com tecnologia de dosificacao
com bombas volumétricas de diafragma ou fole, reservatoérios para acondicionamento de insumos que podem ter
capacidades variadas, com operacao de dosagem seqiiencial ou simultdanea, para trabalhar com embalagens com
capacidade de até 20 litros, com controlador logico programavel (CLP)

8479.89.89

Ex 016 - Maquinas adaptaveis a caminhao destinadas para a limpeza, reciclagem e armazenagem de residuos de
esgotos e bueiros, dotadas de: 1 mangueira de succao de 5" com comprimento igual ou superior a 20 m, 1
mangueira para impulsdo de agua reciclada de 1" com comprimento igual ou superior a 160m e 1 mangueira de
1/2" com comprimento igual ou superior a 60 m, para serem montadas sobre caminhao

8479.89.99

Ex 005 - Combinacdes de maquinas para producdo de grades expandidas continuas, para fabricacao de baterias
chumbo-acido, com capacidade para produzir 35.000placas/ h, compostas de: desbobinador de tiras, maquina de
soldar tiras, expansor rotativo de malhas, recortador de alcas de ligacao e divisor rotativo de placas

8479.89.99

Ex 008 - Equipamentos para manutencao de moinho de bolas, responsaveis pelo transporte e posicionamento dos
revestimentos internos do moinho, compostos de sistema de giro do guindaste acionada por meio de redutor de
engrenagem helicoidal com raio de alcance maximo de 5.512mm, controle operacional, manuseador de
revestimento de moinho, gancho de fixacao para transporte do revestimento com capacidade do guindaste de
3.000kg, lanca horizontal acionada por meio de motor hidraulico e com alcance maximo da lanca em 7.391mm,
bloco de alimentacao com energia fornecida ao manuseador por um motor “TEFC" trifasico montado sobre pés na
posicao horizontal e diretamente acoplado a uma bomba hidraulica de pistdes com pressdao de volume variavel
compensada, translacao por 4 rodas de aco forjado com pneus de poliuretano

8479.89.99

Ex 011 - Maquinas automaticas para agrupamento intercalado de placas de bateria com elementos separadores de
polaridade, com empilhamento automatico, com capacidade de agrupamento compreendida de 60 a
140conjuntos/min, com controlador logico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 018 - Maquinas de limpeza de chapas de aluminio por escovacao e aspiracao para chapas de largura maxima de
1.250mm, altura maxima da chapa de 1.100mm, espessura maxima da chapa de 0,3mm, velocidade de
processamento de 60cm/min, présensibilizadas, utilizadas na impressao "ofsete”
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8479.89.99

Ex 034 - Equipamentos automatizados com aplicacao em siderurgia na tomada de temperatura e retirada de
amostras de banho de aco liquido através da porta de escéria de forno elétrico a arco voltaico, com bracos
acionados por motores elétricos e/ou pneumaticos, controlados por controlador logico programavel (CLP) e
refrigerados a agua

8479.89.99

Ex 044 - Maquinas para posicionamento, abertura e aplicacao de sacos valvulados de papel "kraft", para sacos com
comprimento maximo de 78cm, em ensacadoras rotativas de capacidade igual ou superior a 1.200 sacos por hora

8479.89.99

Ex 064 - Maquinas aplicadoras, por rolo aplicador, de verniz no fundo externo de latas de aluminio, com sistema de
secagem ultravioleta

8479.89.99

Ex 097 - Maquinas automaticas para processamento de cabos e fios elétricos, para cortar no comprimento
programado, decapar e aplicar terminais e/ou conectores e/ou selos vedantes, com monitoramento da qualidade
da aplicacao, com velocidade de alimentacao do fio igual ou superor a ém/segundo mas inferior ou igual a
12m/segundo

8479.89.99

Ex 348 - Maquinas para preparacao de laminas de sangue (esfregacos) para uso em contadores hematologicos

8479.89.99

Ex 350 - Maquinas para aplicacao de revestimento anti-reflexo em lentes oftalmicas, por meio de evaporacao de
substancia mineral e cdmara de vacuo

8479.89.99

Ex 371 -Combinacdo de maquinas, controladas por microcomputador, para aplicacdo de papéis decorativos,
tratados com resina melaminica, em painéis de fibras ou particulas de madeira prensada, de dimensdes iguais ou
superiores a 2.750 x 1.830mm, composta de: prensa laminadora do tipo "prato”, mono-abertura, com abertura
entre pratos aproximada de 260mm, com forca maxima igual ou superior a 48.000N, pressao especifica maxima de
48kg/cm? e temperatura maxima de 220°C; com ou sem mesas e carros transportadores; estacdo de transferéncia
e colocacao do papel; sistema de troca eletrostatica; sistema de inspecao de chapas, escoamento e refilo,
empilhamento e colocacao de capas de protecao

8479.89.99

Ex 470 - Maquinas para carregar cartuchos de municoes, providas de alimentador de estojos, alimentador de
polvora, alimentador de projéteis, prensa para engastar e fechar os cartuchos e dispositivo para extracdo dos
cartuchos, com capacidade igual ou superior a 60golpes por minuto a cada lado do émbolo

8479.89.99

Ex 471 - Maquinas para espoletar cartuchos de municao, providas de alimentadores de estojos, estacao para a
usinagem de cartuchos, controles dimensionais, prensa para montagem das espoletas, dispositivo para extracao
dos estojos, dispositivo para envernizamento da juncao estojo/espoleta, com capacidade igual ou superior a 120
cartuchos por minuto

8479.89.99

Ex 489 - Equipamentos de inspecao de latas, que através de camaras, fotografa o interior das latas, detectando
irregularidades quando as imagens, pela analise do contraste de cor cinza, sdo comparadas com um padrédo pré-
estabelecido

8479.89.99

Ex 618 - Aparelhos formadores de espiras para linha de laminacdo continua de fio-maquina e vergalhdao, com
bitolas compreendidas entre 5,5 e 16mm, com controlador ldgico programavel (CLP), com velocidade maxima de
75m/s, dotados de conjunto formador de espiras, mesa de rolos basculantes e sistema elétrico

8479.89.99

Ex 619 - Combinacdes de maquinas para montagem de colchdes, com comando numérico computadorizado (CNC),
compostas de: estacao de alinhamento para colchdes dotada de trilhos e roletes transversais com sistema de
alinhamento pneumatico, com comprimento e largura da mesa de 2.400 x 2.400mm respectivamente; estacdo de
colagem dotada de sistema de alinhamento central automatico, ajuste automatico de altura, largura e
comprimento, ajuste de avanco e retorno, velocidade de ciclo de 15s, comprimento maximo da manta de 220cm,
largura maxima e altura maxima da manta de 200 x 20cm respectivamente, um pré-fusor para derretimento da
cola “hot melt” com capacidade maxima igual a 260kg/h de rendimento da bomba, com 2 cabecotes de aplicacao
com mangueiras e controle de colagem das bordas, 3 bicos adicionais centrais duplos, para colagem do suporte do
estofamento, com distancia de centro a centro dos bicos de 200mm; correias transportadoras para molas coladas
com tiras laterais de espuma com armacao inferior, com comprimento e largura maxima de 2.200mm; correia
transversal para transferéncia superior de mola; estacao para alinhamento e transversal de mola com tiras laterais
de espumas coladas, dotada de mecanismo de elevacao, sistema de transferéncia em 90°; estacdo de transporte
para montagem, dotada de esteira transportadora revestida de silicone e rolos de limpeza, abas de montagem
laterais revestidas com teflon, com comprimento da mesa de 2.400mm, largura da mesa com abas abertas de
2.050mm; prensa dupla movel dotada de esteira transportadora revestida de silicone e rolos de limpeza, com
cilindros pneumaticos sem haste, com sistema automatico de nivel de prensagem e ajuste, para aumento ou
diminuicao da intensidade de prensagem de acordo com a largura do colchao, com altura de passagem de 400mm;
2 esteiras de duplo sentido em 90°; prensa viradeira dotada de 8 cilindros pneumaticos sincronizados, dotada de
correias de montagem com esteira transportadora revestida de silicone e rolos de limpeza, abas de montagem
laterais para aumento da largura da mesa revestidas com teflon, com comprimento da mesa de 2.400mm e largura
da mesa com abas projetadas para fora de 2.050mm

8479.89.99

Ex 620 - Combinacdes de maquinas para montagem do fundo do cesto, utilizadas na linha de fabricacao de cestos
de lavadoras de roupas para uso doméstico, compostas de: 1 estacdo de alimentacdo automatica dos fundos dos
cestos, 1 estacao para posicionamento e montagem do fundo por rebordamento das abas da lateral e do fundo do
cesto garantindo a fixacdo do conjunto assegurando a resisténcia de torque de 50Nm, 1 estacao para descarga do
conjunto cesto comandada por CLP

8479.89.99

Ex 621 - Combinacdes de maquinas, completas, para um sistema de poés-tratamento em chapas planas de aco
carbono galvanizadas, com aplicacdo de solucado dissolvida em agua com fosfato ou cromo ou NIT por meio do
processo de "roll-coating”, com espessuras de 0,5 a 2mm e larguras de 900 a 1.875mm, numa velocidade de
processamento de 40 a 180m/min, com capacidade de aplicacao do produto nas 2 faces da bobina ao mesmo
tempo e espessura da camada de 0,5 a 1,5g/m?, tendo como temperatura de cura em torno de 90°C e com
temperatura de saida da secao pos-tratamento em torno de 55°C, compostas de 1 coater vertical de aplicacao dos
produtos (fosfato ou cromo NIT) dissolvidos em agua composto por 3 conjuntos de rolos para aplicacao do produto;
1 forno de inducao para secagem (cura do produto), com sistema de refrigeracao e outro sistema de exaustao do
ar aquecido; 2 (dois) conjuntos de resfriadores para baixar a temperatura da chapa até 55°C; 2 conjuntos de rolos
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defletores; 1 conjunto de rolos tensores motorizados que controlam a tracao na chapa de pos-tratamento

8479.89.99

Ex 622 - Equipamentos mecanicos de aplicacao de solucao dissolvida em agua com fosfato ou cromo ou NIT em
chapas planas de aco carbono galvanizadas utilizando rolos motorizados para aplicacao direta ou reversa da
solucao, simultaneamente nas 2 faces das chapas com largura de 900 a 1.850mm, espessura de 0,5 a 2mm, com
velocidade de processo de 40 a 180m/min e espessura da camada de 0,5 a 1,5g/m?

8479.89.99

Ex 623 - Maquinas para gravacao/marcacdo autonomas, para serem utilizadas em linhas de montagem, para
identificacao e rastreabilidade por riscagem de pecas metalicas ou plasticos de qualquer superficie, com unidade
de controle de memoria interna com capacidade maxima de 1.000 arquivos de marcacdo, com area de marcacao
do eixo X compreendida entre 40 e 160mm e area de marcagao do eixo Y compreendida entre 50 e 50mm,
poténcia de 150VA

8479.89.99

Ex 624 - Maquinas para montagem de cabos de madeira para vassouras, com comprimento minimo de 1.000mm e
maximo de 1.350mm, com diametro de 21mm (tolerancia de 1,5mm), com capacidade de 24cabos/min, dotadas de
sistema para colocacdo e grampeamento automatico da rosca e ponteiras nas extremidades e sistema para
colocacao de etiquetas

8480.71.00

Ex 041 - Moldes de 48 cavidades para injecao de variacao de preformas de politereftalato de etileno (PET) de 60g,
com variacao de peso de +/-0,4g, variacao da espessura menor que 0,12mm, com capacidade de injecao de 48
pecas por ciclo e ciclo de 25,3 segundos, com sistema de extracdo de preformas composto de robd de entrada
lateral, placa extratora para retirada de preformas de 3 posicdes, “Coolpik” para extracao de calor, com
capacidade de injecao e resfriamento simultaneos

8480.71.00

Ex 042 - Moldes de 72 cavidades para injecao de variacao de preformas de politereftalato de etileno (PET) de 22g,
com variacao de peso de +/-0,3g, variacao de espessura menor que 0,12mm, com capacidade de injecao de 72
pecas por ciclo e ciclo de 10,8 segundos, com sistema de extracdo de preformas composto de robd de entrada
lateral, placa extratora para retirada de preformas de 3 posicdes, “Coolpik” para extracao de calor, com
capacidade de injecao e resfriamento simultaneos

8480.71.00

Ex 027 - Moldes de 32 cavidades, confeccionados com ago especial e sistema de injecao de preformas proprias a
quente, utilizados para a injecao de plastico com capacidade para 32pecas/ciclo menor que 9 segundos, com
temperatura de operacao de 230°C e temperatura de ejecao de 70°C, com placas isolantes de 10mm, ejecao em
angulo de 90°, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressdao em cada cavidade, com garantia de pelo
menos 3 milhdes de moldagens, para a fabricacao do botao de pressao a ser utilizado na montagem de caneta
descartavel semi-automatica destinada a aplicacdo de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 032 - Molde de 16 cavidades, confeccionados em aco especial e sistema de injecao de preformas proprias a
quente, utilizados para a injecao de plastico,para fabricacao de dosador a ser utilizado na montagem de canetas
descartaveis semi-automatica, destinada & aplicacao de insulina com capacidade para 16pecas/ciclo menor que 15
segundos, com temperatura de operacao de 200 °C e temperatura de injecao de 120 °C, com placas isolantes,
ejecao em paralelo, dotado de sistema “hot runners” e de sensores de pressao em cada cavidade

8480.71.00

Ex 033 - Moldes de 16 cavidades, confeccionados com ago especial e sistema de injecao de preformas proprias a
quente, utilizados para a injecao de plastico com capacidade para 16pecas/ciclo menor que 11 segundos, com
temperatura de operacao de 230°C e temperatura de ejecao de 70°C, com placas isolantes, ejecao em angulo de
90°, dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressao em cada cavidade, com garantia de pelo menos 2
milhoes de moldagens, para a fabricacdo da carcaca a ser utilizado na montagem de caneta descartavel semi-
automatica destinada a aplicacao de insulina em pacientes diabéticos

8480.71.00

Ex 034 - Moldes de 24 cavidades, confeccionados com aco especial e sistema de injecao de preformas préprias a
quente, utilizados para a injecao de plastico com capacidade para 24pecas/ciclo menor que 7segundos, com
temperatura de operacao de 200°C e temperatura de ejecao de 120°C, com placas isolantes, ejecao em paralelo,
dotados de sistema “hot runners” e de sensores de pressao em cada cavidade, com garantia de pelo menor 2
milhoes de moldagens, para a fabricacdo da alavanca a ser utilizada na montagem de caneta descartavel semi-
automatica destinada a aplicacao de insulina em pacientes diabéticos

8481.10.00

Ex 004 - Valvulas redutoras de pressao para regulagem do gas GLP e comutacao automatica do fluxo em circuitos
de abastecimento, com capacidade de operacéo para 10kg/h, pressao de saida em servico de 1,5kgf/cm? e pressdo
apo6s a comutacéo do circuito de alimentacéo de 0,8kgf/cm?

8481.20.90

Ex 003 - Valvulas seletoras para sistema hidraulico, para pressao maxima de trabalho igual ou superior a 6.900kPa

8481.80.21

Ex 002 - Valvulas da cabeca termostatica com pré-furo e com furo, corpo em latdo, mola em aco inox, anel de
vedacao em borracha nitrilica, para controle de temperatura ambiente de uma determinada regido por sensor, que
varia proporcionalmente o fluxo de gas para os queimadores aquecerem esta regiao na temperatura ajustada na
cabeca termostatica

8481.90.90

Ex 008 - Cabecas termostaticas com sensor integrado, dimensdes de 49 x 87mm, de corpo plastico em acetal,
volante plastico (ABS), porca de fixacdo (ABS), sensor por dilatacdo de cera, capilar e bulbo do sensor encapado

8481.90.90

Ex 009 - Cabecas termostaticas com sensor integrado, dimensdes de 49 x 87mm, de corpo plastico em acetal,
volante plasitico (ABS), porca de fixacdo (ABS), sensor por dilatacdo de liquido, capilar do sensor encapado

8481.90.90

Ex 010 - Cabecas termostaticas com sensor integrado, dimensoes de 49 x 87mm, de corpo plastico em acetal,
volante plastico (ABS), porca de fixacdo (ABS), sensor por dilatacao de liquido

8483.40.10

Ex 037 - Caixas de transmissdo para conversao de torque e velocidade para veiculos de movimentacao de carga e
terraplanagem, nivelamento, carregamento, raspagem, escavacao, compactacao, extracao ou perfuracao de terra
e minérios ou para aplicacio em maquinas de colheita ou debulha de produtos agricolas, torque maximo
compreendido de 300 a 330 [N x m] a 3.000rpm

8483.90.00

Ex 001 - Estatores para conversor de torque, em aco laminado ASTM A619, rotacao maxima de 2.100rpm e torque
de 1.231Nm, com didmetro externo de 240,5mm e comprimento total de 96,5mm, para eficiéncia de 70% no
produto final

8501.64.00

Ex 005 - Geradores sincronos de corrente alternada, com sistema de resfriamento, poténcia superior a 25.000kVA,
tensao de 13,8kV, freqiiéncia de 60Hz e rotacao de 3.600rpm (2 pdlos), para uso em turbo gerador a vapor
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8502.13.19

Ex 016 - Grupos eletrogéneos acionados por motor a diesel, acoplamento tipo roda-livre, combinados a
equipamento de alimentacao ininterrupta de energia (UPS), com reserva de energia feita em banco de baterias ou
volante rotativo, frequéncia 60Hz, voltagem entre 380 a 25.000V, poténcia entre 500 a 3.300 kVA

8503.00.90

Ex 002 - Rotores tipo "gaiola de esquilo” em chapa siliciosa de graos orientados do tipo E-230 e acabamento C4 com
perdas de 6, 84W/kg e fluxo de 15.000Gauss, injetados com liga de aluminio a 99% de pureza, com poténcia
nominal de 0,37 a 67kW, resfriados por furos passantes de refrigeracao especifica para eixos excéntricos, para uso
exclusivo em compressores semi-herméticos de refrigeracao

8503.00.90

Ex 005 - Estatores trifasicos ou monofasicos, em chapa siliciosa de graos orientados do tipo E-230 e acabamento C4
com perdas de 6,84W/kg e fluxo de 15.000Gauss, com enrolamento espiral e de passos diferentes, poténcia
nominal de 0,37 a 67kW, densidade superior a 30A/mm2, resfriados exclusivamente por fluidos halogenados ou
hidrocarbonetos, para uso exclusivo em compressores semi-herméticos de refrigeracao

8514.20.11

Ex 008 - Fornos elétricos de alta frequéncia para cura de componentes quimicos com poténcia de 1.300 a 2.000kW,
destinados a um sistema de aplicacdo de solucdo dissolvida em agua com fosfato ou cromo ou NIT em chapas
planas de aco carbono com largura de 900 a 1.875mm e espessura de 0,5 a 2mm no processo continuo de
galvanizacdo, com velocidade de processo de 40 a 180m/min e aquecimento de até 90°C, utilizando indutores de
aquecimento simultaneamente nas 2 faces das chapas com controle de temperatura

8514.30.21

Ex 001 - Fornos a plasma continuos, de arco transferido, com poténcia de 770kVA , 440V, 60Hz, trifasico,
temperatura de trabalho maxima de 1.600°C, para tratamento de lixo, residuos industriais, incluindo borras
oleosas oriundas de tanques de combustiveis, para sua conversdo em gas sintético de alto poder energético e
tratamento de inertizacao de contaminantes e materiais perigosos em conjunto, com capacidade de transformar
500kg/h em borras oleosas em gas sintético e solidos inorganicos inertizados

8515.31.90

Ex 058 - Combinacdes de maquinas para soldagem por arco submerso (SAW) de chapas, longarinas e estruturas
navais, com capacidade para painéis com dimensdoes maximas de 12 x 12m, com 6 porticos operacionais de
soldagem com vaos de 13,5m, moveis sobre trilhos, com velocidade variavel de deslocamento compreendido de 2 a
20m/min, dotados de mesas para suporte das chapas, com guias de apoio e transportadores de corrente,
compostas de: 1 modulo para soldagem automatica das chapas por arco submerso (SAW); 1 modulo para corte,
marcacao e posicionamento do painel; 1 modulo para posicionamento e ponteamento das longarinas, com 2
cabecotes MIG/MAG para ponteamento; 1 modulo para soldagem longitudinal da lateral das longarinas no painel,
com dispositivos de posicionamento magnético e atuadores hidraulicos de fixacao das pecas, com 4 mesas de
trabalho, dotadas de 2 carros de soldagem MIG/MAG de 1.250W para cada mesa, com arrefecimento a agua, com
recirculacao de fluxo de solda, cilindros hidraulicos para ajuste do posicionamento vertical da altura, com unidade
hidraulica de acionamento; 1 portico com ajustes nas direcées (X) e (Y) para posicionamento e soldagem
transversal das longarinas no painel, equipado com 2 cabecotes de soldagem MIG/MAG, dispositivo hidraulico para
pressionar as longarinas contra o painel; 1 pértico para posicionamento e soldagem de chapas de reforco no painel,
dotados de 2 cabecotes de soldagem MIG/MAG, dispositivo hidraulico de fixacdo; 1 painel de comando com
controle computadorizado

8515.80.90

Ex 054 - Combinacdes de maquinas para solda de anéis de até 2.000mm de altura e diametro minimo de 1.000mm
para fabricacao de tanques destinados ao transporte rodoviario de liquidos (alimentos e produtos quimicos), com
capacidade de producao igual ou superior a 28tanques/més, constituidas de 1 maquina especial para solda circular
automatica, compostas de 2 colunas em base Unica e 2 cabecotes sendo um interno e outro externo, 1 sistema de
elevacao com curso de 1.500mm, altura minima de trabalho de 500mm, movimento vertical através de rosca sem
fim com parafuso de seguranca e mesa de controle, 1 mesa porta virola motorizada com cinco bracos em perfil
"H", mesa central com rack de movimentacao manual para ajuste dos diferentes diametros de trabalho, variando
entre 1.000mm e 4.000mm, 3 carrinhos motorizados de velocidade variavel para ajuste das virolas, 1 central
hidraulica de comando de todo o sistema e quadro elétrico geral

8517.62.49

Ex 002 - Roteadores digitais modulares com capacidade de comutacdo total de no minimo 320Gbps, suportando
modulos de interface E1, STM-1, STM-4 E STM-16 e interfaces ATM

8517.62.49

Ex 005 - Roteadores digitais modulares com capacidade de comutacéo total de no minimo 640Gbps

8543.20.00

Ex 011 - Dispositivos osciladores a cristal tipo miniatura proprios para montagem por superficie (SMD), com
temperatura compensada e ajuste de frequéncia controlado por tensdo, denominados comercialmente VCTCXO

8543.30.00

Ex 016 - Combinacdes de maquinas para aplicacao de cobre por processo galvanico e acabamentos em cilindros
para rotogravura, com capacidade de 4 cilindros/hora, compostas de: 1 sistema de automatizacao para controlar a
movimentacdo dos cilindros e de operacdo das maquinas; 1 aplicador de cobre sobre o cilindro; 1 desengraxador
para limpar o cilindro para aplicacdo de cobre, com dimensao maxima do cilindro de 1.600mm x 2.350mm,
didametro maximo do cilindro de 1.000mm; 1 maquina para polimento de cilindros, com rotacdo maxima do cilindro
de 500rpm, avan¢o maximo do carro de 9m/minuto.

8543.30.00

Ex 017 - Equipamentos de revestimento PVD em pecas de latdao, zamac e ABS cromados, com capacidade de 18
dispositivos com @ de 120mm ou 9 dispositivos com @ de 220mm, posicionados em uma mesa rotativa com @ de
900mm e 1.500mm de altura livre, submetidos a vacuo por bombas turbomoleculares (1.900 l/s), aquecimento
elétrico, arco de plasma usando gases inertes (argonio e/ou nitrogénio), utilizando controlador légico programavel
(CLP) para operacao e supervisao do processo

8608.00.12

Ex 008 - Aparelhos eletromecanicos para comando de rotas de trens ferroviarios (maquinas de chave), acionada a
partir de um sinal elétrico

8608.00.12

Ex 009 - Dispositivos eletromecanicos de travamento e seguranca de maquinas de chave, proprios para evitar
acionamento manual acidental

8609.00.00

Ex 002 - Contéineres/”basket” rigidos, fechados, para transportes de carga geral, de comprimento nominal igual
ou superior a 2m

8701.30.00

Ex 001 - Tratores florestais tipo “feller buncher”, sobre esteiras, utilizados para abate de arvores, com poténcia
do motor acima de 200HP, com grua de acionamento hidraulico para sustentacao de cabecote “feller”

8701.90.90

Ex 002 - Tratores florestais tipo “feller buncher” sobre rodas, com chassis articulado, poténcia bruta do motor de




Fls. 27 da Resolu¢do CAMEX n° ,de / /

173 a 260HP

8704.10.90

Ex 014 - Caminhodes "Dumper" concebidos para serem utilizados fora-de-estrada, com capacidade de carga util
nominal compreendida entre 40 e 70 toneladas métricas

8704.10.90

Ex 024 - Dumpers rebaixados, para minas subterraneas, com chassi articulado, tracao 4x4, sobre rodas, capacidade
de carga igual ou inferior a 60toneladas, com largura igual ou inferior a 3.500mm, altura da cabine igual ou
inferior a 2.900mm, altura da cacamba igual ou inferior a 3.500mm

8704.10.90

Ex 026 - Caminhdes "Dumper” concebidos para serem utilizados fora de estrada, com capacidade de carga util
nominal compreendida entre 40 e 70toneladas métricas, sem cacamba.

9007.20.90

Ex 001 - Projetores cinematograficos digitais com unidade de processamento digital dedicada e definicao igual ou
superior a 2.048 x 1.080pixels

9014.80.10

Ex 002 - Unidades de visualizacao ("displays”) com sistema multifuncao de plotagem grafica avancada, combinado
com tecnologia de alta definicao digital para localizacdo de peixes e GPS cartografico, para uso em embarcagoes
militares, comerciais, de recreio e iates, com tela colorida de 7 polegadas (“widescreen") sensivel ao toque e
iluminacao por led, resolucao de 800 x 480 pixels, operacao simultanea de teclado com opcao de desativacao da
tela sensivel ao toque, conectividade interna Wi-Fi e bluetooth, antena de GPS com 48 canais embutida, 1
processador de nlcleo duplo e 1 processador de nicleo simples, 1 entrada de video composto NTSC ou PAL, 2
entradas NMEA 0183, entrada dupla para cartdao de memoria tipo micro SD, cartografia embutida da costa leste da
América do Sul, com ou sem sonda digital embutida de 500W de poténcia e frequéncia de 50 e 200kHz,
conectividade em rede de até 6 unidades de visualizacdo do mesmo tipo, com ou sem transdutor de sonar, de
popa, com cabos

9014.80.10

Ex 003 - Unidades de visualizacao (“displays”) com sistema multifuncao de plotagem grafica avancada, combinado
com tecnologia de alta definicdo digital para localizacdo de peixes e GPS cartografico, para uso em embarcacdes
militares, comerciais, de recreio e iates, com tela colorida de 9" e 12,1" ("widescreen") com iluminacao por led,
resolucoes de 800 x 480 pixels (tela de 9") e 1.280 x 800 pixels (tela de 12,1"), conectividade interna Wi-Fi e
bluetooth, antena de GPS com 50 canais embutida, 1 processador de nlcleo duplo e 1 processador de nicleo
simples, 1 entrada de video composto NTSC ou PAL, 1 entrada NMEA 0183, entrada dupla para cartdao de memoria
tipo micro SD, cartografia embutida da costa leste da América do Sul, com ou sem sonda digital embutida de 600W
de poténcia e frequéncia de 50 e 200kHz, conectividade em rede de até 6 unidades de visualizacdo do mesmo tipo,
com ou sem transdutor de sonar, de popa, com cabos

9015.20.10

Ex 001 - Teodolitos eletronicos, com distanciometro eletronico incorporado, do tipo “estacdo total”, com:
compensador de eixo vertical, precisdo de leitura angular minima de 10 segundos de arco, capacidade de medicao
de distancia, com 1 prisma igual ou superior a 1.000 metros e memoria interna incorporada para armazenamento
dos dados coletados

9015.20.10

Ex 002 - Teodolitos eletronicos, com distanciometro eletronico incorporado, tipo “estacao total de imagiamento”,
com compensador de eixo vertical, precisao de leitura angular minima de 10 segundos de arco, capacidade de
medicao de distancia com 1 prisma igual ou superior a 1.000m, capacidade de medicdo de distancia sem prisma
igual ou superior a 250m, capacidade de imagiamento com 2 cameras internas de resolucdo igual ou superior a
1,3mp, capacidade de escaneamento igual ou superior a 20 pontos por segundo, memoria interna incorporada para
armazenamento dos dados coletados

9015.30.00

Ex 001 - Niveis a laser de linhas cruzadas (autonivelador horizontal e vertical), podendo alcancar faixa de trabalho
de até 20m, exatidao de nivelamento +/-0,3mm/m e faixa de autonivelamento de +/-4°

9018.12.90

Ex 002 - Aparelhos de diagnéstico por ultra-som, para biometria ocular

9018.19.80

Ex 004 - Sistemas endoscopicos robdticos compostos de console de comando, carro paciente, carro de video e
instrumentais inerentes, destinados a auxiliar o controle preciso de instrumentais endoscopicos cirdrgicos

9018.50.90

Ex 006 - Aparelhos para medicao de acuidade e triagem visual, destinados ao exame de parametros de
desempenho visual

9018.50.90

Ex 015 - Facoemulsificadores com irrigacao e aspiracao, para cirurgias oftalmologicas

9018.50.90

Ex 016 - Aparelhos para cirurgia oftalmoldgica de retina e corpo vitreo

9018.50.90

Ex 019 - Aparelhos para cirurgia oftalmoldgica do segmento anterior do olho, incluindo a extracao do cristalino

9018.50.90

Ex 023 - Aparelhos medidores da distancia entre o nariz e as pupilas (pupilometro)

9018.90.10

Ex 003 - Equipamentos de injecao de contraste para exames cardiovasculares e angiograficos, com opcao para
operacao em tomografia computadorizada

9018.90.10

Ex 004 - Equipamentos de injecao de contraste para exames de tomografia computadorizada, com capacidade para
armazenamento igual ou superior a 80 protocolos

9018.90.10

Ex 020 - Equipamentos de injecao de contraste para exames de tomografia helicoidal, com capacidade igual ou
superior a 80 protocolos, possuindo controle da injetora e transmissdo de dados via radiofreqiiéncia

9018.90.10

Ex 021 - Equipamentos de injecao de contrastes para exames de ressonancia magnética, com capacidade igual ou
superior a 80 protocolos, possuindo controle da injetora e transmissdo de dados via radiofreqiiéncia

9019.10.00

Ex 002 - Equipamentos de avaliagées muUsculo-esquelética, reabilitacao e treino (joelho, quadril, costas, ombro,
tornozelo, cotovelo e punho) constituidos de um dinamometro com sensor para mensurar velocidade, torque e
posicao, cadeira motorizada ajustavel na altura, encosto e rotacao com base deslizante e fixada em base de aco
carbono pintado, monitor touch screen e acessorio para calibracdo do equipamento, operacdo em modo
isocinético, isomérico, isotonico, reativo excéntrico com controle de torque e passivo com controle de torque,
incluindo estacéo de trabalho clinico composta de computador e impressora e software de analise clinica

9022.29.90

Ex 001 - Analisadores de calcario, em tempo real, para controle de processo em indUstria de cimentos, com
utilizacao de radiacdes gama por meio de gerador elétrico de néutrons

9022.90.11

Ex 001 - Geradores de alta freqiiéncia trifasicos, 380/480Vac, de até 150 e 80kW, para equipamentos médicos de
diagnosticos por imagem através dos raios-X

9022.90.12

Ex 001 - Placas de fosforo destinadas a absorver energia de onda eletromagnética emitida por equipamento
radiologico
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9022.90.19

Ex 001 - Aparelhos para serem acoplados em mamdgrafos visando a realizacdo de bidpsias, em esterotaxia
(localizacao espacial de tumores e nodulos em mama)

9022.90.80

Ex 001 - Grades anti-difusora para equipamentos de raios-X

9022.90.80

Ex 003 - Tampos de mesa de fibra de carbono, usados em equipamentos radiologicos de hemodinamica, fabricados
com fibra de carbono 34MSI e resina de epdxi, material translicido de baixas absorcédo, dispersao e distorcao dos
raios-X, permitindo maior qualidade das imagens e menor exposicao dos pacientes e operadores

9022.90.90

Ex 001 - Impressoras a laser para filmes de tecnologia foto-termografica para imagens de diagnésticos, destinadas
especificamente para impressao a seco de filmes e utilizada em aparelhos de diagnoéstico médico

9022.90.90

Ex 002 - Bandejas de fibra de carbono usadas em equipamentos de mamografia, fabricadas com poliacrilonitrila e
resina de epdxi, material translicido de baixa absorcdo, dispersao e distorcao dos raios-X, permitindo maior
qualidade das imagens e menor exposicao dos pacientes e operadores. Altamente resistente e leve, projetadas
para trabalhar como sistema porta chassi 18 x 24cm e 24 x 30cm

9022.90.90

Ex 003 - Colimadores radiologicos manuais para acoplamento em equipamentos de raios-x de até 150kV, com
lampada para simulacao do campo irradiado

9022.90.90

Ex 004 - Colimadores radiolégicos motorizados para acoplamento em equipamentos de raios-x de até 150kV,
projetados para operacao com intensificadores de imagens para exames angiocardiograficos

9022.90.90

Ex 006 - Painéis detectores planos, com sensor de silicio amorfo, 14 bits, 40 a 150kV, proprias para aparelhos de
radiografia digital direta

9022.90.90

Ex 007 - Detectores digitais a base de selénio amorfo, de conversao direta, proprios para equipamentos de
mamografia digital

9022.90.90

Ex 008 - Placas com padroes de massa, densidade, granulometria e atenuador, para avaliacao de qualidade de
imagem, contraste e brilho em equipamentos de radiografia e fluoroscopia, por meio de sua exposicao aos raios-X
e analise visual grafica resultante de tendéncias pelo usuario

9024.80.90

Ex 005 - Reometros, para medida das caracteristicas da cura de compostos de borracha, contendo sistema de
matriz aquecida, vedada e de movimento sem rotor, destinado a realizacdo de controles reométricos das massas
utilizadas na fabricagcao de pneumaticos.

9024.80.90

Ex 022 - Aparelhos leitores de dados registrados em sensores inteligentes, enterrados em concretagens para teste
nao destrutivo normalizado de ganho de resisténcia, com leituras de valores de maturidade e/ou temperatura do
concreto, com interface para computador (nao incluso) por cabo com conector USB, completo com cabo de
conexao, CD com software, manual de instrucoes e maleta para acondicionamento e transporte, completos com
sensores inteligentes de maturidade e/ou temperatura (de 10 a 200 sensores).

9027.10.00

Ex 029 - Analisadores de processo, para CO/CO,/CH, (monoxido de carbono / diéxido de carbono/metano), por
absorcao de infravermelho, para monitorar a pureza durante a fabricacao de hidrogénio, com saida analdgica de 4
a 20ma, atendendo a classificacao de area IEC, zona Il, grupo IIC, com faixa de medicao de 1 a 10ppm de CO, e 0 a
200ppm de CH4

9027.10.00

Ex 030 - Sensores de analise de presenca de oxigénio (0;) nos gases provenientes do motor de combustao interna
com ignicao por centelha (ciclo otto) de veiculos automotores, “sonda Lambda”, também chamados sensores EGO
(Exhaust Gas Oxygen), com peso igual ou inferior a 0,080kg, temperatura de trabalho de aproximadamente 300°C,
com resisténcia de aquecimento situada junto a ceramica, permitindo seu aquecimento a temperatura de trabalho
em 10 segundos, mesmo estando os gases de escape em baixa temperatura, composta de 4 fios de ligacao sendo 2
para entrada de informacao do sensor e os outros 2 para ligacdo a resisténcia de aquecimento

9027.20.29

Ex 003 - Equipamentos automatizados de multitarefas para a eletroforese em fluxo liquido por capilaridade

9027.30.20

Ex 027 - Espectrofotometros de laboratorio, com FT-NIR (infravermelho proximo através de transformada de
“Fourier”), com técnica interferometro de "Michelson”, para multi-analise da composicao e das propriedades do
diesel, comprimento de onda espectral de 650 a 7.500cm’

9027.30.20

Ex 028 - Espectrofotometros de processo, com FT-NIR (infravermelho proximo através de transformada de
“"Fourier”), com técnica interferometro de "Michelson” e comprimento de onda espectral de 650 a 7.500cm?,
dotados de classificacdo de area IEC, zona Il e grupo IIA

9027.50.10

Ex 001 - Maquinas para analise quimica do soro humano, para deteccao de anticorpos ou antigenos, pelo processo
"Elisa" de reacdo com enzimas e leitura de cores por fotometria, compostas de 6 mddulos (entrada, incubacao, 2
de lavagem, leitura e armazenamento), com 16 a 24 posicoes de reagentes e 20 a 30 camaras de incubagao

9027.50.20

Ex 003 - Aparelhos para medir, em amostras de urina, 10 ou mais parametros (densidade, pH, leucdcitos, glicose,
etc), por meio de fotometria de reflexao, com impressora incorporada

9027.50.20

Ex 010 - Maquinas para exame laboratorial de soro humano, por meio de fotometria, com tecnologia de
quimioluminescéncia e microparticulas magnéticas, providas de carregador de amostras, carregador de reagentes,
modulo de reacao, incubadora, estacdo de lavagem e camara de leitura

9027.50.20

Ex 011 - Aparelhos automaticos para ensaios imunoenzimaticos, utilizando a tecnologia "Elisa" - absorbancia, por
meio de fotometria em microplacas, com capacidade maxima de processamento igual ou superior a 2 microplacas
simultaneas e quantidade maxima de ensaios igual ou superior a 6 por microplaca

9027.50.20

Ex 015 - Analisadores automatizados de acesso randomico para realizacdo de dosagens bioquimicas e
turbidimétricas, por leitura fotométrica diretamente do rotor de reacao, com capacidade para até 30 reativos “on-
board", em frascos de 20 a 50ml e de até 72 amostras

9027.50.20

Ex 030 - Analisadores automatizados de acesso randomico para realizacdo de dosagens bioquimicas e
turbidimétricas, por leitura fotométrica diretamente do rotor de reacdo, com capacidade de execucdo de
150testes/hora, capacidade para até 30 reativos “onboard”, em frascos de 20 e 50ml e de até 72 amostras, com
computador externo, que nao acompanha o equipamento

9027.50.20

Ex 041 - Analisadores de enxofre total “on-line" para combustiveis, com detector por fluorescéncia ultravioleta
pulsada (PUVF), injecao de amostra de um microlitro, controle automatico de intensidade de lampada UV, camara
de mistura utilizando ar, pirolizador, para uma ou duas correntes de processo, para uso em area classificada
consistente com método ASTM D-5453
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9027.50.20

Ex 043 - Analisadores semi-automaticos para quimica clinica, com conjunto completo de LED para cobrir todos os
comprimentos de onda: 340, 405, 505, 535, 560, 600, 635, 670nm e mais duas posicoes livres para filtro,.com
cubeta de fluxo de 18ul, armazenagem de até 2.000 resultados, 150 técnicas programaveis e bateria interna
opcional para autonomia de 2 horas

9027.50.20

Ex 044 - Analisadores automatizados e computadorizados para realizacdo de testes bioquimicos de urina por
refletancia, através de fotdometro de reflexao e mitologia

9027.50.90

Ex 002 - Analisadores computadorizados para diagndstico de desordens hemostaticas, com 4 canais de testes para
diagnostico diferencial e sistema de deteccao opticomecanico

9027.50.90

Ex 040 - Equipamentos automaticos de analises para ensaios imunoenzimaticos, com funcao de pipetagem,
diluicdo, lavagem, incubacdo e leitura de amostras utilizando a tecnologia "Elisa”, com capacidade de
processamento igual ou superior a 1 microplaca e quantidade de ensaios igual ou superior a 8 ensaios por
microplaca

9027.50.90

Ex 060 - Aparelhos para medir reacdes fotométricas por meio de absorbancia, com velocidade de 240testes/h e
capacidade para armazenar 24 ou 36 reagentes, com opcao de instalacao de mddulo ISE (aumentando a velocidade
para 400testes/h)

9027.50.90

Ex 064 - Aparelhos para analises bioquimicas de fluidos fisiologicos, por fotocolorimetria, cinética, turbidimetria e
potenciometria, com tecnologia ICT para determinacao de eletrolitos (sodio, potassio e cloro), com velocidade de
processamento igual ou superior a 400testes fotométricos/h ou de 600testes de eletrolitos (ISE)/h, ou igual ou
superior a 800testes/h quando processados simultaneamente, acompanhados de “rack" de amostras multiplas de 5
posicoes

9027.50.90

Ex 072 - Analisadores de enxofre total por fluorescéncia de raios X, para analise de diesel ou gasolina, com método
analitico de medicao através da energia dispersiva de fluorescéncia de raios X, resultados correlacionados com a
norma analitica ASTM D 4294, faixa de medicao de 0 a 6.000ppm, atendendo a classificacao de area IEC, zona Il,
grupo IIC, tipo de fonte de energia tubo de raios X

9027.50.90

Ex 073 - Analisadores de hidrocarboneto em agua, dotados de fluorescéncia de ultravioleta UV, tipo IN-SITU, com
faixa de medicao de 0-20ppm

9027.50.90

Ex 074 - Aparelhos automaticos de 2 ou 4 canais para medir desordens hemostaticas (coaguldometro) adequados
para medir tempo de protombina (tempo de "quick”), tempo de tromboplastina parcial ativado, concentracao de
fibrinogénio e tempo de trombina e estudos de fatores através de deteccdo mecanica e foto-optica

9027.50.90

Ex 075 - Aparelhos para analises bioquimicas de fluidos fisioldgicos por colorimetria, turbidimetria e absorbancia,
com capacidade para realizar pelo menos 200 testes por hora e capacidade para armazenar 45 ou mais reagentes

9027.50.90

Ex 076 - Sistemas de deteccao de PCR em tempo real, com capacidade para mddulos opticos (LED's) de 96 ou 384
amostras, com capacidade de deteccdo de até 5 sinais fluorescentes simultaneamente em uma Unica amostra,
sistema touch screen que permite ao usuario a programacao e visualizacdo da corrida na propria tela, possui
software para desenho de protocolos baseado no tamanho do fragmento ou caracteristicas termais dos iniciadores
de corridas, abertura e fechamento automatizado o LID (tampa) que permite ajuste preciso das placas e selos
oticos

9027.50.90

Ex 077 - Sistemas modulares totalmente automatizados e computadorizados de PCR em tempo real com extracao,
amplificacao e deteccao do DNA e RNA, com 6 canais opticos com utilizacao de cartucho

9027.80.20

Ex 001 - Espectrometros de massas, triplo-quadrupolo de bancada, interface por cortina de gas, quadrupolo de
focalizacdo QO e célula de colisdao quadrupolar Q2

9027.80.20

Ex 023 - Espectrometros de massa, com fonte ionica de 1kV, filtro de massa por varredura de setor magnético,
detectores "Faraday” e emissao de elétrons secundarios, controle eletronico microprocessado, sistema de
bombeamento para alto vacuo, painéis de calibracdo, amostrador/seletor continuo RMS “rapid multistream
sampler” ou valvulas solendides

9027.80.20

Ex 027 - Espectrometros de massas de bancada, com bomba de seringa integrada e valvula desviadora, guia de
ions, cortina de gas e taxa de fluxo compativel de 5 a 3.000 microlitros por minuto

9027.80.20

Ex 038 - Espectrometros de massa para medidas com alta resolucdo e massa exata dotados de analisador por
tempo de voo (“TOF") ortogonal de quadrupolo para selecdao de massas, detector multiplicador de elétrons
ultrarrapido e eletronica de deteccao ADC, com faixa de deteccdo de massas de 20 a 100.000m/z

9027.80.99

Ex 030 - Contadores de elementos existentes na urina (hemacias, leucdcitos, pidcitos, células epiteliais, células de
descamacao, bactérias, cristais, cilindros, cilindros hialinos, leveduras, espermatozdides e muco), por meio de
citometria de fluxo e digitalizacao de imagens

9027.80.99

Ex 035 - Contadores hematélogicos de 23 ou mais parametros bioquimicos, com capacidade igual ou superior a 90
amostras por hora, contagem média de 10.000 células, armazenamento de 10.000 resultados com graficos, 20
arquivos de controle de qualidade com 120 pontos de dados cada

9027.80.99

Ex 036 - Equipamentos para a determinacao de até 3 eletrolitos dentre sodio, potassio, calcio ionizado, cloreto e
litio, por meio de eletrodo ion seletivo, com eletrodos sem manutencao sem troca de membranas

9027.80.99

Ex 046 - Aparelhos portateis para medir as taxas de glicemia no sangue, com sistema de medicdo da glicemia e do
b hidroxibutirato (b-cetona), por meio de medicao de corrente elétrica gerada no processo, compostos por monitor
para medicao, acompanhados ou nao de kits para a realizacao dos testes

9027.80.99

Ex 051 - Analisadores hematologicos totalmente automatizados para contagem e diferenciacdo de células
sanguineas, com analise de até 26 parametros com a tecnologia DHSS (Sistema Seqiencial Hidrodinamico Duplo)
combinando citoquimica, impedancia e citometria de fluxo e sistema multiplo de distribuicdo de amostras (MDSS)

9027.80.99

Ex 052 - Analisadores hematologicos totalmente automatizados para contagem e diferenciacdo de células
sanguineas, com analise de até 18 parametros com metodologia de impedancia e fotometria, utilizando volume da
amostra de 10pl por teste

9027.80.99

Ex 055 - Aparelhos automaticos de contagem de células sanguineas, para analise, com sistema seqiencial
hidrodinamico duplo (DHSS) para medicao do volume da célula e analise de conteldo em fluxo Unico

9027.80.99

Ex 062 - Analisadores automaticos de acesso randomico para determinacdo da taxa de sedimentacao eritrocitaria
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(velocidade de hemossedimentacao - VHS), capazes de processar por meio de um sistema Otico de "LED"
infravermelho, até 16 amostras simultaneamente e 40amostras/hora

9027.80.99

Ex 078 - Analisadores automatizados e computadorizados de hemostasia de acesso randomico, com capacidade de
realizacao de 2 metodologias simultaneas, sendo leitura dptica e leitura mecanica padrao ouro chamada "Método
Ball"

9027.80.99

Ex 081 - Contadores hematologicos para analise de até 20.000 células em uma Unica diluicdo através de tecnologia
"MAPSS" (Multi-Angulo de Dispersdo e Separacao da Luz Polarizada) utilizando laser azul polarizado de alta
resolucdo, com 4 detectores Opticos para analise e citometria de fluxo fluorescente, acesso continuo e randoémico,
modo aberto e carregador de amostras de até 100 tubos, utiliza volume <115ul, realiza hemograma com
diferencial + contagem de eritroblastos com velocidade de 106 amostras por hora e hemograma com diferencial +
contagem de eritroblastos + contagem de reticulocitos com velocidade de 69 amostras por hora, com capacidade
de armazenamento de 10.000 resultados com graficos e até 25 arquivos de controle de qualidade cada com 120
pontos de dados

9027.80.99

Ex 091 - Analisadores automatizados e computadorizados de uroanalise, com capacidade de realizacdo de testes do
sedimento de urina por microscopia

9027.80.99

Ex 108 - Contadores hematoldgicos de até 18 parametros, com diferencial em 3 partes (3 histogramas - leucdcitos,
hemacias e plaquetas), com tecnologia por meio de impedancia eletronica, absorcao espectrofotométrica, valvulas
eletronicas, utilizando o método reagente lisante livre de cianeto, velocidade de até 60amostras/h, com volume
de 9,8ul, dotados de monitor LCD colorido com tela tipo “"touch screen” e leitor de codigo de barras

9027.80.99

Ex 109 - Contadores hematoldgicos de até 34 parametros, por meio de tecnologia laser "MAPSS" (Multiangulo de
Dispersao e Separacao da Luz Polarizada), cuja analise gera até 12 graficos de analise das populagdes celulares
(leucocitos, hemacias, plaquetas e reticuldcitos), com capacidade de analise diferencial de 84amostras/h e
armazenamento de 10.000 resultados com graficos, dotados de tela tipo “Touch Screen”

9027.80.99

Ex 136 - Analisadores por processo de micro destilacao, para analise de diesel, com alimentacédo elétrica, curva
total de destilacao compreendida entre 20 a 400°C, com tempo de resposta inferior a 10minutos

9027.80.99

Ex 137 - Equipamentos para analise laboratorial, teste de panificacao e controle de processo, para a medicao dos
danos a fécula (amido)

9027.80.99

Ex 138 - Sistemas de contagem celular automatizados para células em suspensao para células de mamiferos,
contagem totalmente automatizada com simples insercdo da lamina de leitura; apresenta tecnologia auto-foco
com 9 planos focais, o qual evita manipulacao e ajustes pelo usuario e permite resultados em até 30 segundos em
amostras de concentracdo de (5 x 104 to 1 x 107células/ml), com diametros variando entre 6-50um, permite além
da contagem celular, permite a identificacdao de viabilidade celular por meio da utilizacdo de corante especifico
(trypan blue), permite armazenamento e exportar resultados das contagens e imagens via USB, possui calculador
de diluicao para ajustes de volumes para experimentos subsequentes

9027.90.99

Ex 001 - Rotores semi-descartaveis em metacrilato de qualidade dptica para a dispensa de reacdes e leituras de
analises clinicas de bioquimica e turbidimetria, compostos de 120 cavidades de reacdao com volume minimo
necessario para poder realizar a leitura optica de 200ul e capacidade Gtil maxima de 800pl

9030.33.29

Ex 001 - Dispositivos de alta precisao para medida de corrente continua em malha fechada, por efeito "Hall" ou por
fibra otica, capazes de medir corrente continuas de até 500kA, nos ranges 0-5kA, 0-10kA, 0-20kA, 0-30kA, 0-45kA,
0-60kA, 0-80kA, 0-100kA, 0-130kA, 0-155kA, 0-180kA, 0225kA, 0-260kA, 0- 300kA, 0-350kA, 0-400kA, 0-450kA, O-
500kA, compostos de cabeca de medicao para ser instalada ao redor do barramento condutor, unidade eletronica
de medicdo e cabos multicondutores ou de fibra otica para interligacdo da cabeca de medicdo a unidade
eletronica, podendo a instalagao ser fixa ou portatil

9030.33.90

Ex 002 - Equipamentos de testes elétricos para medicao da voltagem e corrente em equipamentos elétricos de alta
tensdo, de corrente alternada ou continua, com tensao nominal maxima de 200volts e corrente maxima de
200amperes

9030.39.90

Ex 025 - Equipamentos industriais computadorizados de comando logico programavel para testes funcionais de
chassis (bastidores) de 4 a 17 slots para controladores programaveis por meio da medicdo de suas caracteristicas
elétricas, constituidos de placas padrao para teste de slots, sistema de acionamento pneumatico para fixacao
mecanica e alimentacéo elétrica dos chassis, sistema de acionamento pneumatico para insercao de placas padrao
nos slots e pinos de medicdo nos soquetes, sistema de geracao e medicao de sinais elétricos, controle de acesso a
area de medicao por cortina de luz, cabos e elemento de conexao e instalacao

9030.39.90

Ex 026 - Estacoes automaticas de teste utilizadas na verificacao de resistividade elétrica interna de equipamentos
de seccionamento de energia elétrica de média e alta tensao e da velocidade de acionamento, de fechamento e
abertura de seccionadores unipolares ou tripolares, interruptores, disjuntores e cubiculos de seccionamento e
protecdo elétrica de média e alta tensao

9030.84.90

Ex 032 - Equipamentos industriais computadorizados para testes e avaliacao da isolacao dielétrica de médulos de
I/0 (entrada/saida) e fontes de alimentacao de controladores programaveis (CP), por meio de testes de isolacao
CA e CC nao destrutivos em alta tensao (AC/DC Dielectric withstand test) compostos de rack universal,
computador industrial, fonte de alta tensao Hipot, matriz de chaveamento, 2 "fixtures" de teste, monitor, teclado,
leitor de codigo de barras, impressora e fonte de alimentacao ininterrupta de energia (UPS)

9030.84.90

Ex 033 - Equipamentos para teste de impulsos de alta tensdo em equipamentos elétricos com poténcia de até
300kV, compostos de conjunto gerador de impulsos com capacidade para gerar impulsos de até 1.600kV com
capacitores de 5kJ por estagio e sistema digital de controle e medicao de impulsos

9030.84.90

Ex 034 - Sistemas de analises de perdas de carga, medicao de impedancia e testes de corrente e de tensao
induzida em transformadores de distribuicao de 1 ou 3 fases, com tensao de 480V na entrada e tensdo maxima de
2.500V na saida

9030.90.10

Ex 001 - Camaras de medicao em estado soélido com respectivo pré-amplificador universal para geracdo de tempos
de exposicao inferiores ou iguais a 4ms até 5s, de 3 campos, 40 - 150kV, prdprias para equipamentos de dosagem e
controle de exposicao, de uso em equipamentos médicos de radiologia, oncologia e semelhantes
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9031

.10.00

Ex 040 - Maquinas automaticas para controle de desequilibrio dinamico e de geometria para pneumaticos,
contendo conjunto de lubrificacdo integrado com transportador de correias de entrada, conjunto de controle,
separador (“sorter") integrado com transportador de correias de saida, sistema de medicao a laser (TGIS) e painéis
de acionamento

9031

.10.00

Ex 041 - Maquinas automaticas para medir desbalanceamento dinamico/estatico e excentricidade radial e lateral
de rodas, com medidas compreendidas entre 12 e 24,5", equipadas com fuso vertical e sistema de fixacao por
pinca, e painel com controlador logico programavel (CLP)

9031

.49.90

Ex 076 - Aparelhos para medicao da altura da lata e da profundidade do domo de latas de aluminio de volumes
variados, com cabecotes de medicao retrateis e pneumaticos, sensores para medicao da altura em quatro pontos,
sensores para medicao da profundidade do domo, dispositivo padrao para ajuste das medidas e ciclo de leitura de
até 8 segundos

9031

.49.90

Ex 077 - Aparelhos para medicao da altura, do diametro e da largura do flange das latas de aluminio de volume de
350ml (120z) e 473ml (160z), com circuito pneumatico e sistema de vacuo para fixacdo da lata, cabecotes de
leitura, sensores para leitura do diametro, da altura da lata e da largura do flange, dispositivo padrao para ajuste
das medidas e ciclo de leitura de até 8 segundos

9031

.49.90

Ex 128 - Equipamento eletronico (scanner) para medicao de grandezas fisicas ou quimicas de papel ou celulose
(gramatura, carga mineral, umidade, espessura, brilho, cor, maciez, porosidade), composto de: 1 ou mais
plataformas de medicao (estrutura do scanner), 1 ou mais sensores de medicao por scanner, painéis de interface
para cada scanner externos ou integrados em uma estrutura, 1 ou mais servidores de medicao, com ou sem
estacao de operacao.

9031

.49.90

Ex 134 - Equipamentos para detectar vazamento em tampas de aluminio, constituidos por sensores detectores de
infravermelho, conjunto emissores de luz (LEDs) e sistema de ejecao de tampas defeituosas, com ou sem painel de
controle e controlador logico programavel

9031

.49.90

Ex 142 - Equipamentos para medicao dptica por coordenadas, sem contato, para medicao de objetos por meio de
camera digital, com unidade de controle, sensor pré-calibrado, painéis de calibracdo, lentes, tripé para
posicionamento do sensor, cabecote de giro e posicionamento manual, coluna e mesa de rotacao

9031

.49.90

Ex 170 - Aparelhos de controle dimensional e de planaridade de revestimentos ceramicos, com capacidade de
controle nos formatos de 15 x 15cm a 120 x 120cm, com precisdo de +/-0,1mm e "display" grafico com matriz de
640 x 400 pontos

9031

.49.90

Ex 171 - Gabaritos de medicao em tempo real e “pre-set” de ferramentas de usinagem tipo CNC de 2 eixos, usando
sistema optico com camera de leitura de imagem realistica sem contato com o monitor colorido e foco automatico
da aresta da ferramenta, com cursos no eixo Z de 800mm e no eixo X de 250mm, capacidade de medicao de
ferramentas com diametro maximo de 500mm, comprimento de 800mm e peso de 1.000N, com precisdao de
repetibilidade de 0,002mm, precisao do mostrador de 0,001mm, precisao de posicionamento de 0,001mm e
precisao de concentricidade de 0,002mm, com dispositivos de fixacao e adaptadores, com programas de medicao
de ferramentas padrao e possibilidade de medicao automatica, medicao de perfil por escaneamento, sistema de
gerenciamento e identificacao de ferramentas

9031

.49.90

Ex 172 - Gabaritos modulares de medicao em tempo real, fixacdo térmica por inducdo e “pre-set” de ferramentas
de usinagem tipo CNC de 2 eixos, usando sistema optico com camera de leitura de imagem realistica sem contato
com o monitor colorido e foco automatico da aresta da ferramenta, com cursos nos eixos Z de 800mm e no eixo X
de 200mm, capacidade de medicao de ferramentas com diametro maximo de 800mm, com dispositivos de fixacao
e adaptadores, dispositivo de inducao de 13kVA, com programas de medicao de ferramentas padrao e possibilidade
de medicao automatica, com dispositivo automatico de controle de altura da ferramenta, medicao de perfil por
escaneamento, sistema de gerenciamento e identificacao de ferramentas, com unidade de resfriamento com
tempo em torno de 30 segundos

9031

.49.90

Ex 173 - Maquinas automaticas para medicao de correias dentadas utilizadas em veiculos automotores com
capacidade de medicao de 10correias/minuto, comprimento maximo de 2.000mm, largura de medicao minima de
1mm e de medicdo maxima de 150mm

9031

.49.90

Ex 174 - Maquinas para deteccao de contorno de objetos bidimensionais e/ou tridimensionais, por meio de laser,
para inspecao e controle de qualidade, controladas por computador, com precisao de escaneamento de +/-
0,05mm para inspecao 2D e +/-0,25mm para inspecao de formas complexas, dotadas de laser com projetor de
diodo, sistema vetorial tipo "Scanner Head", superficie retrorrefletiva e unidade de controle com monitor

9031

.49.90

Ex 175- Maquinas para inspecionar garrafas vazias, através da verificacdo de cor, altura, diametro, fundo, liquido
residual e falha transparente, dotadas de controle eletronico

9031

.49.90

Ex 176 - Maquinas para inspecionar niveis de enchimento de recipientes, através de ponte de alta frequéncia, ou
raios X ou infravermelho dotadas de controle eletronico, com capacidade maxima de inspecdao de
130.000vasilhames/hora

9031

.49.90

Ex 177 - Maquinas para inspecionar niveis de enchimento de recipientes, através de ponte de alta frequéncia, ou
raios X ou infravermelho dotadas de controle eletronico, com capacidade maxima de inspecdao de
60.000vasilhames/hora

9031

.49.90

Ex 178 - Maquinas para verificacdo de vazamentos em recipientes plasticos, por meio da inspecdo de tampas,
medicao da pressao interna do recipiente e verificacao de niveis de subenchimento e sobre-enchimentos, dotadas
de controle eletronico

9031

.80.11

Ex 001 -Volante dinamométrico de calibracao veicular de torque por comparacao com padrao de forca e braco de
torque rastreavel a RBC, no sentido horario e anti-horario, com sistema de fixacdao do sensor MSW sobre o volante
do veiculo e adaptador para coluna de direcao, poténcia maxima 4.500HP.

9031

.80.20

Ex 015 - Maquinas automaticas de medicao tridimensional por coordenadas com comando eletronico, tipo portico
com movimentos X, Y e Z motorizados e programaveis, com curso do eixo X compreendido entre 500 e 2.000mm,
curso do eixo Y compreendido entre 500 e 4.000mm e curso do eixo Z compreendido entre 400 e 1.500mm

9031

.80.20

Ex 090 - Bracos articulados portateis para medicbes manuais de coordenadas de pecas com dimensées minimas (X),
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(Y) e (Z) de 1.000 x 1.000 x 1.000mm, com kit de pontas

9031.

80.20

Ex 113 -Maquinas de medicao tridimensional do tipo braco duplo horizontal, de comando numérico
computadorizado (CNC), com alcance maximo de medicao dos eixos X, Y e Z de 5.500mm, 3.400mm e 1.500mm
respectivamente, com margem de erro de 0,001mm.

9031

.80.99

Ex 023 - Equipamentos de termografia, microprocessados, para analise e monitoramento de equipamentos e
instalacoes através de radiacdo infravermelha para deteccdo, verificacdo e deteccao/verificacdo das condicoes
térmicas do material inspecionado, com faixa de operacao térmica compreendida entre -40 a 3.000°C, linhas A, P,
E,SC, Tel

9031

.80.99

Ex 024 - Equipamentos para deteccao e localizacao do efeito corona através do imageamento visual de onda da
radiacdo eletromagnética no comprimento ultravioleta, em linhas de alta tensdo, subestacbes, redes de
distribuicdo, microprocessados, com sensibilidade minima de 3x10"®Watt/cm?

9031

.80.99

Ex 028 - Aparelhos para ensaios nao-destrutivos, por meio de ultra-som, micro-processados, para a deteccao de
falhas em pecas metalicas, com faixa de medicao entre 0 e 15.000mm, faixa de velocidade entre 635 e 20.000m/s
e faixa de freqiiéncia de medicao de 0,02 a 100MHz

9031

.80.99

Ex 029 - Aparelhos para ensaios nao-destrutivos, por meio de ultra-som, micro-processados, portateis, para
medicao de espessura, velocidade sonica ou espessura-velocidade sonica de pecas metalicas, na faixa de medicao
compreendida entre 0,01 a 500mm

9031

.80.99

Ex 106 - Leitoras tracadoras - aparelhos para medir forma e curvatura de armacgdes de oculos, por meio de
apalpadores, com interface para uma ou mais biseladoras, de controle numérico

9031

.80.99

Ex 107 - Leitoras tracadoras - aparelhos para medir forma, curvatura e profundidade de calha de armacées de
oculos, por meio de apalpadores, com interface para uma ou mais biseladoras, de controle numérico

9031

.80.99

Ex 171 - Equipamentos para deteccao de defeitos na flange e corpo da lata através da incidéncia de luz no seu
interior, com capacidade de inspecionar até 2.400latas/min

9031

.80.99

Ex 177 - Transdutores lineares de posicado, resistivos, curso elétrico util de 10 a 4.000mm

9031

.80.99

Ex 232 - Aparelhos pressurizadores de garrafas para deteccao e controle de vazamentos através de excitacdo por
ultra-som, em linha de envase de bebidas

9031

.80.99

Ex 234 - Maquina para medicao de formas geométricas de pecas com altura maxima de 300mm e diametro menor
ou igual a 350mm, com apalpadores para medicao de circularidade, retilinidade, cilindricidade, coaxialidade,
concentricidade, paralelismo, batimento radial e axial, com controle numérico computadorizado (CNC) e avaliacao
computadorizada, com "joystick” para ajuste manual

9031

.80.99

Ex 288 - Equipamentos para deteccao de "arco corona”, do tipo "gimbal”, de giro estabilizado, rotacao continua de
360° e estabilizacdo de 50prad, para instalacdo em helicoptero, dotados de sensores internos de infravermelho,
ultravioleta e visual, capazes de prover captura simultanea de imagem de video em tempo real, utilizados para
inspecoes aéreas em linhas de transmissdao na deteccdo e localizacdo de efeito corona através do sensor de
ultravioleta com sensibilidade de 3 x 10-18watt/cm?, deteccdo e localizacdo de pontos quentes através de camera
termografica (sensor infravermelho) com resolucao de 640 x 480 pixels e captura de imagens através da camera
visual com capacidade de aproximadamente 2 megapixels efetivos

9031

.80.99

Ex 292 - Equipamentos para teste de adesao de tratamento anti-reflexo em lentes oftalmicas, por aplicacao de
uma forca de 60N, automatizados, com um contador de ciclos, um suporte para lente e um braco ajustavel
suportando uma borracha descartavel

9031

.80.99

Ex 322 - Equipamentos eletronicos para o controle de variaveis no sentido transversal da producao de papel ou
celulose por meio de motores elétricos, que podem ser gramatura e/ou peso de aplicacdo, compostos de atuadores
motorizados, caixas de interface para conexao dos sinais aos atuadores, 1 ou mais controladores, com ou sem
painel de alimentacao elétrica

9031

.80.99

Ex 391 -Equipamentos CNC de teste estatico e dinamico da lubrificacdo minima (MQL) de ferramentas de
usinagem, usando sistema de jato para formar e comparar perfis pré-definidos

9031

.80.99

Ex 392 -Equipamentos de termografia, microprocessados, para analise e monitoramento de equipamentos e
instalacoes através da radiacao infravermelha para deteccdo, verificacdo e deteccao-verificacdo das condicoes
térmicas do material inspecionado, com faixa de operacao térmica compreendida entre -20 a 1.200°C

9031

.80.99

Ex 393 -Equipamentos de termografia, microprocessados, portateis e fixos, para monitoramento térmico e medicao
de temperatura de equipamentos e instalacbes com faixa de operacao térmica compreendida entre -40 a
+3.000°C, com ou sem deteccao de gases volateis, através da captura de ondas eletromagnéticas dentro da banda
do espectro infravermelho, séries A, P, E, SC, T, | e GF

§ 12 Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2013, as aliquotas ad valorem do Imposto de Importacao
incidentes sobre os referidos Bens de Capital, na condicao de novos.

§ 2°0s bens que se enquadrem nas descricoes dos Ex-tarifarios a que se refere este artigo e que sejam usados ou
remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma, poderao ser importados nestas classificacoes
tarifarias, mas nao terao direito a usufruir da reducao da aliquota do imposto de importacao, obedecida a legislacao especifica
para importacao de bens usados.

Art. 2° Criar o seguinte Ex-tarifario de Bem de Capital:

9018.90.40

Ex 001 - Rins artificiais com controle transmembrana, detector de sangue, controle volumétrico de ultrafiltracao,
modulos de ultrafiltracao de funcao Unica e de sdédio variavel

§ 12 Alterar para 0% (zero por cento), até 31 de dezembro de 2013, a aliquota ad valorem do Imposto de Importacao incidente
sobre o referido Bem de Capital, na condicao de novo.
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§2°0s bens que se enquadrem na descricdo do Ex-tarifario a que se refere este artigo e que sejam usados ou
remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma, poderao ser importados nesta classificacao
tarifaria, mas nao terao direito a usufruir da reducao da aliquota do imposto de importacao, obedecida a legislacao especifica
para importacao de bens usados.

Art. 32 O Ex-tarifario n° 074 da NCM 8460.21.00, constante da Resolucao CAMEX n° 12, de 14 de marco de 2011, publicada no
Diario Oficial da Unido de 16 de marco de 2011, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8460.21.00 | Ex 074 - Retificas cilindricas orbitais de diametros externos em pecas tipo virabrequim, com comando numérico
computadorizado (CNC), para retificacdo simultanea de moentes e faces, sem escovas, com medicdo automatica
em processo, com 2 rebolos de nitreto cubico de boro (CBN) com diametro de 600mm, velocidade periférica
constante maxima de 120metros/segundo, dressador com sistema de monitoramento acUstico de contato.

Art. 4% O Ex-tarifario n® 012 da NCM 8430.10.00, constante da Resolucdo CAMEX n° 48, de 11 de julho de 2011, publicada no
Diario Oficial da Unidao de 12 de julho de 2011, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8430.10.00 |Ex 012 - Martelos hidraulicos de impacto para cravacao de estacas pré-fabricadas de concreto e pesadas e
revestidas em aco, peso de ariete entre 5.060 e 12.025kg, altura de queda continuamente ajustavel a maximo de
1.200mm, frequéncia maxima de impacto ajustavel entre 80 e 100 impactos por minuto, energia de impacto
maxima ajustavel entre 59 e 141kN, poténcia hidraulica entre 93 e 175 kW e vazao hidraulica entre 200 e 350
[/min.

Art. 5° Os Ex-tarifarios n° 018 da NCM 8207.30.00 e n° 021 da NCM 8207.30.00, constantes da Resolucdo CAMEX n° 96, de 9 de
dezembro de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de dezembro de 2011, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

8207.30.00 |Ex 018 - Conjuntos de ferramental intercambiavel para a fabricacdo de painel interno da porta dianteira direita e
painel interno da porta dianteira esquerda ou painel interno da porta traseira direita e painel interno da porta
traseira esquerda ou painel externo da porta dianteira direita e painel externo da porta dianteira esquerda ou
painel externo da porta traseira direita e painel externo da porta traseira esquerda ou painel interno do porta
malas ou painel externo do porta malas de veiculos automotores, executado entre 3 e 4 operacdes de
estampagem sequenciais

8207.30.00 |Ex 021 - Conjuntos de ferramental intercambiavel para fabricacdo de painel externo da lateral direita ou painel
externo da lateral esquerda de veiculos automotores, executado entre 3 e 5 operagdes de estampagem
sequenciais

Art. 62 Os Ex-tarifarios n° 019 da NCM 8421.39.90 e n° 063 da NCM 8479.82.10 constantes da Resolucdo CAMEX n° 34, de 17 de
maio de 2012, publicada no Diario Oficial da Unidao de 18 de maio de 2012, passam a vigorar com as seguintes redacgoes:

8421.39.90 |Ex 019 - Combinacdes de maquinas para purificacao de hidrogénio por método de adsorcdo por balanco de
pressdao, compostas de 10 vasos de adsorcdo com leitos adsorvedores; 1 ou 2 vasos de equalizacao de gas de
purga; 10 "skids" com valvulas de controle, bloqueios, valvulas de seguranca, acessorios e tubulacoes; 1 filtro de
hidrogénio e sistema de supervisao e controle com controlador logico programavel, com interface de
comunicacao e alojado em painel metalico

8479.82.10 |Ex 063 - Combinacdes de maquinas para mistura de produtos farmacolégicos compostas de: 1 misturador de bins
para produtos farmacos com controlador légico programavel e 28 bins de 1.200L de capacidade cada um; 1
estacdo para lavagem dos bins, com controlador logico programavel

Art. 72 Os Ex-tarifarios n° 031 da NCM 8426.41.90, n° 002 da NCM 8431.41.00 e n° 082 da NCM 8459.21.99, constantes da
Resolucao CAMEX n° 37, de 11 de junho de 2012, publicada no Diario Oficial da Unidao de 9 de maio de 2012, passam a vigorar com
as seguintes redacoes:

8426.41.90 |Ex 031 - Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos, tipo "Reach Stacker”, acionados por motor a diesel de
243kW (330HP) a 2.100rpm, dotados de lanca telescopica, proprios para elevacao, transporte e armazenamento
de contéineres de 20' e 40', munidos de "spreader”, com capacidade maxima de empilhamento de 5 contéineres
de 9pés e 6polegadas de 45toneladas na primeira fila, 4 contéineres de 31toneladas na segunda fila ou 3
contéineres de 16toneladas na terceira fila.

8431.41.00 |Ex 002 - Cabecotes hidraulicos, tipo tesoura, para corte e manuseio de sucata metalica, com abertura entre
laminas de até 584mm para trabalharem na extremidade de um braco hidraulico, de maquinas de movimentacao
de materiais

8459.21.99 | Ex 082 - Centros de furacdo, com 2 becotes de eixos verticais, eixo-arvore com rotacdo maxima de 4.200rpm,
com 2 eixos de movimentacdo, 1 mesa giratéria com diametro de 2.500mm, 2 trocadores automaticos de
ferramentas (magazines) cada um com 10 posicoes de troca e fixacao das ferramentas pelo sistema de cone (HSK
A-100), sistema automatico de filtragem dos liquidos e limpeza de cavacos, utilizado para executar furos com
capacidade maxima igual a 100mm de diametro em pecas circulares e anéis de aco com capacidade para
diametro minimo de 1.250mm e maximo de 3.500mm, com comando numérico computadorizado (CNC)
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Art. 82 A alteracao das aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo, a que se referem as Resolucoes CAMEX que criam Ex-

Tarifarios e cujos prazos de concessdao ainda nao tenham expirado, somente podera ser usufruida por bens importados na
condicao de novos.

§ 1° Os bens, que se enquadrem nas descricoes dos Ex-tarifarios das Resolucoes CAMEX referidas no caput, e que sejam usados ou
remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma, poderao ser importados nestas classificacoes

tarifarias, mas nao terao direito a usufruir da reducdo da aliquota do imposto, obedecida a legislacdo especifica para importacdo
de bens usados

Art. 92 A partir de 1° de janeiro de 2013 as reducdes tarifarias de que trata a presente Resolucdo deverao ser adaptadas ao novo
regime especial comum e aos procedimentos que vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 10. Esta Resolucao entra em vigor na data de sua publicacao.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL



