RESOLUCAO N2 68, DE 21 DE SETEMBRO DE 2012.
(Publicada no D.0.U. de 24/09/2012)

Altera, até 30 de junho de 2014, as
aliqguotas do Imposto de Importacao
incidentes sobre Bens de Capital, na
condicdo de Ex-tarifarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR - CAMEX, no uso da atribuicao
que lhe confere o § 3° do art. 52 do Decreto n® 4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no
inciso XIV do art. 2° do mesmo diploma legal,

CONSIDERANDO as Decisdes n® 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10 e 57/10 do Conselho do Mercado Comum do
MERCOSUL - CMC e os Decretos n? 5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Criar os seguintes Ex-tarifarios de Bens de Capital:

NCM DESCRICAO

8207.30.00 |Ex 027 - Puncoes intercambiaveis com a ponta cilindrica, fabricados de aco rapido ou de metal duro,
temperados e revestidos ou nao com tratamento superficial, com funcao de conformar e fixar chapas
metalicas ao ser inserido em uma matriz com geometria adquada para o travamento e uniao
permanente delas

8408.10.90 |Ex 005 - Motores diesel maritimos, de 4 tempos, ignicdo por compressao, com 6 cilindros em linha,
diametro do pistdao de 145mm, curso do pistao de 183mm, cilindrada do motor 18,1 litros e poténcia
maxima de 746,5bkW a 2.300rpm

8408.10.90 | Ex 036 - Mandriladora-fresadora horizontal, com comando numerico computadorizado (CNC), utilizado
para fresar, mandrilar, furar e roscar, capacidade de usinagem em 5 eixos controlados
simultaneamente, curso maximo dos eixos lineares X, Y, Z e W igual a 4.800mm (movimento
longitudinal da mesa), 2.600mm (movimento vertical do cabecote), 1.250mm (movimento da manga),
3.500mm (movimento transversal da mesa) respectivamente, rotacdo B = 360° com trés paletes com
dimensdes de 1.700 x 2.000mm com tempo de troca de 75 segundos e capacidade maxima de carga
de 15.000kg, magazine com capacidade maxima de 120 ferramentas com tempo de troca de 18
segundos, peso maximo por ferramentas de 50kg e comprimento maximo por ferramenta de 750mm,
sistema de refrigeracdo atraves do “spindle” e fuso de 155mm de diametro com SK50, potencia
maxima do fuso igual a 56kW, rotacao maxima do fuso de 3.500rpm, torque maximo de 7.500Nm e
avanco de 25m/min

8408.10.90 |Ex 037 - Motores maritimos de pistao, alternativos, ciclo a diesel (ignicdo por compressao), 4 tempos,
de fixacdo interna ao casco, com sistema de refrigeracdo a agua com captacao externa, com injecao
eletronica, com 6 cilindros em linha e poténcia de 800 a 900HP a 2.300rpm, com capacidade
volumétrica de 12,8litros, com reversor de transmissao tipo azimutal.

8408.10.90 |Ex 038 - Motores maritimos de pistao, alternativos, ciclo diesel (ignicdo por compressao), 4 tempos,
de fixacao interna ao casco, com sistema de refrigeracdo a agua com captacao externa, com injecao
eletronica, com 6 cilindros em linha e poténcia de 800HP a 2.300HP, com capacidade volumétrica de
12,78litros, com reversor de transmissdo para pé de galinha.

8408.10.90 |Ex 039 - Motores maritimos de pistao, alternativos, ciclo diesel (ignicao por compressao), 4 tempos,
de fixacdo interna ao casco, com sistema de refrigeracdo a agua com captacao externa, com injecao
eletronica, com 6 cilindros em linha e poténcia de 751 a 1.900HP, com capacidade volumétrica de
16,1litros, com reversor de transmissao para pé de galinha

8408.10.90 |Ex 040 - Motores maritimos de pistao, alternativos, ciclo diesel (ignicao por compressao), 4 tempos,
de fixacdo interna ao casco, com sistema de refrigeracdo a agua com captacao externa, com injecao
eletronica, com 6 cilindros em linha e poténcia de 670 a 2.300HP, com capacidade volumétrica de
10,8litros, com reversor de transmissao para pé de galinha

8408.10.90 |Ex 041 - Motores maritimos de pistao, alternativos, ciclo diesel (ignicdo por compressao), 4 tempos,
de fixacdo interna ao casco, com sistema de refrigeracao a agua com captacao externa, com injecao
eletronica, com 4 ou 6 cilindros em linha e poténcia de 248 a 435HP, a 3.500rpm, com capacidade
volumétrica de 3,7 ou 5,5litros, com reversor de transmissao tipo azimutal

8408.10.90 |Ex 042 - Motores maritimos de pistao, alternativos, ciclo diesel (ignicao por compressao), 4 tempos,
de fixacdo interna ao casco, com sistema de refrigeracdo a agua com captacdo externa, com injecao
eletronica, com 6 cilindros em linha e poténcia de 575HP a 2.500rpm, com capacidade volumétrica de




9,4litros, com reversor de transmissao para pé de galinha

8408.10.90

Ex 043 - Motores maritimos de pistao, alternativos, de ignicdo por compressao (ciclo diesel), para
propulsdo de embarcagdes, de fixacdo interna ao casco, com 12 cilindros em "V" e poténcia de
1.432kW ou 1.920HP de acordo com a norma ISO 3046, com turbocompressor e resfriador do ar de
admissdao, com sistema de propulsio de reversao, acompanhados de tacometro, display de
monitoramento eletrénico em cristal liquido, médulo eletronico de interface da casa de maquinas,
painel de controle do reversor, painel de alarme, manete de comando dupla, filtros, bomba de oleo,
conectores e fixadores

8408.10.90

Ex 044 - Motores maritimos de pistao, de ignicdo por compressdao a diesel, para propulsao de
embarcacdes, de fixacdo interna ao casco, com sistema de refrigeracdo a agua, com 4 cilindros,
diametro do cilindro de 103mm e curso de 110mm, com poténcia de 260HP, rotacdo maxima do motor
de 3.500rpm, taxa de compressao de 17,5:1 e deslocamento volumétrico de 3,7litros

8408.10.90

Ex 045 - Motores maritimos de pistao, de ignicdo por compressdao a diesel, para propulsao de
embarcacoes, de fixacdo interna ao casco, com 4 cilindros, diametro do cilindro de 103mm e curso de
110mm, com poténcia de 225HP, rotacdo maxima do motor de 3.500rpm, taxa de compressdo de
17,5:1 e deslocamento volumétrico de 3,7litros

8408.10.90

Ex 046 - Motores maritimos de pistdo, de ignicao por compressdao a diesel, para propulsao de
embarcacdes, de fixacao interna ao casco, com 5 cilindros, com diametro do cilindro de 81mm e
curso de 93,2mm, com poténcia de 170HP, velocidade do motor de 4.000rpm, taxa de compressao de
16,5:1 e deslocamento volumétrico de 2,4litros

8408.10.90

Ex 047 - Motores maritimos de pistao, de ignicdo por compressdao a diesel, para propulsao de
embarcacoes, de fixacdo interna ao casco, com 5 cilindros, com didmetro do cilindro de 81mm e
curso do cilindro de 93,2mm, com poténcia de 220HP, velocidade do motor de 4.000rpm, taxa de
compressao de 16,5:1 e deslocamento volumétrico de 2,4litros

8408.10.90

Ex 048 - Motores maritimos de pistao, de ignicdo por compressdo a diesel, para propulsdo de
embarcacdes, de fixacao interna ao casco, com 6 cilindros e poténcia de 370HP, rotacao maxima do
motor de 3.500rpm e deslocamento volumétrico de 5,5litros

8408.10.90

Ex 049 - Motores maritimos de pistao, de ignicdo por compressdao a diesel, para propulsao de
embarcacoes, de fixacdo interna ao casco, com 6 cilindros e poténcia de 400HP e deslocamento
volumétrico de 5,5litros

8408.10.90

Ex 050 - Motores maritimos de pistao, de ignicdo por compressdo a diesel, para propulsao de
embarcacdes, de fixacdo interna ao casco, com 6 cilindros e poténcia de 370HP e deslocamento
volumétrico de 5,5litros

8408.10.90

Ex 051 - Motores maritimos de pistao, de ignicdo por compressdao a diesel, para propulsdo de
embarcacdes, de fixacao interna ao casco, com 4 cilindros e poténcia de 300HP, rotacdo maxima do
motor de 3.500rpm e deslocamento volumétrico de 3,7litros

8408.10.90

Ex 052 - Motores maritimos de pistdao, de ignicdo por compressdo a diesel, para propulsdo de
embarcacdes, de fixacao interna ao casco, com 4 cilindros e poténcia de 300HP, rotacdo maxima do
motor de 3.500rpm e deslocamento volumétrico de 3,7litros

8408.10.90

Ex 053 - Motores maritimos de pistdo, de ignicao por compressao, ciclo diesel, para propulsdo de
embarcacdes, de fixacdo interna ao casco, com 4 cilindros e poténcia de 39,6HP, velocidade do motor
de 2.800 a 3.200rpm e capacidade volumétrico de 1,51litros

8408.10.90

Ex 054 - Motores maritimos de pistdo, de ignicao por compressao, ciclo diesel, para propulsdo de
embarcacoes, de fixacdo interna ao casco, com 3 cilindros e poténcia de 28,4HP, velocidade do motor
de 2.800 a 3.200rpm e capacidade volumétrico de 1,13litros

8408.10.90

Ex 055 - Motores maritimos de pistao, de ignicdo por compressao, ciclo diesel, para propulsao de
embarcacoes, de fixacao interna ao casco, com 5 cilindros e poténcia de 200HP, velocidade do motor
de 4.000rpm e deslocamento volumétrico de 2,4litros

8412.21.10

Ex 005 - Combinacdes de maquinas para uso em prensa hidraulica, com forca maxima de 80.000kN
(sistema hidraulico), compostas de: 2 cilindros hidraulicos, com corpo forjado Unico, com diametro de
1.830mm e comprimento de 3.055mm, com émbolos montados de diametro de 1.285mm e
comprimento de 3.035mm, forca de trabalho de 40.000kN cada um, e 2 bombas dupla axial de pistao,
com vazao de 1.200 /min

8413.60.11

Ex 003 - Bombas hidraulicas de engrenamento interno, de baixo ruido, com pressio maxima de
trabalho de 250bar e vazao compreendida entre 9,4 e 47,1litros/minuto

8413.60.90

Ex 004 - Bombas hidraulicas de pistdes radiais, com pressao maxima de trabalho de 700bar e volume
de deslocamento compreendido entre 1,6 a 20cm?

8413.60.90

Ex 005 - Bombas hidraulicas de pistdes radiais, com pressio maxima de trabalho de 700bar, bi-
direcionais e volume de deslocamento compreendido entre 0,4 a 2cm3

8413.70.80

Ex 002 - Bombas centrifugas portateis para oleo hidraulico, automaticas, para acionamento de
ferramentas de torque, com 2 ou mais saidas, pressao maxima igual ou superior a 10.000psi e vazao
maxima compreendida entre 3 a 12 litros por minuto

8413.70.90

Ex 017 - Bombas centrifugas criogénicas para bombeamento de oxigénio, argonio e nitrogénio, com
vazdo compreendida entre 15 e 150m*/h; pressdo diferencial igual ou superior a 4barg, aptas para




trabalhar com temperaturas abaixo de -183°C, selagem por selo mecanico, sem contato entre partes
girantes e parte fixa (gas “ridding seal”), acionamento por motor elétrico, proprias para operacao
com variador de freqiiéncia

8414.59.90

Ex 004 - Eletroventiladores axiais selados, com protecao contra poeira e umidade, alimentados a
corrente continua com diametro da hélice de 96 a 385mm e poténcia maxima de 430W

8414.80.19

Ex 069 - Compressores centrifugos de ar, montados sobre "skid", com sistema de lubrificacao e
controle, acionados por motor elétrico, painéis de controle, protecdo e monitoramento e controlador
légico programavel (CLP), vazao massica de 3.282kg/h, pressao de succao de 0,9769bar(a), pressao de
descarga de 4,5bar(a), temperatura maxima de succdo de 36,3°C e temperatura maxima de descarga
de 200°C

8414.80.19

Ex 070 - Compressores centrifugos de ar, montados sobre "skid", com sistema de lubrificacao e
controle, sistema de gas de selagem, acionados por motor elétrico, painéis de controle, protecéao,
monitoramento e controlador logico programavel (CLP), vazao massica de projeto de 6.189nm3/h,
pressao de projeto de succao de 0,95bar(a), pressao de projeto de descarga de 9, 601bar(a),
temperatura de projeto de succao de 37°C e temperatura de projeto de descarga de 43,33°C

8414.80.19

Ex 071 - Sopradores de ar centrifugo, 1 estagio, com motor elétrico, juntas de expansao, impelidor,
silenciadores, caixa de reducao, sistema de resfriamento a 6leo, painel de controle com controlador
légico programavel e filtro, montados sobre "skid", para combustdo da unidade de recuperacdo de
enxofre, com vazdo volumétrica de projeto de 16.711Nm3/h, pressao de descarga de projeto de
0,8kg/cm? e temperatura na descarga de projeto de 133°C

8414.80.19

Ex 072 - Compressores rotativos do tipo “Scroll” (caracol excéntrico) de deslocamento positivo para
condicionador de ar de veiculos automotores, com capacidade de refrigeracdo maxima de
6.750frigorias/horas a 4.000rpm, com peso igual ou inferior a 4.140kg, com temperatura de operacao
de -40 até +120°C, com pressao de descarga de 1,67MPa, com pressdo de succao de 196kPa, com
deslocamento volumétrico de 77,1cm’/ver, contendo modo de seguranca tipo protetor térmico
bimetal e valvula de alivio de pressao contra falha do sistema

8417.80.90

Ex 021 - Fornos Lehr tipo tunel modular de 10 secbes a gas para recozimento e resfriamento
controlado para embalagens de vidro, com todos seus componentes, comprimento do tinel de 15,75m
e comprimento total de 24,75m, 3 zonas de aquecimento, 4 zonas de resfriamento, queimadores,
cilindros de entrada e saida, cabine de controle com controlador de temperatura, controlador de
velocidade da esteira, painel elétrico, ventiladores, mesa de saida (embalagem), sistema de
motorizacao

8417.90.00

Ex 034 - Anéis de rolamento para forno rotativo para producao de clinquer, confeccionados em aco
fundido, com diametro externo igual ou maior que 4.000mm, diametro interno igual ou maior que
3.500mm, largura igual ou maior que 500mm.

8418.69.99

Ex 012 - Acumuladores verticais (pulmao), destinados a resfriar a temperatura de bombons e/ou
barras de “waffer”, e garantir a alimentacdo continua mesmos a maquina seguinte, com painel de
comando com controlador logico programavel (CLP), com capacidade superior a 10conjuntos/minuto

8418.69.99

Ex 020 - Maquinas para producdo de gelo em neve, montadas em container, dotadas de 2
compressores com poténcia de 28,5kW, com controlador logico programavel (CLP), soprador de ar
frio, triturador de gelo, temperatura de entrada da agua de 20°, capacidade de producao igual a
10toneladas/dia

8419.39.00

Ex 050 - Liofilizadores farmacéuticos com 0,4m’ de area (til de prateleiras, configuracdo de 3+1
prateleiras com as dimensdes 300 x 450 x 16mm (largura x profundidade x espessura), interdistancia
de 80mm; camara, condensador fabricado em aco inoxidavel 304L, prateleiras fabricadas em aco
inoxidavel 316L; o equipamento dispde de uma porta em material plexiglas; o circuito refrigeracao do
condensador é por expansao direta de gas refrigerante nas serpentinas do condensador e atinge a
temperatura minima de -80°C em 30minutos; sistema de fechamento dos frascos no interior da
camara, com pistao hidraulico, interdistancia alternativa, permitindo que frascos com mais de 60mm
de altura possam ser utilizados; camara adicional para retirada de amostras durante o ciclo de
liofilizacdo, composto de garra/pinca com braco articulado para retirada de amostra da prateleira,
sistema de fechamento manual de frasco no local e sob vacuo, valvula de isolacdo com a camara e
conexao para bomba de vacuo

8419.40.90

Ex 014 - Combinacoes de maquinas para recuperacao de solventes (acetato de etila e alcool), com
capacidade maxima de 190.000m3/hora de fluxo de ar carregado de solvente, capacidade maxima de
vazao de solvente recuperado de 840kg/hora, com controlador logico programavel (CLP), compostas
de: sistema de succao com 2 ventiladores, 2 filtros e 2 trocadores de calor com capacidades de
95.000m?/hora de fluxo de ar cada um; sistema de adsorcao com 5 adsorvedores horizontais com
carga de 19.000kg de carvao ativo cada um e regeneracao realizada por nitrogénio; unidade de
desidratacao dotada de 1 filtro molecular adsorvedor; unidade de destilacdao continua com 3 colunas
de destilacdo; 2 tanques mdltiplos horizontais para estocagem de solvente; tubulacdes; instrumentos;
valvulas; bombas; analisadores e painéis elétricos

8419.50.10

Ex 002 - Trocadores de calor, de placas, combinados, em aluminio brasado a vacuo, formando corpo
Unico, para fluidos criogénicos gasosos e/ou liquidos, com pressdes de trabalho compreendidas entre




0,5 e 70bar, proprios para caixas frias de unidades de separacao de gases com sistemas de pré-
purificacao (PSA ou TSA)

8419.50.10

Ex 023 - Trocadores de calor de placas de aluminio brasadas, com aletas internas, dotados de
trocadores do tipo ar/o6leo ou trocador tipo ar/ar comprimido, apresentados na forma de "corpo
Unico”, destinados a trabalhar em pressdes maximas iguais ou superiores a 13bar

8419.50.21

Ex 058 - Trocadores de calor tipo "casco e tubo”, com casco, espelho e carretel soldados, para troca
térmica entre fluido frio (diesel) e fluido quente (diesel hidrotratado, gas sulfidrico e gas hidrogénio),
com calor trocado de 28.756.400kcal/hora, com pressiao de projeto de 142,7kgf/cm? man a
temperatura de projeto de 274°C, 333°C ou 387°C para fluido frio e pressao de projeto de
125,6kgf/cm? man a temperatura de projeto de 338°C, 386°C ou 433°C para fluido quente, casco e
carretel em aco liga, com revestimento em aco inoxidavel, tubo em aco liga, espelho em aco liga,
dotados de sistema especial de fechamento tipo tampo roscado, para suportar grandes diferencas de
temperatura entre os fluidos e resistir a alta pressao

8419.50.21

Ex 059 - Trocadores de calor tipo "casco e tubo”, com casco, espelho e carretel soldados, para troca
térmica entre fluido frio (diesel e hidrogénio) e fluido quente (diesel, gas sulfidrico e gas hidrogénio),
com calor trocado de 38.948.700kcal/h, com pressao de projeto de 16.092,71kPa(g) a temperatura de
projeto de 403°C para fluido frio e pressao de 13.768,54kPa(g) a temperatura de projeto de 430°C,
para fluido quente, com tubos e espelho em aco inoxidavel 347, casco e carretel em aco liga forjado
com revestimento de 6mm de espessura, em 2 camadas "weld overlay” de 3mm cada, sendo uma em
aco inoxidavel tipo 309L e outra em aco inoxidavel 347, dotados de um sistema especial de
fechamento tipo tampo roscado, para suportar grandes diferencas de temperatura entre os fluidos e
resistir a alta pressao

8419.50.21

Ex 060 - Trocadores de calor tipo "casco e tubo”, com casco, espelho e carretel soldados, para troca
térmica entre fluido frio (diesel e hidrogénio) e fluido quente (diesel, gas sulfidrico e gas hidrogénio),
com calor trocado de 10.457.500kcal/h, com pressao de projeto de 16.318,3kPa (g) a temperatura de
projeto de 222°C para fluido frio e pressao de projeto de 13.307,6kPa (g) a temperatura de projeto
de 297°C, para fluido quente, com tubos em aco inoxidavel 347, casco em aco carbono, espelho em
aco liga forjado com revestimento de 6mm de espessura, em 2 camadas "weld overlay” de 3mm cada,
sendo uma em aco inoxidavel tipo 309L e outra em aco inoxidavel 347 e carretel em aco liga forjado,
dotados de um sistema especial de fechamento tipo tampo roscado, para suportar grandes diferencas
de temperatura entre os fluidos e resistir a alta pressao

8419.50.21

Ex 061 - Trocadores de calor tipo "casco e tubo”, para troca térmica entre fluido frio (gas, oleo e
hidrogénio) e fluido quente (efluente hidratado), em que o lado do fluido frio trabalha com pressao
de operacao de 131,45kgf/cm? a temperatura de operacao de 68,8 a 263,3°C, e o lado do fluido
quente trabalha com pressao de operacao de 116,7kgf/cm? a temperatura de operacao de 250 a
385,5°C, com tubos, espelhos, chicanas e tirantes fabricados em ago inoxidavel e com casco e
carretel fabricados em aco liga com revestimento em aco inoxidavel e sistema de fechamento por
tampo roscado, para suportar alta pressao

8419.50.21

Ex 062 - Trocadores de calor tipo "casco e tubo”, para troca térmica entre fluido frio (gas, oleo e
hidrogénio) e fluido quente (efluente hidratado), em que o lado do fluido frio trabalha com pressao
de operacao de 130,35kgf/cm? a temperatura de operacao de 266,8 a 292,2°C, e o lado do fluido
quente trabalha com pressao de operacao de 119,25kgf/cm? a temperatura de operacao de 398,1 a
380°C, com tubos, espelhos, chicanas e tirantes fabricados em aco inoxidavel e com casco e carretel
fabricados em aco liga com revestimento em aco inoxidavel e sistema de fechamento por tampo
roscado, para suportar alta pressao

8419.81.90

Ex 018 - Equipamentos de coccdo de alta eficiéncia, a gas, tipo industrial, dotados de sistemas
inteligentes, atualizaveis por pendrive ou conexao remota, capazes de reconhecimento automatico do
tipo, tamanho e carga dos alimentos, com: autorregulacao de variaveis como temperatura, umidade,
tempo e fluxo dinamico do ar, sem necessidade de supervisao humana; medicdes e regulacdes
realizadas a cada segundo na cabine de coccao através de sistemas precisos de controle de umidade
relativa a cada 1%; controle ativo de desumidificacdo; controle automatico e preciso de temperatura
com maxima constante e garantida de 300°C e possibilidade de coccdo precisa com controle de delta
T (diferenca entre a temperatura da cabine de coccao e o nlcleo do alimento); desvio maximo de 1°C
para cozimentos lentos; sistema de aquecimento da camara de coccado, exclusivamente a gas para
gerar ar quente e vapor simultaneamente, através de queimador tubular ndo atmosférico (sistema
fechado); alto fluxo de geracdo de vapor; controle automatico de intensidade e modo de circulacao
do fluxo de ar; ventilador com 5 niveis de velocidade multidirecional para distribuicdo de calor com
homogeneidade de resultados em todos os niveis da cabine interna em coccdes de cargas completas;
sistema de autolimpeza e descalcificacdo totalmente automatico com pré-diagnostico orientativo do
nivel de limpeza necessario; painel de controle policromatico de alta resolucdo customizavel, com
sistema autodidata e adaptativo nos parametros de resultado em cada processo de coccédo, de acordo
com a usual escolha do operador (default autoajustavel) e funcbes de ajuda automatizadas,
interativas e ilustrativas; sistema de diagndstico preventivo de possiveis problemas técnicos; controle
de parametros para altitudes diferentes do nivel do mar propiciando eficiéncia na coccdo e economia




de energia; possibilidade de impressao de relatérios gerenciais, APPCC e diagnédstico técnico para
manutencao

8419.81.90

Ex 019 - Fornos com 5 esteiras horizontais e estrutura em aco inoxidavel para producao de alimentos
cozidos a vapor ou ar quente (assados), com ajuste e controle de temperatura e umidade, esteira em
aco inoxidavel com velocidade ajustavel, combinacdo de fluxos de ar horizontal e vertical para um
cozimento mais eficiente, saida de exaustdo independente, coluna para elevacdao do casco, para
acesso a manutencao, inspecao e limpeza, sistema de limpeza integrado ao equipamento, incluindo
conjunto de sprays, ajuste de temperatura até 120graus Celsius, controlados por CLP (controle logico
programavel)

8419.89.19

Ex 010 - Esterilizadores de alimentos, mediante Ultra Alta Temperatura (“UHT - Ultra High
Temperature”) com injecao direta de vapor, compostos de valvulas, tanque de equilibrio, filtros,
medidores de vazdo, sensores de pressdo, camara de vacuo, injetor de vapor, homogeneizador e
painel de controle, formando um corpo Unico, com capacidade de processamento minima de 2.000 e
maxima de 6.000litros/h

8419.89.99

Ex 087 - Resfriadores de clinquer de grelhas, com vigas longitudinais com alojamento, carcaca,
unidade de injecao de ar, sistema hidraulico e acionamento

8419.90.39

Ex 005 - Conjuntos de placas corrugadas para trocadores de calor de placas, soldadas e montadas em
bloco, com area de troca térmica total compreendida entre 0,69 e 320m?, dotados de 4 colunas guia
e 2 suportes

8419.90.90

Ex 002 - Recheios estruturados, a partir de folhas metalicas corrugadas, em aluminio e/ou aco
inoxidavel, montada uma sobre as outras em forma de blocos, compostos de coletores, distribuidores
e direcionadores de fluxos com finalidade de transferéncia de massa no processo de destilacao
criogénica do ar, com relacédo area de superficie por volume acima de 100m2/m?3

8422.20.00

Ex 015 - Combinacdes de maquinas para lavagem de garrafas PET, com capacidade de producéo de
3.000kg/h de garrafas, compostas de: estacao de lavagem a quente, tipo tambor rotativos, isolado
termicamente com laminas multiplas internas e regulagens de inclinacao e rotacdo, para controle de
tempo de residéncia das garrafas; separador balistico; esteira de alimentacdo com grampos metalicos
e estacao de filtragem, dotada de bombas e filtro a disco rotativo

8422.30.10

Ex 032 - Maquinas automaticas rotativas monoblocos, para inflar, enxaguar, encher e tampar garrafas
de vinagre, com capacidade produtiva nominal de 24.000 garrafas de 0,75litros/hora e 26.000
garrafas de 0,5litros/hora, com controlador logico programavel (CLP), compostas de: mddulo rotativo
de inflacdo de garrafas, mddulo enxaguador rotativo para lavagem interna de garrafas, sistema de
enchimento volumétrico tipo carrossel com 60 valvulas, filtro ultra-clean e auséncia de contatos,
modulo tampador rotativo com 12 cabecas para aplicacdo de tampas de plastico com dispositivo
"pick&place”, sistema de inspecao e rejeicao de garrafas envasadas com problemas de enchimento,
lubrificacdo centralizada automatica, sistema de monitoramento constante e painel elétrico de
controle.

8422.30.21

Ex 018 - Combinacdes de maquinas para envase de leite em pd convencional e instantaneo, sob
atmosfera controlada (nitrogénio e didxido de carbono), em sacos multicamadas, com selagem por
fusdo e colagem, com capacidade de 200 sacos de 25kg/h, precisdo de +/-20g e garantia de nivel de
oxigénio residual maximo de 3% apds 7 dias, integralmente controladas por controlador légico
programavel (CLP), compostas de: alimentador de sacos de acdo continua, pneumatico, horizontal,
envasadora de sacos de 25kg, sob atmosfera controlada, fabricada em aco inoxidavel AlSI 304,
esticador do topo do saco, seladora para sacos herméticos multicamadas com nivelador, limpador da
boca, dobrador das bordas, selagem por fusao e colagem, conjunto de transportadores de
interligacdo, maquina para tombar sacos da posicdo vertical para posicao horizontal, detector de
metal, verificador de peso, unidade de rejeicao de saco com desvio de peso ou presenca de
fragmento de metais, codificador (marcador) por jato de tinta e painel de controle com controlador
logico programavel (CLP)

8422.30.21

Ex 023 - Combinacdes de maquinas para enchimento e pesagem de sacos de cimento, com peso
maximo de 50kg e capacidade maxima igual a 4.200sacos/hora, compostas de: peneira vibratoria com
sistema de triagem excéntrica e capacidade maxima igual a 250ton/hora; silo com capacidade
maxima igual a 30m3; controlador de fluxo para descarga de cimento a granel de silos, com
capacidade maxima igual a 240ton/hora; ensacadeira circular de 14 bicos com capacidade de
4.200sacos/hora; transportadores de correia com capacidade maxima igual a 4.200sacos/hora e
acionamento direto por motor; ventilador com capacidade maxima volumétrica igual a 840m3/hora;
balanca de correia com pesagem por compensacao de forca eletromagnética; triturador de saco com
unidade de descarregamento e transportador de rosca em espiral com capacidade de 20ton/hora

8422.30.29

Ex 047 - Maquinas automaticas para aplicar tampas plasticas em embalagens cartonadas
autoclavaveis, com controlador légico programavel (CLP) e capacidade maxima de producao igual ou
superior a 60unidades/minuto

8422.30.29

Ex 077 - Combinacoes de maquinas para formacao e selagem (fechamento) de embalagens cartonadas
autoclavaveis, contendo controlador légico programavel (CLP), com capacidade igual ou superior a
9.000 embalagens por hora, compostas de alimentador automatico de embalagens cartonadas




individualizadas e abertas, formadora e seladora com transportador individual de embalagem e
unidade de dobra e cola das abas ao corpo da embalagem

8422.30.29

Ex 078 - Maquinas automaticas rotativas para envase de produtos alimenticios, liquidos ou pastosos
com particulas solidas, em embalagens cartonadas autoclavaveis, dotadas de 20 cavidades de
enchimento (valvulas de pistao vertical), com capacidade maxima de 400embalagens/minuto

8422.30.29

Ex 079 - Maquinas automaticas rotativas para envase de produtos alimenticios, liquidos ou pastosos
com particulas solidas, em embalagens cartonadas autoclavaveis, dotadas de 22 cavidades de
enchimento (valvulas de pistao vertical), com capacidade maxima de 400embalagens/minuto

8422.30.29

Ex 085 - Maquinas automaticas rotativas para envase de produtos alimenticios solidos em embalagens
cartonadas autoclavaveis, dotadas de 40 estacdes de enchimento (cavidades telescopicas), com
capacidade igual ou superior a 400 embalagens por minuto

8422.30.29

Ex 220 - Combinacoes de maquinas para fechamento de embalagens contendo pecas metalicas,
constituidas por: 1 grampeador pneumatico; 1 maquina pneumatica para colagem (hot melt glue); 2
prensas hidraulicas de pistao, com poténcia de 15HP, com capacidade inferior a 35.000kN, equipadas
com unidade hidraulica de 40 galoes e bomba de vazao igual a 15 galées por minuto; 1 suporte
mecanico, hidraulico, para tubos de até émetros de comprimento, equipado com unidade hidraulica
de 40 galoes e bomba de vazao igual a 15 galoes por minuto; 1 prensa de embuchamento, de pistao
hidraulico capaz de gerar 2.500psi de pressao (172bar), para insercao de buchas na parte interna de
tubulacdes, contendo unidade hidraulica com vazao de 3 galées por minuto e motor de 7,5HP; 1
maquina de brocar, do tipo dual, para tubulacdes, capaz de executar furos em angulos de 90°,
contendo 2 motores de 10HP, 2 unidades hidraulicas de 42 galdes e 2 bombas cada uma delas com
vazado de 14 galbes por minuto; 1 suporte contendo pivos, com parafusos helicoidais livres para girar,
e mesa de dimensao de 6metros, equipado com cilindro hidraulico, motor de 7,5HP e pressdao de
trabalho de 1.800psi; 2 empilhadeiras operadas por baterias recarregaveis capazes de elevar cargas
de até é6toneladas a alturas iguais ou superiores a é6metros acima do nivel do solo, contendo
dispositivo eletronico, operando em 110V, que permite as empilhadeiras se moverem em caminho
pré-determinado na condicdo automatico; 1 balanca industrial, com capacidade maxima igual ou
superior a 900kg, com intervalo de confianca de x0,454kg, equipada com escala digital e base,
aproximada de 1m?; e 1 esteira transportadora, do tipo, de roletes

8422.30.29

Ex 221 - Maquinas envasadoras verticais automaticas para produtos farmacéuticos em po, capacidade
de dosagem de 3,5 a 5,0g para embalagem do tipo “sachet 04 soldas”, producdo maxima de 520
unidades por minuto.

8422.30.29

Ex 222 - Maquinas automaticas rotativas, com painel de controle programavel (CLP), para envase,
dosagem e fechamento de frascos plasticos de diametro de 19,3 x 76,7mm de altura, com regulagem
de dosagem de 0,5 gramas, dotada de 12 cabecotes com movimento rotativo continuo para
fechamento dos frascos por meio de tampas de rosquear, capacidade de producao de 50 a 300 pecas
por minuto, poténcia de 3,5kW

8422.40.90

Ex 247 - Maquinas para embalagem de livretos, revistas e documentos, por meio de filme plastico
termoreativo, embalando a peca postal de forma hermética, com velocidade de até 15.000 pecas
postais por hora

8422.40.90

Ex 262 - Combinacdes de maquinas para embalagem de barras de “waffer” cobertas com chocolate,
com dimensbes aproximadas de 18 x 13 x 55mm, com capacidade igual ou superior a
3.000unidades/minuto, compostas de: sistema de alimentacao com alinhadores e “buffer”, 6 ou mais
maquinas para embrulhar produtos através de dobra de papel, fechamento com pingo de cola, com
capacidade de 500unidades/minuto cada maquina, painel de comando e Controlador Logico
Programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 267 - Combinacdes de maquinas para acondicionar barras de “waffer” recheados, previamente
embaladas em papel, em bandejas com dimensdes aproximadas de 190 x 22 x 57mm (embalagem
secundaria), compostas de: formador de bandejas com 3 puncdes, esteiras transportadoras, sistema
de alimentacao de bandejas, manipulador para acondicionamento do produto embalado em bandejas,
controlador logico programavel (CLP) e servo-motores, com velocidade igual ou superior a
3.000unidades/minuto

8422.40.90

Ex 279 - Envelopadoras automaticas, para envelopamento de documentos e anexos, com alta
performance, seguranca e alta disponibilidade de tempo operacional, a uma velocidade de até
22.000pecas postais/h

8422.40.90

Ex 374 - Cintadeiras automaticas para aplicacdo de fitas de aco em bobinas metalicas, na superficie
circunferencial ou radial das mesmas, com recurso do ajuste de tensao da fita no cabecote de até
4.400lbs, através de CLP - Controlador Légico Programavel

8422.40.90

Ex 375 - Combinacoes de maquinas automaticas para armar, encher e fechar cartuchos de papel
cartao com produtos pré-embalados, “flow pack”, com capacidade maxima de
500embalagens/minuto, compostas de: esteiras de acumulacao das embalagens, esteiras de
transporte de cartuchos, robo "pick and place", equipamentos para armar e fechar os cartuchos e
controlador logico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 376 - Combinacoes de maquinas automaticas, para embalar paes de forma com peso maximo de




500gramas, com capacidade maxima igual ou superior a 14.000paes/h, compostas de: fatiadoras com
laminas; embaladoras dos paes individualmente e identificadores de lotes e data, com controlador
légico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 377 - Combinacées de maquinas para alinhar, cortar e embalar coletivamente paes de
hamburguer, com capacidade maxima de 3.750dUzias/hora, compostas de: alinhadora e agrupadora
de paes; fatiadoras para pao de hambulrguer com laminas circulares e fitas serrilhadas duplas;
mecanismo de sobreposicao de paes; embaladoras em sacos de polietileno a vacuo e esteira de saida

8422.40.90

Ex 378 - Combinacdes de maquinas para embalar confeitos de chocolate, totalmente automatizadas,
com controlador logico programavel (CLP), compostas de: 1 estacdo de transporte e divisdao dos
produtos entre 3 diferentes linhas de preparo prévio ao embalo; 3 estacdes de alinhamento e
sincronizacao dos produtos a serem embalados, garantindo assim alta eficiéncia da combinacao de
maquinas; 3 dispositivos de deteccdo de metais; 3 alimentadores a vacuo; 3 maquinas embrulhadeiras
horizontais tipo “flow wrapping”, cada uma com capacidade maxima de producdo de
1.200embalos/minuto (variavel de acordo com as caracteristicas dos produtos a serem embalados)

8422.40.90

Ex 379 - Combinacdes de maquinas para embalar confeitos de chocolate, totalmente automatizadas,
com controlador logico programavel (CLP), compostas de: 1 estacdo de pré-alinhamento, transporte e
divisdo dos produtos entre 4 diferentes linhas de preparo prévio ao embalo; 4 estacbes de
alinhamento e sincronizacdo dos produtos a serem embalados, garantindo assim alta eficiéncia da
combinacdo de maquinas; 4 dispositivos de deteccao de metais; 4 maquinas automaticas para
embalar bombons em embalagens tipo “dupla torcdo”, cada uma com capacidade maxima de
producdo maior ou igual a 400embalos/minuto (variavel de acordo com as caracteristicas dos
produtos a serem embalados)

8422.40.90

Ex 380 - Combinacdes de maquinas para embalar e encartuchar diferentes tipos de confeitos de
chocolate, totalmente automatizadas, com controlador légico programavel (CLP), compostas de: 1
estacao de transporte e distribuicdo dos produtos entre 3 ou 4 diferentes linhas de preparo prévio ao
embalo, com esteira para acoplamento de detector de metais, direcionadores pivotantes,
transportadores intermediarios e transportador reverso para realimentacdo de produtos nao
direcionados as linhas de preparo prévio ao embalo; 3 ou 4 estacdes de alinhamento e sincronizacao
dos produtos a serem embalados, garantindo assim alta eficiéncia da combinacdo de maquinas; 3 ou 4
maquinas embrulhadeiras horizontais tipo “flow wrapping”, cada uma com capacidade maxima de
producao de 1.200embalos/minuto (variavel de acordo com as caracteristicas dos produtos a serem
embalados); 3 ou 4 maquinas encartuchadeiras dos produtos ja embalados, dotadas de dispositivos de
sincronizacdo e agrupamento dos produtos a serem encartuchados, robds manipuladores com
dispositivo anticolisao, sistema de checagem de presenca de produtos e rejeite de caixas
incompletas; 1 maquina montadora de caixas e 1 dispositivo para o fechamento das caixas ja
alimentadas, com ou sem dispositivo de averiguacao de peso, com ou sem marcador de caixas

8423.20.00

Ex 001 - Maquinas de pesagem dinamica de precisao para medicdao de massa em processo continuo e
automatico de producdo farmacéutica, com frascos de 2,0g a 500g, com precisdo de +/-50mg,
velocidade maxima de 550ppm, com controlador logico programavel (CLP) e tela sensivel ao toque
com capacidade de programacédo de 100 produtos na memoria

8424.89.90

Ex 150 - Combinacdes de maquinas para pintura eletrostatica de perfis de aluminio com tinta em po,
compostas de 1 tlnel de pré-tratamento com 9 estagios incluindo a lavagem dos perfis através de
sprays de agua deionizada; 1 forno de secagem aquecido por gas natural com capacidade de
aquecimento de 300.000Kcal/h e temperatura de funcionamento entre 100°C e 120°C; 1 sistema para
aplicagdo automatica de tinta em po6 com cabine de ciclone simples, sistema de pulverizacao
eletrostatico de pd com 22 pistolas automaticas e central de pé com unidade de elevacéo
automatica, mesa vibratoria e sistema de limpeza automatica; 1 forno de cura da tinta aquecido por
gas natural com temperatura de trabalho entre 180°C e 200°C; 1 transportador monotrilho suspenso
com velocidade média de 2m/min e carga maxima de 40kg/m; 1 estacdo de carregamento; 1 estacao
de descarregamento; 1 unidade de producdo de agua deionizada; 1 unidade de tratamento de aguas
residuais e 1 painel de controle principal com Controlador Logico Programavel (CLP)

8424.89.90

Ex 151 - Maquinas para aplicacdao de resina especial fotossensivel ou resina antirrisco em lentes
oftalmicas plasticas, com capacidade maxima igual a 1.000 lentes por hora, dotadas de robd com
sistema de carga e descarga, 2 garras de manipulacao, fonte de alimentacao, esteira transportadora,
3 "spindles" com rotacao de 3.000rpm e controlador logico programavel (CLP)

8426.11.00

Ex 001 - Maquinas automaticas para o carregamento de chapas de vidro plano de dimensbes entre
3.000 x 1.800mm a 6.100 x 3.300mm e espessuras de 2 a 25mm e peso maximo 1.200kg, transporte
aéreo da chapa mediante ponte rolante com movimentacdo em 4 eixos X, Y, Z e W dotadas de
armacao com ventosas de succao nos 2 lados para o transporte da chapa, dispositivo para pegar
chapas em 2 sentidos de inclinacdo, sistema mecanico e pneumatico para separacdo entre chapas,
sistema de cruzamento da armagao com ventosas em 1 ou mais mesas de transferéncia automatica
com armacdo basculante e eixos motorizados, PC de controle com comando numérico
computadorizado (CNC), human machine interface (HMI) e controlador de sequéncias integrado,
software de gestao integral do estoque em tempo real




8426.20.00

Ex 041 - Guindastes de torre automontaveis, com coroa giratoria; rebocaveis sobre eixos rodoviarios;
com desdobramento da lanca no ar; sistema de montagem por desdobramento automatico através de
sistema de unidade e cilindros hidraulicos; sistema de lubrificacdo automatica do mecanismo de
rotacdo; inversores de frequéncia para controle dos motores de elevacédo, rotacao e distribuicao;
anemometro integrado; célula de carga eletronica; sistema de comando e de montagem por controle
remoto; indicadores de posicionamento e de carga no controle remoto; sistema eletronico de
controle para afericoes e diagnosticos; possibilidade de trabalho com lanca trelicada completa ou
semidobrada; operacdo com lanca horizontal ou inclinada; com lancas em 2 estagios, sendo 1° estagio
com capacidade de carga compreendida entre 1.300 a 8.000kg, e no 2° estagio (totalmente
estendida) com lancas de comprimento Util compreendido entre 16 e 50metros e capacidade de carga
compreendida entre 650kg e 1.400kg, patolamento automatico e sistema de autolastragem

8426.20.00

Ex 042 - Guindastes de torre tipo plano sem a haste superior da extremidade (ponta "flat-top"), unidos
em "l", com segmentos ascensionais, com lanca horizontal em comprimentos diferentes montada com
secOes intercambiaveis de, no minimo, 5metros, com, no minimo, 39metros de alcance, com
capacidade maxima na ponta da lanca de 17,4toneladas a 39metros (quando configurado com lanca
de 39metros de comprimento) e com carga maxima de 32toneladas ou 40toneladas, operacdo com 2
ou 4 quedas de cabo, poténcia nominal do mecanismo de elevacdo de 94kW com controle de
velocidade variavel por meio de inversores de frequéncia e cabine panoramica com sistema eletronico
com "display” LCD para indicacdo de movimentos, cargas, calibracdo automatica, manutencao
corretiva, velocidade de vento e monitoramento do guindaste

8426.20.00

Ex 043 - Guindastes de torre tipo plano sem a haste superior da extremidade (ponta "flat-top”), com
lanca horizontal montada com secdes intercambiaveis de, no minimo, 5metros cada, com alcance de,
no minimo, 39 metros, com capacidade maxima na ponta da lanca entre 14,8 e 15,8 toneladas a
39metros (quando configurado com lanca de 39metros de comprimento) e com carga maxima de 20
ou 24 ou 32toneladas, com torre trelicada, perfil em "i" e segmentos ascensionais de, no minimo,
émetros, operacao com 2 ou 4 quedas de cabo, poténcia nominal do mecanismo de elevacao entre 67
e 94kW com controle de velocidade variavel por meio de inversores de frequéncia, com cabine
panoramica com sistema eletronico com "display” LCD para indicacdo de movimentos, peso de cargas,
calibracao automatica, manutencao corretiva, velocidade de vento e monitoramento do guindaste

8426.20.00

Ex 044 - Guindastes de torre com coroa giratoria, com operacao Unica com 2 quedas de cabo e sem
troca das quedas de cabo, com capacidade maxima de carga igual ou superior a 6.000kg, com
mecanismo de elevacdo com poténcia de no minimo 30kW com inversor de frequéncia e variacao
continua das velocidades de elevacédo, lanca com alcance igual ou inferior a 60metros e com torre
trelicada com montantes do tipo caixa fechada

8427.20.90

Ex 015 - Veiculos para transporte, elevacao e aplicacao de explosivos a granel, acionados por motor
diesel, com tracao nas 4 rodas, chassi articulado, lanca telescopica de elevacao maxima igual ou
inferior a 6.500mm, com capacidade maxima de carga igual ou inferior a 500kg

8427.20.90

Ex 065 - Plataformas para trabalhos aéreos com lanca telescopica sobre base giratoria, com
capacidade de rotacao de 360° continuos, autopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor a diesel,
controladas por painel de controle na plataforma contendo alavanca de controle, com sistema de
bloqueio por sobrecarga, com altura maxima de trabalho igual ou superior a 14,07m, mas inferior ou
igual a 42,60m, capacidade maxima de carga da plataforma igual ou superior a 200kg, mas inferior ou
igual a 450kg, sem limitacao de alcance

8427.20.90

Ex 066 - Plataformas para trabalhos aéreos dotadas de lanca telescopica sobre base giratoria, com
capacidade de rotacdo da base de 360° continuos, autopropulsadas sobre rodas ou esteiras, com
tracao e direcdo em 2 ou nas 4 rodas, acionadas por motor a combustdo interna a bi-combustivel ou
diesel, controladas por painel de controle na plataforma contendo alavanca de controle, com
elevacdo maxima da plataforma igual ou superior a 17,79m, mas inferior ou igual a 19,80m e
capacidade maxima de carga da plataforma igual ou superior a 227kg, mas inferior ou igual a 680kg

8428.33.00

Ex 027 - Combinacdes de maquinas para transporte e transferéncia de embalagens de vidro em massa,
de acdo continua, multiplo de esteiras, derivacdes mdultiplas com larguras entre 3.25 e 24" e
velocidades reajustaveis controladas por CLP, dotadas de moto-redutores e painéis de controle
elétrico, com velocidade de operacdo variando de 15 a 64pés/min, compostas de: uma esteira
transportadora de transferéncia da mesa de acimulo do forno de recozimento, um conjunto de
transportadores de acao continua, multiplo de esteiras lineares e espirais verticais proprias para
transporte de embalagens de vidro em massa até a paletizadora, um conjunto de transportadores
continuos motorizados para envio de embalagens de vidro defeituosas identificadas para descarte
composto por transportadores de acdo continua motorizados e transportador vibratorio e um
transportador para alimentacao da mesa de acumulo da paletizadora

8428.39.90

Ex 019 - Transportadores classificadores de acao continua, computadorizados, acionados por motores
lineares com esteiras transversais de largura entre 450 e 1.100mm, comprimento entre 300 a
1.100mm, velocidade maxima igual a 2,5m/s e capacidade maxima de processamento igual a
17.000volumes/hora

8428.39.90

Ex 030 - Transportadores para alimentacao e estocagem de material seco na entrada de forno para




azulejos, com box de rolos, guias de deslizamento, unidade de impulsores e correntes, dimensao
maxima dos azulejos igual a 600 x 600mm, com elevadores para carga e descarga, mesa a rolos,
transportados a correias e quadros elétricos de comando e acionamento

8428.90.90

Ex 044 - Combinacdes de maquinas para carga e descarga de autoclaves, de acdo nao continua, para
manuseio de produtos envasados em embalagens cartonadas autoclavaveis, com controlador logico
programavel (CLP), com capacidade de 30.000 unidades por hora, compostas de: transportador de
entrada, paletizador, despaletizador e transportador de saida

8428.90.90

Ex 050 - Combinacdes de maquinas para carga e descarga de autoclaves, de acdo nao continua, para
manuseio de produtos envasados em embalagens cartonadas autoclavaveis, com controlador logico
programavel (CLP), com capacidade minima de 6.000 e maxima de 12.000 unidades por hora,
compostas de transportador de entrada, paletizador, despaletizador e transportador de saida

8428.90.90

Ex 162 - Combinacoes de maquinas para homogeneizacdo de matéria-prima, utilizadas na fabricacao
de cimentos, compostas de pré-homogenizador com equipamentos para empilhamento e retomada de
matérias-primas na unidade de estocagem, empilhador com capacidade de 2.100t/h, retomador de
capacidade de 800t/h, empilhador de aditivos com capacidade de 150t/h para alimentar silos de
dosagem, retomador de aditivos com capacidade de 50t/h, poténcia instalada até 800kW, incluso
painéis elétricos de forca e controlador logico programavel (CLP)

8428.90.90

Ex 163 - Equipamentos para movimentacao interna de cargas pesadas de até 215,45 toneladas em
superficies lisas, por tecnologia de filme fluido, permitindo a flutuacao de cargas em filme de ar, com
sistema de elevacdo por bolsas de borracha especial de perfil fino, inflaveis por ar comprimido,
dotados de pallets transportadores com controle automatico de altura por CLP, conjuntos externos de
acionamento pneumatico para direcionamento com console de controle, mangueiras de interconexao
para ar comprimido, unidades de enrolamento de mangueiras e unidade de elevacao de pallet

8428.90.90

Ex 164 - Maquinas automaticas assépticas para posicionar e carregar em bandejas, frascos de
remédios, com didametros minimos de 18mm e maximo de 50mm, com altura minima de 40mm e
maxima de 110mm, com capacidade maxima de producao de 20.000frascos/hora

8428.90.90

Ex 165 - Mesas de alimentacao e transporte de tubos para o processo de rosqueamento, para tubos de
bitolas de 4'% a 16", espessura de paredes de 6,0 a 21,6mm e comprimento de 7.500 a 14.630mm,
com rotacdo maxima permitida de 600rpm, dotadas de unidade hidraulica e equipamentos eletro-
eletronicos de comando, transporte no sentido transversal de instalacdo, com movimentos elipticos, e
no sentido longitudinal da instalacao através de leito de rolos, com altura automaticamente regulavel
e sistema de rolos radiais dotados de amortecedores de vibracao independentemente selecionaveis
eletronicamente

8428.90.90

Ex 166 - Miniclassificadores pneumaticos de alta velocidade para pequenas mercadorias embaladas e
com codigos de barras, contendo 4 estacdes de introducdo de produtos e bandejas de inclinacdo com
60° de inclinacao, com velocidades de classificacao iguais ou superiores a 8.500mercadorias/hora,
nimero de quedas igual ou superior a 120, contendo motor elétrico, caixa de engrenagem,
fotocélulas, sensores opticos e bandejas de transporte

8428.90.90

Ex 167 - Robo0s industriais para transferéncia de sachés, com movimentacao em ciclos de alta precisao
e elevada carga util, com capacidade de contar e transferir 520 sachés por minuto a velocidade de 65
ciclos por minuto.

8429.51.19

Ex 018 - Minicarregadeiras com esteira de borracha, capacidade de carga (50%) entre 975 e 1.882kg,
motor a diesel de poténcia bruta entre 62 e 94HP, largura sem cacamba entre 1.676 e 1.981mm,
altura entre 1.999 e 2.117mm e comprimento com a cacamba entre 3.285 e 3.820mm

8430.41.20

Ex 018 - Tuneladoras para construcdo de tuneis de metro pelo método "TBM EPB - Tunnel Boring
Machine-Earth Pressure Balance (maquina tuneladora com pressao de terra balanceada)”, com
diametro igual ou superior a 6.500mm, constituidas por: roda de corte (cuttingwheel); couraca
articulada (shield), capazes de suportar pressoes de solo na frente de escavacao iguais ou superiores
a 3bar, com eretor utilizado para montagem das aduelas pré-fabricadas para formacao do anel de
concreto para revestimento estrutural do tanel, cilindros hidraulicos para o avanco do equipamento,
dispositivos de tratamento e condicionamento de solo e vedacado dos anéis, sistema de controle,
operacao e apoio (back up)

8430.41.20

Ex 019 - Tuneladoras para construcao de tUneis de metr6 pelo método “TBM EPB CONVERTIBLE-
Tunnel Boring Machine-Earth Pressure Balance (maquina tuneladora com pressdao de terra
balanceada)”, com diametro igual ou superior a 11.000mm, constituidas por: roda de corte
(cuttingwheel); couraca articulada (shield), com eretor utilizado para montagem das aduelas pré-
fabricadas para formacao do anel de concreto, cilindros hidraulicos para o avanco do equipamento,
dispositivos de tratamento e condicionamento de solo e unidade de apoio (back up)

8430.49.90

Ex 001 - Maquinas para perfuracao de tuneis, galerias e instalacdo de tubos de concreto pelo método
ndo destrutivo com diametro interno compreendido entre 150 a 800mm e diametro externo
compreendido entre 219 a 1.020mm, com torque de 24.000Nm, forca de cravacao de 1.600kN,
dotadas de sistema de direcionamento dos furos, unidade hidraulica de acionamento "power pack” e
camisas de aco com trado para remocao do solo escavado.

8430.50.00

Ex 002 - Equipamentos autopropelidos, articulados e rebaixados, equipados com lamina “bulldozer” e




braco telescopico com garra para deslocamento de rochas soltas no teto de minas subterraneas

8430.50.00

Ex 019 - Maquinas de estabilizacdo, recuperacdo ou mistura de solos ou bases e reciclagem ou
recuperacao de pavimentos asfalticos, com cortador giratério bidirecional dotado de 213 dentes de
carboneto de tungsténio com eixos de 19mm, com sistema de encaixe rapido que facilita a troca dos
dentes de corte, apto a garantir cortes de 2.438mm de largura e até 508mm de profundidade, com
controle manual de velocidade de corte, com sistema de transmissao do cortador com selecao entre 3
velocidades, com sistema de tracao nas 4 rodas e sistema de direcdo em todas as rodas, com
plataforma do operador deslizante da esquerda para a direita, com ou sem sistema de agua e emulsao
de vazao maxima de 2.271litros/minuto (lpm) com dosagem controlada por computador e com
sincronismo de velocidade de avanco e profundidade, com motor de 6 cilindros com poténcia bruta
superior ou igual a 415HP

8430.50.00

Ex 020 - Tratores de lagarta de borracha com facas de aluminio para mover, aplainar e compactar
neve em ambientes fechados, equipados com pneus de borracha macicos, 1 pa de plastico dianteira
para nivelar, 1 leme traseiro para fazer trilhos na neve, sistema de exaustao com filtro integrado, 1
filtro de fuligem, acionados por motor diesel com poténcia bruta igual a 176HP de 4 cilindros

8431.43.90

Ex 005 - Camisas estabilizadoras, superiores ou inferiores, de carboneto de tungsténio, com diametro
maximo externo de 17" polegadas, para sistema de direcionamento de broca na perfuracdo de pocos
de petréleo e gas

8431.43.90

Ex 006 - Controladores eletronicos do sistema de disparo de explosivos para permitir o inicio da
producao em pocos de petroleo e gas

8431.43.90

Ex 009 - Mddulos superiores geradores de torque e de energia, utilizados em ferramenta de
direcionamento de broca na perfuracao de pocos de petroleo e gas

8433.59.90

Ex 004 - Colheitadeiras, autopropulsadas, para milho em forma de espigas, com plataforma equipada
com rolos com navalhas afiadas, transmissao hidrostatica, tracdo 4 x 4 (quatro por quatro), sistema
de limpeza de espigas com ventilacao forcada, elevador de descarga com esteira condutora de
espigas e cabine com ar condicionado

8433.59.90

Ex 011 - Ensiladoras de forragem automotriz, para producao agricola com motor de 6 a 8 cilindros,
poténcia nominal do motor de 290/390 a 580/790kW/CV, com processador de colheita com 2 rolos de
até 250mm de diametro, com plataforma de corte e tubo de descarga

8438.10.00

Ex 067 - Combinacdoes de maquinas automaticas e integradas, para fermentacdo, aplicador de
coberturas/decoracao, coccao, desenforme automatico e resfriamento de assadeiras para fabricacao
de paes de hamblrguer, com capacidade de producdo de 3.750 duzias de paes por hora, todo
interligado por controlador légico programavel (CLP) e painel de controle sensivel ao toque,
compostas de: 1 camara de fermentacao continua tipo monotrilho, com velocidade variavel, toda em
aco inox com controle de temperatura e umidade, comprimento ativo de esteira transportadora para
periodo de fermentacdo variavel de 55 a 65 minutos, com magnetos em cada suporte (“grid”),
sistema de lubrificacdo e limpeza da corrente automatico inclui 2 agitadores magnéticos de
assadeira; 1 maquina para aplicacdo de sementes variadas, tipo coberturas, toda em aco inoxidavel
com sistema de “spray” de agua, armazenagem e auto-abastecimento automatico a vacuo; 1 forno
continuo tipo monotrilho dotado de 6 zonas independentes de combustdo e coccao dos alimentos de
comprimento ativo da esteira transportadora para tempo de coccdo maxima de 8,9 minutos, com
magnetos em cada suporte da esteira (“grid”) painel externo em aco inox, sistema automatico de
ignicdo e ventilacdo forcada; 1 depanadora continua rotativa com chupetas especiais que recebem
vacuo de 1 camara, com posicionamento vertical ajustavel da esteira, incluindo esteira magnética na
entrada de assadeiras e esteira plastica de saida dos paes; 1 resfriador continuo de assadeiras, com
suportes para manter assadeiras na posicao vertical que inclui sistema de escovas para limpeza das
assadeiras

8438.10.00

Ex 069 - Combinacdes de maquinas para mistura, divisdo e modelagem de massa para fabricacao de
paes de hambulrguer, com capacidade de producdo de 3.750 duzias de paes por hora, totalmente
integradas através de controlador logico programavel (CLP) e painel de comando tipo sensivel ao
toque para controle da operacao compostas de: 1 masseira horizontal, em aco inox, com 3 batedores
horizontais, cacamba basculante com sistema de refrigeracdo da cacamba e suas mangueiras e
valvulas, porta basculante para alimentacdo de farinha, com entrada para liquidos, capacidade de
725kg de massa por batelada, 5bateladas/hora; 1 bomba de transferéncia automatica de massa de
pao, duplo helicoide em UHMW, capacidade de transferéncia de 4 toneladas de massa por hora
acoplada a esteira plastica de transporte de massa, com velocidade ajustavel direcionada para funil;
1 divisora de massa, tipo extrusora, 6 portas de corte com precisao de +/-2% de variacao de peso por
unidade dividida que contem sistema autolimpante integrado (CIP); 1 sistema automatico de
recirculacao e polvilhamento de farinha, recirculacao, filtragem e exaustao de farinha para divisora
de massa e fermentador intermediario; 1 mesa boleadora com berco refrigerado e 6 réguas
boleadoras de aluminio teflonado; 1 fermentador intermediario para gondola de 6 copos; 1
modeladora/laminadora de discos de massa sincronizada com alimentador de assadeiras com seus
respectivos acessorios

8438.20.90

Ex 010 - Combinacoes de maquinas para aeracao continua de massas de chocolate e recheios a base




de gordura, com capacidade de até 780kg/h, com nivel de aeracdo de 0,6g/cm’, compostas de: 1
aerador continuo para incorporacao de gas inerte, com bombas, filtros, valvulas, sensores, unidade
de controle de densidade do produto, com controlador logico programavel (CLP), 1 trocador de calor
de superficie raspada; 1 subsistema de injecdo de aroma e corantes, e 1 depositor de massas de
chocolate e recheios a base de gordura, com servomotor

8438.20.90

Ex 021 - Maquinas para refinar massa de chocolate por meio de aproximacao de particulas menores
que 150, compostas de 5 rolos de 1.800mm, reservatorio de agua com bomba, conexdao com agua
quente, controlador logico programavel (CLP) e quadro de comando microprocessado com display

8438.20.90

Ex 030 - Drageadeiras para cobertura/revestimento de chocolate, "compound”, iogurte, com
polimento e brilho, com capacidade de 320 litros, com controlador légico programavel (CLP), dotadas
de: sistema de ar recirculado, desumidificado, resfriado ou aquecido, fluxo regulavel de pressao
negativa; sistema individual de dosagem e spray de chocolate e ingredientes aquosos e alcodlicos
para polimento; tambor cilindrico com velocidade ajustavel e carcaca externa isolada; sistema de
carregamento, descarregamento e processo de limpeza automatizados; sistema de recuperacao do
chocolate remanescente através de derretimento, com sistema infravermelho e sistema eletronico
com painel de controle.

8438.20.90

Ex 031 - Maquinas drageadeiras para fabricacdo de confeitos com acabamento brilhante, recobrindo
nicleo de chocolate com casca a base de xarope de acUcar, capacidade para 2.000kg a cada 6 horas,
dotadas de: 1 tanque cilindrico rotativo com capacidade total de 2.000 kg, 2 tanques com 300 e 200L
para armazenagem de xarope com distribuicido por bomba e controle automatico de vazdo para
medidor eletromagnético, recipiente com misturador estatico, dosador e aplicador para corantes,
aplicador de cera de carnalba para polimento, sistema automatico de limpeza por 4 esferas e
pulverizacito de agua a alta pressdo, unidades para tratamento do ar por
desumidificacao/resfriamento e para aspiracdo/separacao do pd, controlados por PLC

8438.50.00

Ex 029 - Maquinas grampeadoras automaticas para fechamento de embutidos, duplo grampeamento,
diametro do embutido compreendido entre 24 e 250mm, com dispositivo automatico de aplicacdo de
lacos para sustentacdo do produto, pressao de grampeamento pré-determinada, painel de controle
eletronico com tela de LCD

8438.50.00

Ex 049 - Maquinas de evisceracao automatica para processamento de aves, com separacao do pacote
de mildos da carcaca, com capacidade maxima de 10.500 aves por hora

8438.50.00

Ex 050 - Maquinas extratoras automaticas de pescocos de aves, com capacidade maxima de 10.500
aves por hora

8438.50.00

Ex 051 - Maquinas para inspecao automatica de pele do pescoco e remocao do papo e traquéia, com
capacidade maxima de 10.500 aves por hora

8438.80.90

Ex 042 - Maquinas filetadoras de pescados de 1 a 10kg, capacidade 15 a 25pecas/min e poténcia de
2,5kW

8438.80.90

Ex 043 - Maquinas filetadoras de pescados de 300g a 1kg, capacidade 40 a 60pecas/min e poténcia de
1,2kW

8439.30.20

Ex 009 - Combinacdes de maquinas automaticas e continuas para impregnar resinas e outros produtos
em papel com largura maxima de 2.600mm compostas de: unidade de preparacdo de resinas,
desbobinador continuo de alimentacdo de papel com sistema de emenda "non-stop” e controle de
tensdo com unidade de rebarba e mesa hidraulica; aplicadora de resina através de banho e cilindros
de contato; sistema de secagem alimentada por gas natural, com 2 ou mais zonas de secagem,
através da unidade de insuflamento de ar quente; mini-zona de resfriamento a ar; unidade de
impregnacao (segundo banho), com ou sem sistema de rolos gravados; sistema de secagem (segundo
banho), com 2 ou mais zonas de secagem; zona de resfriamento a ar; sistema de alinhamento do
papel; cilindros resfriadores; cortadeira de papel rotativa sincronizada, com capacidade de corte
transversal de 1.200 a 5.800mm de comprimento, e de 600 a 2.300mm de largura; mesa elevadora de
armazenamento e paletizacdo dos papéis, com barras ionizadas, descarga automatica dos paletes;
sistema de exaustdo de gases; central de comando e comunicagao via controladores programaveis

8440.10.90

Ex 019 - Maquinas automaticas para perfurar folhas de papel de tamanho compreendido entre 100 x
85mm até 360 x 360mm, com matrizes intercambiaveis, regulagem manual ou digital da quantidade
de folhas, dotadas de depdsito alimentador de carga e depdsito alimentador de descarga, com
capacidade maxima de 100 batidas por minuto

8440.10.90

Ex 029 - Maquinas encadernadoras, semi-automaticas, de arame duplo anel, com programador digital
do ajuste do formato de encadernacao para alimentacao e colocacdo automatica do duplo anel, com
selecdo de encadernacdao em 1, 2 ou mais tiras de anéis separados, com largura maxima de
encadernacao superior a 450mm, com capacidade maxima de 800encadernacdes/hora

8440.10.90

Ex 030 - Maquinas encadernadoras semi-automaticas de arame duplo anel, com programador digital,
com técnica para ajuste de diametro rapido, com largura maxima da folha de papel compreendida
entre 60 e 360mm e capacidade de encadernacao de 800 a 1.400pecas/hora

8440.10.90

Ex 040 - Maquinas insersoras de espirais em cadernos e finalizadoras com ajuste automatico, com
ferramentas para ajuste de até 15 formadores de mola, producdo maxima de 600encadernacoes/hora

8440.10.90

Ex 042 - Maquinas automaticas para perfurar folhas de papel de tamanho compreendido entre 100 x




95mm até 610 x 530mm, com matrizes intercambiaveis, com capacidade maxima igual ou superior a
60ciclos/min

8440.10.90

Ex 055 - Maquinas automaticas para alceamento através de sistema de torre, grampeacao e corte de
acabamento em materiais impressos a serem utilizadas no processo de manufatura de livros, revistas
e afins, com velocidade maxima igual ou superior a 2.500jogos/hora

8440.10.90

Ex 056 - Maquinas interfolhadeiras automaticas com controlador logico programavel (CLP), para
cortar, dobrar e intercalar em “V” toalhas de mao de papel com 6 linhas e 4 facas para corte, com
dobra das folhas a vacuo, largura da folha de 20cm, rolo gofrador de aco ou de borracha e capacidade
de 1.400mm, capacidade de 140m/min

8441.30.10

Ex 004 - Maquinas automaticas para formacao e selagem de embalagens pré-formadas ("sleeves”) a
partir de cartbes impressos revestidos de polietileno, estratificados com aluminio, previamente
cortados e vincados, com disposicao linear para realizacdo de operacdes seqiienciais e continuas de
pré-alimentacao e alimentacgao, pré-formacao, alinhamento, desbaste de espessura de aba (borda) do
cartdo, ativacdo por jato de ar quente, formacdo final, rotacdo, transporte de estocagem a
acumulacao para saida das embalagens pré-formadas (“sleeves”), com velocidade igual ou superior a
500m/min, com controlador logico programavel (CLP)

8441.30.90

Ex 017 - Combinacoes de maquinas para formacao de copos de polipapel, a partir de bobinas de
polipapel (cartao revestido de polietileno dos 2 lados), com bobinas de cartao com largura maxima de
1.200mm e com capacidade maxima de 80copos/minuto, compostas de: 1 maquina alimentada por
bobinas de cartao para corte dos “blanks”, com facas tipo macho e fémea; 1 maquina para formacao
de copos de polipapel por termo selagem, com alimentador automatico; 1 maquina de embalagem de
copos em sacos plasticos

8441.30.90

Ex 031 - Combinacdoes de maquinas para fabricacao de caixas de papeldao ondulado, impressas,
cortadas-e-vincadas, com acionamentos por servomotores independentes em cada unidade da linha,
para chapas com tamanho maximo de 2.890 x 1.540mm e minimo de 600 x 450mm, com velocidade
maxima de 11.000caixas/h, compostas de: alimentador tipo DDF com transferéncia a vacuo para
trabalhar desde de micro-ondulado até parede dupla; 5 ou mais unidades flexograficas com sistemas
de troca rapida dos rolos anilox, podendo operar com espessuras de clichés variaveis com correcao de
comprimento de impressao, com acesso direto a unidade flexografica através de fosso durante a
marcha do equipamento para ajustes e preparacao da linha para proximo pedido (set up), preparadas
para a instalacdo de secadores intermediarios (espaco estendido); 1 unidade de corte e vinco
rotativo, com troca rapida de forma de corte-e-vinco, com sistema de retifica da manta, com sistema
para troca do segmento da manta e com ajuste de velocidade da manta; com sistema de controle de
processo computadorizado

8441.80.00

Ex 003 - Maquinas automaticas para corte e vinco de papelao ou cartao, corte e meio-corte de outros
materiais utilizados na industria grafica ou de embalagem, proprias para confeccdo de embalagens ou
recorte de adesivos e etiquetas, com mesa de trabalho, cabecote de corte montado em poértico
movel, unidade de controle programavel, esteira transportadora e demais componentes proprios e
exclusivos ao seu funcionamento

8441.80.00

Ex 033 - Maquinas automaticas para corte e vinco de papelao ou cartao, corte e meio-corte de outros
materiais utilizados na industria grafica ou de embalagem, proprias para confeccdo de embalagens ou
recorte de adesivos e etiquetas, com mesa de trabalho, cabecote de corte montado em portico
movel, unidade de controle programavel, esteira transportadora e demais componentes proprios e
exclusivos ao seu funcionamento

8441.80.00

Ex 052 - Maquinas automaticas com cabecote de corte montado em portico mével com sistema de
movimentacao via cremalheira para gravacdo em 3D e corte de materiais rigidos e flexiveis como
papeldo, vinil e outros materiais utilizados na indlstria de comunicacdo visual, com area de
processamento maxima igual ou superior a 9.800cm? através da troca de ferramentas
intercambiaveis no cabecote, operando com sistema de fixacao a vacuo, com controle programavel,
altura de corte igual ou superior a 150mm e sistema de lubrificagao do corte por liquido

8441.80.00

Ex 070 - Maquinas automaticas continuas, sem corte na alimentacdo, controladas por PLC, para
empilhar embalagens ou pilhas de papelao ondulado na saida de impressoras de corte e vinco, de
velocidade igual a 11.000chapas/hora, possuindo correias transportadoras inclinadas com vacuo,
ajustaveis que permitem a separacao das embalagens no processamento de pedidos com multiplas
embalagens na largura, possibilitando o perfeito esquadrejamento dos produtos em processamento,
permitindo arranjos de 5 embalagens na largura, com sistema de armazenagem para 2.500 pedidos,
permitindo ajuste(set up) reduzido, através do comando auto set, permitindo escolher um pedido que
esta salvo no sistema e executar o ajuste em torno de 1 minuto

8442.30.10

Ex 005 - Maquinas para exposicao de chapas metalicas, de poliéster ou metalico poliéster por laser ou
ultravioleta, para utilizacao no processo de impressao grafica, sem utilizacdo de fotolito, com ou sem
maquina de processamento de dados para seu controle

8442.30.90

Ex 010 - Fotoplotadoras a laser, para fabricacdo de placas de circuito impresso, com area maxima do
filme de 28 x 32 polegadas e espessura de 0,18mm

8443.13.90

Ex 028 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou superior a 53 x 74cm,




para uma ou mais cores, com capacidade maxima igual ou superior a 12.000folhas/h, contendo
dispositivo de laminacao a frio e uma ou mais unidades de verniz operando em linha

8443.16.00

Ex 020 - Maquinas para impressao flexografica de tambor central, com 9 cores sendo 8 flexograficas e
1 cor elemento rotogravura em linha, largura de impressao maxima de 1.300mm, velocidade maxima
de 400m/min, capacidade de imprimir filmes plasticos a partir de 12 microns ou papel até 350
microns, equipadas com sistema "gearless” (sistema de transmissdo através de servomotores sem eixo
carda e engrenagens), sistema de controle de temperatura das tintas no momento da impressao
através de viscosimetros automaticos de tintas medindo e controlando automaticamente a
viscosidade e a temperatura das tintas utilizadas, sistema de trocas automaticas de bobinas na
entrada e saida do material, com diametros maximo de 1.000mm nas bobinas de entrada e saida,
sistema de registro de pressao e impressao das imagens, automaticos, através de duas video-cameras
e software especial para registro e memorizacdo de parametros, sistema de recuperacao de solvente,
tratador corona, equipada com controlador logico programavel (CLP) com gerenciamento remoto a
distancia.

8443.19.10

Ex 016 - Maquinas semi-automaticas para impressao serigrafica em placas de circuito impresso,
através de processo vertical de aplicacdo simultanea em ambas as faces do painel, com area maxima
de trabalho de 24 x 30 polegadas e espessura maxima das placas de 0,250 polegadas

8443.19.90

Ex 089 - Maquinas gravadoras de laminados sintéticos de PU e PVC por meio de cilindro de gravacao,
compostas de: desenrolador duplo, acumulador tipo "J", sistema de pré-aquecimento via resisténcia
elétrica por radiacao infravermelha e cilindro aquecido com o6leo térmico, sistema para gravacao por
cilindro, sistema para aplicacao de "transfer” (folhas para marcar a ferro), 2 cilindros de
resfriamento, enrolador para a pelicula de sustentacdo do "transfer” e enrolador de tombo duplo

8443.19.90

Ex 090 - Maquinas para estampar laminados de PVC/PU em 3 cores, por cilindros de rotogravura,
constituidas de desenrolador duplo, acumulador, 3 cabecas de estamparia, 2 moédulos inferiores de
secagem e modulo superior de secagem, plataforma metalica de sustentacdo do mddulo superior de
secagem, 4 cilindros de resfriamento e enrolador duplo

8443.39.10

Ex 015 - Maquinas de impressdao de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar, enderecar e
datar produtos e embalagens, com cabecote de impressao conectado ao gabinete por condutor de
tinta e sinais elétricos, dimensdoes do cabecote 248 x 46 x 54mm, volume da embalagem
compreendida entre 100 e 1.000ml, e controle de viscosidade automatico

8443.39.10

Ex 105 - Maquinas de impressao a jato de tinta, com 4 cabecas com sistema piezoelétrico e 8
cartuchos de tintas recarregaveis, com utilizacao de tintas a base de agua, sistema de transporte de
tecido por esteira adesiva, regulagem automatica de altura da cabeca de impressao e a superficie do
tecido, alimentacao de rolo com sistema de secagem do tecido por ar quente, largura maxima 161cm
e resolucao de impressao minima de 540dpi a maxima 1.440dpi

8443.91.99

Ex 040 - Maquinas automaticas para colocacdao dos encartes e insertos para montagem de jornais
operando com capacidade maxima igual ou superior a 12.500ciclos/hora e formato maximo do
material a ser inserido de 14 x 19 polegadas

8451.29.90

Ex 005 - Maquinas automaticas para secagem continua de tecidos planos ou malhas em aberto com ou
sem ourelas enroladas, capacidade estimada de 14toneladas por dia, dispondo de ventilador capaz de
gerar volume de ar de 40.000metros cubicos por hora, camara de secagem com capacidade minima de
70 metros lineares de tecido, velocidade de movimento do ar de 40metros por segundo e sistema
automatico de limpeza.

8451.50.90

Ex 004 - Combinacoes de maquinas para enrolamento e corte de nao-tecido agulhado de espessura
menor ou igual a 5mm e largura compreendida de 1.200 a 2.000mm, com velocidade maxima de
50m/min, compostas de: 1 maquina de enrolamento e corte com 5 contra-facas rotativas de 130mm e
1 contrarrolo endurecido, mecanismo de corte de ourelas com exaustor de remocao e filtro, com
modulo para troca de rolos, com mandris laterais para tubetes de papelao de diametro interno de 75
a 60mm, com ejecao pneumatica dos rolos acabados e suporte de pesagem por células de carga com
precisdao de 60g para rolos com peso maximo de 150kg, com transportador perpendicular, painel de
comando com controlador logico programavel (CLP); 1 modulo intermediario para acumulacao de
62metros de material, com controle de tensdo por célula de carga, com 7 roletes fixos e 6 roletes
rotativos montados em suportes suspensos em guias para movimentos verticais

8451.80.00

Ex 050 - Endireitadores automaticos de tramas de tecidos em movimento, com cameras digitais CCD
com resolucao de 0,5°, com maximo de 3 rolos corretores de obliquidade e 3 rolos corretores de
curvaturas para tecido, com largura maxima de 5.500mm, com dispositivo para posicionamento
automatico das cameras

8454.30.10

Ex 044 - Maquinas para fundicao sob pressdo de metais nao ferrosos, horizontais, tipo camara fria,
com forca de fechamento igual ou superior a 26.485kN, valvulas proporcionais e controle
microprocessado, com 1 conjunto de termorreguladores, 1 sistema "jetcooler” e 1 sistema de vacuo

8455.90.00

Ex 021 - Camisas de aco forjado especial para cilindros de laminacdo de maquinas de fundicao
continua, com diametro interno de 495 a 990mm, diametro externo de 660 a 1.180mm, comprimento
de 1.500 a 2.280mm, para producao de bobinas de aluminio de 2 a 6mm de espessura

8456.10.90

Ex 018 - Maquinas para gravacao a laser para lentes oftalmicas, dotadas de campo de marcacao de




70mm de diametro, tamanho do ponto aproximadamente 100micra, precisdao de +/-30micra, sistema
de fixacao do bloco com diametro de 43mm, poténcia maxima de 1kW e pressao requerida 5bar

8457.10.00

Ex 055 - Centros de usinagem de alta velocidade de corte (HSC - High Speed Cutting), especificos para
usinagem de proteses dentarias, coroas, pontes e implantes em zirconio, cromo cobalto, titanio e
PMMA, tipo portal com base de concreto polimérico, com 5 eixos de cursos X, Y e Z de 120, 120 e
200mm, respectivamente e eixos angulares A e C, com interpolacao simultanea em todos os eixos,
com aceleracdo de 2 (G) e avanco de 30metros/min, eixo-arvore com rotacao de 20 a 42.000rpm,
mesa com diametro de 100mm, magazine para manipulacdo de 10 pecas em automatico e
armazenamento de 120 pecas, com comando numérico computadorizado (CNC)

8457.10.00

Ex 121 - Centros de usinagem horizontais, com 4 fusos, mesas gémeas, cada mesa com 4° eixo,
dispositivo de fixacao para 16 pecas por mesa, com troca de mesa rotativa, estrutura monobloco,
cone HSK 63% magazine com 4 x 46, totalizando 184 ferramentas, com 3 guias lineares, aceleracao de
22m/s? no eixo Z, com avancos rapidos no eixo X de 70m/min, Y e Z de 100m/min, tempo para troca
de ferramenta "cavaco a cavaco” de 2,4seg., com unidade hidraulica monitorada por sistema de
pressao de fixacao via eletronica, com sensor de pressao, unidade de 6leo de corte com sistema de
alta pressao com 70bar e 53 [/min, monitoramento da vida Util da ferramenta, controle do batimento
da ferramenta em relacao ao fuso, via vazao de ar na interface de assentamento de ambas as faces
(face cone X face fuso), com transportador de cavaco, painel elétrico, sistema de refrigeracao de
oleo e sistema de extintor de incéndio automatico

8457.10.00

Ex 122 - Centros de usinagens verticais, com comando numérico computadorizado (CNC), mesa fixa
com dimensodes de 5.400mm x 510mm, com capacidade de carga de 3.400kg, com movimentos X, Y e
Z concentrados em um Unico cabecote, com motor linear no eixo X com deslocamento rapido de
120m/min, com curso igual ou inferior a 5.080mm com curso Y e Z iguais a 510mm, com
deslocamento rapido de 50m/min, com poténcia do motor principal de 22kW e rotacao maxima do
eixo arvore igual a 15.000rpm, transportador de cavacos, magazine para 30 ferramentas, detector de
quebra de ferramenta, braco trocador de ferramenta, divisoria central da mesa, coletores de névoa,
pistola para limpeza, sistema de refrigeracio através do eixo arvore com pressao 15kgsf/cm?, gerador
de pulsos manual, mesas giratdrias, pinos de tracdo com identificador de chip para cada um dos 30
alojamentos de ferramentas

8457.10.00

Ex 123 - Combinacdes de maquinas para usinagem de metais, constituidas por: 1 centro de usinagem,
com fuso vertical e controle numérico computadorizado, capaz de usinar nas direcdes X (1.524mm), Y
(660mm) e Z (635mm), conicidade 40, acionamento vectorial de 20HP (14,9kW), 7.500rpm, trocador
de ferramentas tipo carrossel de 20 estacées, movimentos livres de 540IPM (13,7m/min) no eixo X e
de 710IPM (18m/min) nos eixos Y e Z, memoria de programa de 1MB, monitor LCD policromatico de
15", porta USB, interruptor de chave para bloqueio de memdria, roscagem rigida e sistema de
refrigeracao por imersao total com reservatorio de 95 gales (360litros); 1 centro de usinagem, com
fuso vertical e controle numérico computadorizado, carrossel de ferramentas, capaz de usinar nas
direcées X (500mm), Y (398mm) e Z (330mm), fuso de 149mm a 480mm e unidade PC2 (usinagem
X:Y:Z de 701mm x 398mm x 330mm e fuso de 444mm) e sistema de refrigeracao com bomba; 1
maquina de fresar, furar e mandrilar partes de aco e de outros materiais por meio de ferramentas de
corte, com velocidade compreendida entre 500 a 4.200rpm e 2 maquinas de serrar, por fita,
verticais, capazes de cortar diferentes materiais

8457.30.90

Ex 004 - Maquinas de estacbes mdltiplas, tipo “transfer”, para a usinagem de pontas de canetas de
diametro compreendido entre 0,4 e 10mm, dotadas de mesa com 24 estacoes e precisio de
posicionamento de 0,005mm, com controlador légico programavel (CLP), para operacdes de furacao,
mandrilhamento, fresagem, rebaixamento interno e externo e rosqueamento, com sistema
automatico de alimentacao das pecas brutas e de extracdo das pecas acabadas

8457.30.90

Ex 005 - Maquinas de estacoes multiplas tipo "transfer” para usinagem de pontas de caneta com
diametro compreendido entre 0,4 e 10mm, compostas de 12 ou mais estacdes indexadoras, utilizadas
para operacoes de furacao, mandrilhamento, fresagem, rebaixamento interno e externo e
rosqueamento, com sistema automatico de alimentacao das pecas brutas e de extracao das pecas
acabadas, com comando por controlador logico programavel (CLP)

8458.11.99

Ex 031 - Centros de torneamento horizontal para pecas metalicas, com comando numérico
computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com
diametro maximo torneavel igual ou superior a 610mm, comprimento maximo torneavel igual ou
superior a 1.354mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais ou superiores a 741, 410 e 1.388mm
respectivamente, eixo B com inclinacao de 240° (-30 ~-+210°) e precisao de posicionamento de
0,0001°, eixo C com inclinacao de 360° e precisao de posicionamento de 0,0001°, rotacao maxima do
fuso igual ou inferior a 4.000rpm, com sistema de troca automatica de ferramentas, magazine
independente com braco trocador com capacidade para 40 ou mais ferramentas, dotados de
ferramentas rotativas, poténcia do motor principal de 26kW ou mais e poténcia do motor de
acionamento das ferramentas igual ou superior a 22kW

8458.11.99

Ex 074 - Tornos automaticos horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), monofusos,
com cabecote principal mével, do tipo suico "Swiss Type" ou sem bucha de guia (“Non-Guide Bush




Type”)

8458.11.99

Ex 100 - Centros de torneamentos horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, furar e fresar tanto pecas concéntricas como excéntricas, distancia nominal entre pontos de
4.500mm, diametro torneavel de 1.100mm, cursos dos eixos X, Y e Z de 900, 650 e 4.800mm
respectivamente, eixo B com inclinacao de -110° a +110°, eixo C com precisao de 0.001°, com
maxima rotacdao de 20rpm e torque maximo de 4.000Nm, sistema automatico de troca de
ferramentas, sistema automatico para troca de ferramentas de grande porte, com até 2.500mm de
comprimento e 150kg de peso, magazine para 108 ferramentas, poténcia maxima do motor principal
de 56kW, torque maximo do motor principal de 3.420Nm e rotacdao maxima de 2.400rpm, poténcia
maxima dos motores de acionamento das ferramentas de 58kW, com torque maximo de 640Nm e
rotacdo maxima de 5.000rpm, utilizacdo de ferramentas tipo "feed out” e cabecotes de facear, luneta
autocentrante com curso de 165-500mm de diametro e forca de 45kN, sistema para verificacdo de
interferéncias de usinagem em tempo real, bomba de alta pressdao para refrigeracao interna pelo
centro da ferramenta com 80bar, probe para inspecao das ferramentas e inspecao das pecas dentro
do processo de fabricacdo, com armazenagem dos dados no disco rigido do comando

8459.21.99

Ex 016 - Maquinas para furar horizontalmente e verticalmente vigas e perfis metalicos, com largura
maxima de 1.100mm, altura maxima do flange de 457,2mm, velocidade de rotacao da broca de 0 a
900rpm, com 3 estacdes de ferramentas, sendo 1 ferramenta por estacao, com diametro maximo dos
furos de 40mm, dotadas de sistema de movimentacao de perfis através de rolos de tracao no interior
da maquina com sistema de medicao controlado por encorder integrado ao comando numérico
computadorizado (CNC)

8459.61.00

Ex 022 - Maquinas codificadoras de chaves, dotadas de fresas montadas sobre fuso de precisao e 2
carros transversais, comando numérico computadorizado (CNC), alimentacdo por magazine vertical,
descarregamento automatico, com codificacdo de corte a seco e uma chave por ciclo, cddigos de
combinacao processados por software, codificacao para modelos "standard”, corrigida, interpolada ou
de matriz, em 15 posicoes da chave, sem limite de profundidade

8460.21.00

Ex 074 - Retificas cilindricas orbitais de diametros externos em pecas tipo virabrequim, com comando
numérico computadorizado (CNC), para retificacdo simultanea de moentes e faces, sem escovas, com
medicao automatica em processo, com 2 rebolos de nitreto clbico de boro (CBN) com diametro de
600mm, velocidade periférica constante maxima de 120metros/segundo, dressador com sistema de
monitoramento acustico de contato

8460.21.00

Ex 110 - Maquinas retificadoras controladas por comando numérico computadorizado (CNC), com 8
eixos controlados para cortar e/ou acabar por retificacao rotores de compressor, fusos de bomba,
eixos sem fim e perfis roscados especiais, capacidade de usinagem com diametro maximo da peca de
350mm e area de trabalho de 1.415mm

8460.31.00

Ex 075 - Maquinas para afiar serras circulares pastilhadas com metal duro, com 5 ou mais eixos
controlados, de comando numérico computadorizado (CNC), para serras com diametro externo igual
ou superior a 80mm, mas inferior ou igual a 2.200mm

8460.39.00

Ex 015 - Maquinas para afiacdo de serras circulares com insertos de metal duro, com diametro
externo de 80 a 650mm, com controle hidraulico para o avanco das serras, morsa de fixacdo, recuo
do rebolo e para o movimento do cabecote

8460.90.90

Ex 056 - Combinacdes de maquinas para rebarbacdo de cabegotes de motores de combustdo interna
fundidos em aluminio compostos de: 3 robos com 6 graus de liberdade com capacidade de carga de
180kg e alcance horizontal de 2,55m, 1 unidade de rebarbacdo com poténcia de 8,1kW e rotacdo de
6.000rpm, 1 unidade de corte com poténcia de 9,2kW, rotacao de 2.860rpm para disco de corte com
diametro de 600mm, 1 unidade de rebarbacédo fina com poténcia de 1kW e rotacdo de 24.000rpm, 1
unidade de rebarbacao de cinta com poténcia de 5,5kW e rotacao de 1.440rpm, todas as unidades de
rebarbacao e corte equipadas com motor com inversor de frequéncia, 1 transportador de rebarbas, 1
estacdo de resfriamento estatico, 2 estacoes intermediarias de transferéncia entre robds, painéis de
controle e painéis isolantes aclsticos para abafar os ruidos

8460.90.90

Ex 057 - Maquinas automaticas para retificar pecas com 2 unidades de retificacdao, controladas por
comando numérico computadorizado (CNC) e acionadas por motores com poténcia de 75kW, com
curso no eixo X1 de 1.600mm, eixo X2 de 1.600mm, eixo Z1 de 550mm, eixo Z2 de 550mm, eixo B a 2
posicoes de 360°, velocidade de avanco rapido igual ou superior a 40metros/minuto (eixo X),
velocidade de avanco rapido igual ou superior a 30metros/minuto (eixo Z), forca de avanco maxima
de 5.800N (eixo X), forca de avanco maxima de 9.800N (eixo Z), palete a 2 posicoes, capazes de
rebarbar pecas com peso maximo de 450kg, comprimento maximo igual a 1.200mm e altura de
390mm

8461.30.10

Ex 001 - Brochadeiras rotativas com comando numérico computadorizado (CNC), para usinagem de
virabrequins, usinagem em desbaste dos diametros dos mancais e canais, diametros e face de flange e
espiga numa Unica fixacdo, com diametro maximo do virabrequim de 320mm e comprimento entre
350mm e 650mm, capacidade minima de producdo de 60pecas/hora

8461.40.99

Ex 014 - Combinacdes de maquinas para fabricacdo de engrenagens, constituidas por: 2 maquinas
para formacdo de dentes de engrenagens, com diametro maximo igual ou superior a 850mm e 3




maquinas para formacao de dentes de engrenagens, com mesa de 740mm, capacidade de trabalhar
pecas com diametro de até 800mm em profundidades de até 200mm, contendo bomba de
refrigeracdo, tanque para fluido refrigerante, transportador de cavacos metalicos e controlador
légico programavel, 1 maquina para formacao de dentes de engrenagens, com didametro maximo igual
ou superior a 140cm; 2 maquinas para corte de dentes de engrenagens, em alta velocidade, por
movimentos de oscilacdo do cortador; 1 maquina redondeadora de dentes de engrenagens, por meio
de cortador e pedra abrasiva; 1 maquina formadora de flanges por dobragem de metal; 1 maquina
rebarbadora, vibratoria, que utiliza meio abrasivo disperso em agua; 1 maquina para tratamento
térmico de engrenagens, constituida por: 1 maquina para endurecimento das engrenagens, com
diametro externo igual ou maior que 50cm, capaz de aquecer rapidamente, por meio de inducao
elétrica, para posterior resfriamento com agua, contendo painel elétrico adequado para 100kW de
poténcia; 1 posicionador de pecas a serem soldadas, em diversos angulos, com capacidade de
suportar pecas com peso igual ou maior que 1.800kg; 1 prensa com capacidade igual ou maior que 30
toneladas (300kN) para endireitar pecas metdlicas hidraulicas e 1 maquina de endireitamento,
hidraulica, com pivo central

8461.50.90

Ex 006 - Maquinas para corte e acabamento de tubos dotadas de cabeca rotativa, controlador légico
programavel (CLP), diametro maximo externo de 203mm e interno de 38mm, comprimento minimo de
corte de 19mm e rotacao compreendida entre 10 e 1.000rpm

8461.90.90

Ex 004 - Combinacdes de maquinas para cortar metal e formar canal para chavetas, constituidas por:
1 maquina para corte de metal, pneumatica, capaz de aplicar 45 golpes por minuto, com sistema de
refrigeracao e capacidade de corte maximo igual ou superior a 25cm; 2 maquinas brochadeiras, sem
comando numérico, hidraulicas, com forca de 250kN; 2 maquinas para corte de dentes de
engrenagens, hidraulicas, por golpes do cortador; 1 maquina furadeira, de 4 colunas, com velocidades
de trabalho variaveis, capazes de furar metal e fazer roscas nesses furos e 1 maquina furadeira radial
com braco de 198cm (6 pés) e coluna com diametro de 38cm (15 polegadas)

8462.21.00

Ex 124 - Maquinas automaticas para producao de molas e pecas dobradas em arame de aco, com 14
ou mais eixos controlados, guias de arame giratorio, com ou sem alimentador automatico para arames
com diametro de 0,4 e 1,6mm, capacidade de producdo de até 150 pecas/minuto, com comando
numérico computadorizado (CNC)

8462.21.00

Ex 125 - Prensas dobradeiras para pecas metalicas de 4,1metros de comprimento Util e capacidade de
dobra de 400toneladas, velocidade maxima de dobra de 10mm/segundo, com precisao de dobra de
+/-30minutos, dotadas de sistemas especiais para monitorar e controlar as variaveis do processo de
dobra em tempo real como espessura de chapa, sentido de laminacdo, propriedades mecanicas e
coroamento da laminacao da chapa, prever e corrigir automaticamente deformacdo mecanica da
estrutura, deformacao da estrutura pela variacdo da temperatura, garantir a precisao e a
repetibilidade da dobra com medicdo da espessura em tempo real por sensores de pressao,
compensacao automatica da deflexao da estrutura lateral por meio da tecnologia de referéncia por
pressdo dindmica, compensacao dinamica da flecha de flexao da mesa operada hidraulicamente,
protecao automatica das ferramentas, compensacao da deflexao da estrutura lateral causada pela
temperatura, regulagem automatica da pressdao dinamica, maquina com ferramentas (puncoes e
matrizes)

8462.29.00

Ex 149 - Combinacoes de maquinas automaticas para conformar telhas metalicas a frio, em aco na
espessura de 0,5 a 0,65mm e em aluminio até 1mm, acondicionadas em bobinas de 750mm de largura
e peso maximo de 1,8t, compostas de 1 desbobinador mecanico, 1 estacao de conformacao horizontal
por dobra pela acao de roletes cilindricos a frio, sendo velocidade de conformacdo de 18m/min, 1
dispositivo de corte por guilhotina hidraulica para peca ja dobrada, com acionamento por meio de
motor elétrico e a gasolina de 13HP

8462.29.00

Ex 150 - Combinacdes de maquinas para fabricacdo de tubos e perfis especiais de aco carbono de alta
resisténcia, de geometria assimétrica, por conformacao direta e continua, com quantidade de
estagios variavel e com soldagem por alta frequéncia (HF), a partir de tiras de largura maxima de
500mm, espessura entre 0,5 e 2mm, utilizando 24 estagios de conformacdo e 4 estagios de
calibracao, sendo os estagios compostos por castelos intercambiaveis com largura util de trabalho de
430mm e diametro dos eixos de 50mm e para espessura entre 2mm e 4mm utilizando 48 estagios de
conformacdo e 6 estagios de calibracdo, sendo os estagios compostos por castelos intercambiaveis
com largura util de trabalho de 530mm e diametro dos eixos de 68mm, com velocidade maxima de
40m/min, constituidas pelos seguintes componentes: unidade de alimentacao e preparacao de tiras,
contendo desbobinador duplo, maquina de endireitamento de precisdao, maquina de solda MIG-MAG
para emenda de tira; unidade de conformacdo direta Dreistern; unidade de soldagem de alta
frequéncia, contendo gerador HF de 350kW, tanque de resfriamento por ducha e/ou imersao,
enrolador hidraulico de aparas (oriundas da soldagem); unidade de calibracado; unidade de calibracao
propria para operar com até 3 estagios; unidade de corte a frio, contendo serra voadora; unidade
hidraulica dotada de cabecote hidraulico intercambiavel para corte por guilhotina; unidade de
descarga do produto e conjunto de painéis elétricos, armarios elétricos, controle e comando




8462.41.00

Ex 003 - Maquinas para puncionar chapas metalicas de comando numérico computadorizado (CNC),
com trocador automatico de ferramentas de 9 ou mais estacdes e auto-indexacao das ferramentas

8462.41.00

Ex 031 - Maquinas para perfurar por puncionamento, cortar por cisalhamento e marcar perfis
metalicos em “L" com dimensées maximas de 152 x 152 x 15mm e barras chatas com dimensoes
maximas de 152 x 15mm, com forca maxima de puncionamento de 66 toneladas métricas e forca
maxima de corte por cisalhamento de 209 toneladas métricas, dotadas de 2 cabecotes porta puncdo
para cada aba da cantoneira, movimentacao do perfil através de rolos de tracdo no interior da
maquina, com sistema de medicao controlado por "encoder” integrado ao comando numérico
computadorizado (CNC)

8462.99.20

Ex 021 - Prensas hidraulicas horizontais automaticas para extrusdo de aluminio (tarugos com diametro
de 9"), com carregamento frontal e capacidade de 3.567 toneladas a 300bar de pressao, velocidade
maxima do cilindro principal de 30mm/s, com aquecimento para tarugos com maximo de 1.300mm de
comprimento, posicionador e carregador hidraulico do tarugo cortado, mecanismo hidraulico para
corte do talao (sobra do tarugo extrudado) com esteira para transportarte, dispositivo hidraulico para
corte do perfil de aluminio entre a ferramenta e bolster (bolster shear), circuito hidraulico principal
com 6 motores com inversor de frequéncia de 160kW e 6 bombas fixas, com controle eletronico de
velocidade, posicao do cilindro principal, com painel de comando computadorizado e com controlador
logico programavel (CLP)

8463.30.00

Ex 064 - Maquinas automaticas para conformar molas para colchdo, a partir de arame, e ensacar em
fileiras, com capacidade produtiva maior ou igual a 60molas/minuto, entre molas cilindricas ou em
barril, diametro do arame compreendido entre 1,0 e 2,2mm, com desbobinador de arame

8463.30.00

Ex 065 - Maquinas para achatamento de fios esmaltados em secdo oblonga sem danificar a isolacao,
com energia instalada de 39kVA, pressao do ar comprimido entre 6 e 8bar, diametro nominal para fios
de cobre entre 0,6 e 3,7mm e para fios de aluminio de 1,0 e 5,0mm, dotadas de mandril com rotacao
maxima de 450rpm e torque de 710nm

8463.30.00

Ex 066 - Maquinas para modificar a secao transversal de condutores redondos esmaltados, dotadas de
rolos de achatamento de 4 lados, unidades de ajuste de altura, painel de controle programavel logico
(CLP), velocidade de achatamento de 250m/min, tolerancia de tensao de +/-10%, tolerancia média de
espessura de +/-0,015mm e tolerancia média de largura de +/-0,015mm

8464.20.90

Ex 002 - Maquinas para polimento de marmore, dotadas de 1 viga movel com 10 cabecas polidoras
com motor de 10cv cada, 2 cabecas de calibracao com motor de 30cv cada, sistema de movimentacao
por moto redutor para regulacao de altura, largura Gtil de trabalho de 1.500mm, comprimento Util de
trabalho de 9.000mm, diametro dos pratos calibradores de 850mm, diametro dos pratos polidores de
425mm e velocidade maxima do tapete de 2.000mm/minuto

8464.90.19

Ex 064 - Combinacdes de maquinas para filetar, lapidar, polir e lavar vidros nos 4 lados (bordas) das
chapas planas de vidro de forma retangular e moldada, totalmente automatico e realizado em rebolos
diamantados de 200mm de didametro, compostas de: 1 maquina de lapidacdo e polimento com
comando numérico (CNC) para chapas de vidro plano de dimensdes minima de 320 x 260mm e maxima
de 6.000 x 3.210mm, com velocidade de esteira de 20 a 300mm/s para espessuras do vidro
compreendidas entre 3 e 20mm, tendo no maximo 2 mandris/cabecas de lapidacdo/polimento,
tanques de refrigeracdo, bombas de agua, ajuste automatico de espessura, lubrificacdo central
automatica e 1 maquina de lavar vidros com controle do processo através de um PLC com 5 estagios,
pré-lavagem, desengorduramento, lavagem, enxague e secagem

8464.90.19

Ex 065 - Maquinas para blocagem de lentes oftalmicas com ou sem prisma, gerenciadas por
computador, equipadas de 1 ou 2 cabegas de blocagem com 1 ou 2 cameras (1 para cada cabeca,
esquerda e direita), diametro maximo das lentes de 80mm, diametro de blocagem de 41 a 71mm,
altura de bloqueio de 7 a 10mm, sistema com operac¢ao por tela plana para visualizacao das lentes e
ajuda ao posicionamento nas cabecas, com sistema de resfriamento

8464.90.19

Ex 066 - Maquinas para torneamento (corte) e chanfro do contorno externo da lente oftalmica, com
capacidade de trabalho entre 65 e 80mm de didmetro, espessura maxima igual a 40mm, velocidade
maxima igual a 1.000lentes/hora, e velocidade maxima de corte igual a 5,5mm/segundo, dotadas de
painel interface, robd, esteira transportadora de entrada e controlador logico programavel (CLP)

8464.90.19

Ex 067 - Aparelhos geradores de curvas (fresagem e torneamento), controlados por computador, para
lentes oftalmicas ou resina, interface com software, sistema de protecao de corrente com motor US
ou RS, transformador de corrente, leitor de cédigo de barras, lavadora automatica com bico rotativo,
sistema de diagnostico remoto via internet, tanque de fluido refrigerante, porta ferramenta,
ferramenta de diamante com 2mm de angulo de 120°, fresa de 8 ou 12 pastilhas e fluido cortante

8465.10.00

Ex 027 - Coladeiras de bordos automaticas eletronicas com comando numérico computadorizado
(CNC), para colagem de bordos em bobina até 3mm de espessura, com magazine de fita de bordos a 6
posicdes com troca automatica, com grupos de acabamento de bordos como retificador com eletro
mandris, grupo destopador com motores e inclinacdo automatica das serras, refilador de acabamento
com fresas multiperfil para 4 posicoes das fresas revolver comandado pelo comando numérico
computadorizado (CNC), fresador/arredondador de cantos com motores “brushless” e movimento
sobre guias lineares, multifuncdo com magazine porta-cabecotes com fresas para a troca automatica




de ferramentas conforme o perfil a trabalhar, fresador automatico para abrir canais, grupo raspa
bordo multiperfil automatico, grupo raspador de cola, grupo de aplicador de liquido para polir, grupo
com escovas polidoras oscilantes, ar condicionado para armario elétrico, jogo de ferramentas

8465.92.19

Ex 006 - Maquinas para fazer vinco continuo ou intercalado em placas de circuito impresso, de
comando numérico computadorizado (CNC)

8465.95.11

Ex 003 - Maquinas de comando numérico computadorizado (CNC), para furar placas de circuito
impresso, com area Gtil de trabalho igual ou superior a 2.600cm?, com um ou mais cabecotes, com
fusos dotados de mancal de ar com rotacao igual ou superior a 10.000rpm

8466.10.00

Ex 006 - Torres porta-ferramentas, para tornos a comando numérico computadorizado (CNC)

8466.10.00

Ex 008 - Porta-ferramentas, para serem utilizados em tornos com comando numérico
computadorizado (CNC), dotados de torres acionadas e que permitem o uso de ferramentas rotativas
como brocas, fresas, machos de rosqueamento, alargadores, para usinagem em qualquer plano da
peca

8466.93.20

Ex 003 - Guias lineares de esferas ou rolos, com trilho e carro, utilizadas em centros de usinagem,
proprias para promover deslocamentos lineares

8466.93.30

Ex 009 - Cilindros de sujeicdo, com passagem, hidraulicos, proprios para placas e pincas de fixacao de
tornos

8466.93.30

Ex 010 - Guias lineares de esferas ou rolos, com trilho e carro, utilizadas em tornos, proprias para
promover deslocamentos lineares

8466.93.30

Ex 011 - Trilhos intercambiaveis, para maquinas tipo torno, de tamanho nominal compreendido entre
7,0mm e 125mm, para utilizacdo com carros de mesmo tamanho nominal, proprios para promover
deslocamentos lineares

8466.93.30

Ex 012 - Carros intercambiaveis, para mesa de tornos, de tamanho nominal compreendido entre 7,0 e
125mm, proprios para promover deslocamentos lineares

8474.10.00

Ex 010 - Equipamentos para separacao gravimétrica de minérios suspensos em meio aquosos,
compostos por bancos de espirais ou “calhas helicoidais”, cada uma com espiras de no minimo 3
voltas

8474.10.00

Ex 038 - Peneiras autopropulsadas sobre esteiras do tipo inclinada, com 2 rolamentos, peneira de
curso variavel, molas antivibracdo de angulo variavel, caixa de peneira ajustavel hidraulicamente
entre 18 e 38 graus; usadas para classificacdo e auxilio na estocagem de materiais em aplicacdes de
mineracdo de superficie, demolicdo, pedreiras, dentre outros; com grade de rejeicdo inclinada
hidraulicamente por controle remoto; com motor (resfriado a agua) de poténcia igual ou superior a
111HP, silo alimentador de capacidade de pelo menos 8m?* e capacidade maxima de producao igual ou
superior a 275 toneladas métricas/hora

8474.20.10

Ex 004 - Combinacoes de maquinas para moagem de coque de petroleo, com capacidade
compreendida entre 22 e 28t/h, montadas em estrutura Unica, compostas de moinho de bolas,
classificador, equipamentos de alimentacdo, valvulas, ventiladores, equipamentos de dosagem de
coque, sistema de retencao de particulas, filtros, transformadores e sistemas elétrico e eletronico

8474.20.90

Ex 005 - Britadores moveis para minérios de superficie, autopropulsados, com sistema de
deslocamento sobre esteiras, com acionamento hidraulico, com capacidade maxima de producao
superior ou igual a 200 toneladas por hora

8474.20.90

Ex 025 - Moinhos verticais de rolos, com capacidade compreendida entre 160 e 400toneladas/hora,
diametro dos rolos compreendidos entre 0,95 e 2,45m, sistema de lubrificacdo e sistema hidraulico,
com redutor e poténcia de acionamento compreendida entre 300 e 5.600kW

8474.20.90

Ex 068 - Britadores de cone, mdveis, para trituracdo de materiais, para aplicacées de mineracao de
superficie, demolicdo, pedreiras, reciclagem, dentre outras; combinados com peneira para
classificacdo, com ou sem pré-peneira integrada, sendo ele autopropulsado, com sistema de
deslocamento sobre esteiras, com motor de poténcia igual ou superior a 440HP, com alimentador de
capacidade de pelo menos 5m3, com detector de metal incorporado com sistema automatico de
purga para remocao de objetos metalicos e capacidade maxima de producao igual ou superior a
260toneladas métricas/hora

8474.20.90

Ex 069 - Britadores de cone, mdveis, para trituracdo de materiais, para aplicacbes de mineracao de
superficie, demolicdo, pedreiras, reciclagem, dentre outras, com ou sem pré-peneira integrada,
sendo ele autopropulsado, com sistema de deslocamento sobre esteiras, com motor de poténcia igual
ou superior a 350HP, com alimentador de capacidade de pelo menos 5m3, com detector de metal
incorporado com sistema automatico de purga para remocao de objetos metalicos e capacidade
maxima de producao igual ou superior a 260toneladas métrica/hora

8474.20.90

Ex 070 - Britadores de impacto, moveis, para aplicacbes de pedreiras, mineracao de superficie,
demolicdo, reciclagem, entre outros; possuem pré-peneira integrada, sendo eles autopropulsados,
com sistema de deslocamento sobre esteiras, com motor movido a diesel de poténcia igual ou
superior a 300HP, barras de impacto verticalmente removiveis, alimentador com capacidade de pelo
menos 5m3 e capacidade maxima de producao igual ou superior a 260toneladas métricas/h

8474.20.90

Ex 071 - Britadores de impacto, moveis, para aplicacoes de pedreiras, mineracao de superficie,
demolicdo, reciclagem, entre outros; possuem peneira para classificacdo e pré-peneira integrada,




sendo eles autopropulsados, com sistema de deslocamento sobre esteiras, com motor movido a diesel
de poténcia igual ou superior a 300HP, barras de impacto verticalmente removiveis, alimentador com
capacidade de pelo menos 5m? e capacidade maxima de producao igual ou superior a 260toneladas
métricas/h

8474.20.90

Ex 072 - Britadores de mandibula, moveis, para aplicacdes de pedreiras, mineracao de superficie,
demolicdo, reciclagem, entre outros; possuem pré-peneira integrada, sendo ele autopropulsado, com
sistema de deslocamento sobre esteiras, com motor movido a diesel de poténcia igual ou superior a
300HP, forca transmitida para a camara de britagem via sistema motriz hidrostatico de ciclo fechado,
cunhas duplas internas e cilindro hidraulico de 2 vias para ajuste de abertura de posicao fechada (APF
ou CSS) da camara de britagem, alimentador com capacidade de pelo menos 5m3 e capacidade
maxima de producao igual ou superior a 350 toneladas métricas/hora

8474.20.90

Ex 073 - Britadores de mandibulas primarios de eixo excéntrico Unico, com carcaca tipo placas de
revestimento de liga de cromo contra desgaste, desmontavel, suporte de maquina com
amortecedores de borracha, motor com poténcia de 11kW solidaria a carcaca com alto fator de
reducdo de velocidade nos volantes de alta inércia, regulado por cunhas deslizantes, capacidade de
11,0t/h, com capacidade de reducao de particula <10mm de granulometria

8474.80.10

Ex 027 - Combinacoes de maquinas para montagem, retirada, pintura e paletizacdo de machos de
areia, compostas de: rob6 com capacidade de 400kg equipado com manipulador para prender os
machos de areia; sistema de pintura por imersao; tanque para limpeza do manipulador; depdsito do
manipulador; maquina automatica sopradora de macho, com volume de sopro de 5 litros e mesa
rotatoéria

8474.80.10

Ex 028 - Maquinas sopradoras de machos por sistema de cura a frio, com cabecote de sopro duplo e
utilizacao de ferramentais com dimensdes maximas de 1.200 x 1.400 x 950mm, com ciclo mecanico
completo, em vazio de no maximo 24 segundos, capacidade de sopro de 100 litros (2 x 50litros), com
capacidade de ferramentais de 3,5 toneladas

8474.80.10

Ex 029 - Maquinas sopradoras de machos, por sistema de cura a frio, com utilizacao de ferramentais
com dimensdes maximas de 1.200 x 1.400 x 950mm, com ciclo mecanico completo, em vazio, de no
maximo 24 segundos, capacidade de sopro de 100 litros, com capacidade para ferramentais de 3,5
toneladas, com sistema automatico de troca de ferramentais

8474.80.90

Ex 037 - Combinacdes de maquinas para fabricacdo de placas de gesso, compostas de: 2 batedoras,
com funil de recepcao de gesso; 1 valvula alveolar para dosar e homogeneizar a quantidade de gesso
que cai no sem fim; 1 sem fim; 1 linha de carros com guias laterais, sistema de vibracao, sistema
automatico de subida e descida dos “tapes”, deposito de silicone para limpeza automatica dos
moldes; 1 repassadora com cinta transportadora, tambor repassador e conjunto de escovas

8475.90.00

Ex 001 - Equipamentos para controle de recuo de molde ceramico, montados em eixo metalico, para
producao de tubos de vidros borosilicato destinados a fabricacdo de embalagens farmacéuticas,
controlando a posicao em 2 eixos X e Y, sendo as posicdes horizontal e vertical, com controle
eletronico e sistema de operagdo remota com interface IHM

8477.20.10

Ex 093 - Combinacoes de maquinas para extrusdao de silobolsas, geomembranas e lonas agricolas, em
polietileno de baixa densidade e blenda de materiais, com capacidade de producao de 1.300kg/h,
compostas de: 5 extrusoras bimetalicas, com 5 roscas bimetalicas com geometria multipla interna,
diametro 100 e 750mm de centralina, troca de telas manual com medidor de pressdo e temperatura
para controle da viscosidade do material, cabecote preparado para 5 camadas de material com
diametro de 1.400mm, desenhado sob mandris distribuidos em camadas, labios duplos de alta
performance, puxador com sistema de triangulos para dobras de materiais e diametro de 4.700mm;
sistema antimarcas; sistema de rolos triangulares motorizados para dobrar em até 4 vezes o material
acabado; bobinadora simples automatica com controle de tensionamento do filme e controles
vetoriais para evitar distensdo do material, corte automatico e posicionamento em piso para bobina
final e autocarregamento de tarugos no eixo central, com cabines de comando com controle duplo de
temperatura interna, com supervisao eletroeletronica por meio de controlador ldgico programavel
(CLP) tipo "Touch Screen” de 10 polegadas e modem para assisténcia remota pelo fabricante

8477.20.10

Ex 120 - Combinacoes de maquinas para producao de tubos de polietileno (PE), com diametro externo
compreendido entre 710 e 1.600mm e capacidade maxima de producao de 1.200kg/h, compostas de:
1 extrusora monorrosca com rosca de diametro nominal de 150mm e razédo L/D 33:1, com alimentador
gravimétrico, 1 co-extrusora monorrosca com rosca de diametro nominal de 30mm e razao L/D 28:1,
2 alimentadores e carregadores automaticos, 1 cabecote de extrusdo com conjunto de ferramentas
(moldes, luvas de calibracdo e mandris) para tubos com diametros externos de 710, 800, 900, 1.000,
1.200, 1.400 e 1.600mm, 2 banheiras de vacuo para calibracao e resfriamento de tubos, 4 tanques de
resfriamento de tubos por spray de agua, um puxador de tubos, com dispositivo de reversao, 1 serra
de corte planetaria, com unidade de succdo de cavacos, um empilhador de tubos e 1 sistema de
controle elétrico

8477.20.90

Ex 049 - Combinacoes de maquinas para fabricacdo de tubos termoplasticos com 7 camadas, com
cabecote especial revestido com resinas altamente resistentes, sendo 2 camadas de PVDC, através de
processo duplo baldo, com largura maxima de 600mm, espessura compreendida entre 30 e 120




micrémetros, com capacidade de transformacdao de 70kg/hora, compostas de: 7 extrusoras de
cilindros e roscas helicoidais aquecidas externamente por conjuntos de resisténcia elétrica; 7
conjuntos de alimentacao automatica de resina a vacuo, com silos dotados de sistema de controle de
nivel de materiais; 1 sistema de resfriamento através de choque térmico por agua fria e quente com 6
unidades de sopradores anelares construidos em aluminio; 1 sistema de biorientacdo de filme “on
line” de alta velocidade, com 2 conjuntos cilindros - prensa tracionados por sistema motor-redutor e
acionamento pneumatico para abertura e fechamento; 1 sistema de uniformizacdo de espessura,
termo estabilizacao e controle de largura, sendo um conjunto cilindro prensa movel,
longitudinalmente tracionado por sistema moto-redutor e com acionamento pneumatico para
abertura e fechamento; 1 enroladeira para tubo termoplastico multicamada com largura achatada em
nicleos de papeldo, com sistema de controle de tensdao e medicao de metros e mecanismo para
extracao de rolos; 1 enroladeira com sistema de controle de medicao para conserto (emendas,
melhorar o enrolado do tubo termoplastico multicamada com largura achatada em tubo de papelao),
devido interrupcao do processo e 1 sistema computadorizado de comando central

8477.30.90

Ex 019 - Maquinas para moldagem por insuflacdo de frascos termoplasticos tipo “Injection Blow", com
capacidade de injecao igual ou superior a 90g, plastificador vertical ou horizontal igual ou maior que
20mm (0,787 polegadas), com controlador logico programavel (CLP), sem moldes

8477.51.00

Ex 025 - Maquinas para construcao de pneus de motocicletas, tipo mandril expansivo, para diametros
de aros de 14 a 18polegadas, com no maximo 4 lonas, sendo 3 lonas estruturais, com 1 forro interno
selante

8477.59.11

Ex 005 - Prensas de vulcanizacao, sistema de enchimento do pneu por meio de bexiga (“bladder”),
com forca total de fechamento de 1.010kN, capacidade de vulcanizar pneus de motocicleta entre 12
e 21", com diametro externo maximo de 700mm e largura maxima de 450mm, bomba hidraulica,
sistema vertical de caregamento, sistemas de bomba d'agua e geracao de vacuo

8477.59.19

Ex 003 - Prensas para moldagem de poliuretano, articuladas, dotadas de painel "touch screen’,
interface homem maquina (IHM) e mddulo de insercdo de dados, com capacidade de producédo de
moldes de 220 x 150 x 70cm com placas da prensa com 220 x 150cm e forca maxima de fechamento
de 250.000kN, velocidade de operacdo de 500mm/segundo, tolerancia dimensional das placas
montadas superior a 0,1fmm entre as faces das placas em todas as posicoes, dispositivo para troca
rapida de ferramenta, 2 aquecedores de agua pressurizada de 12kW para fornecimento de agua para
os moldes com temperatura entre 50 e 140°C, ventilador de extracao com filtro seco para capturar e
remover reagentes livres

8477.59.90

Ex 057 - Maquinas formadoras de espirais de PVC, com painel digital para regulagem de velocidade,
temperatura e diametros de formacao, com controlador légico programavel (CLP), com ferramentas
para moldagem de espirais acoplaveis, com capacidade para interligacdo com até 2 equipamentos de
insercao simultaneos, capacidade maxima de producao de 1.700espirais/hora (conforme espessura e
tamanho)

8477.59.90

Ex 075 - Maquinas granuladoras, por sistema de imersdao em agua refrigerada, para producao de até
1.000kg/h de "micropellets” de resina de polietileno com tamanho de 0,5mm, compostas de: valvula
diversora; peletizador submerso; sistema de agua refrigerada, secador centrifugo; painel de controle
logico programavel (CLP) e tela de controle (IHM)

8477.80.90

Ex 165 - Maquinas eletronicas computadorizadas, contendo servo sistemas programaveis de multiplos
estagios, destinadas a fabricacdo de pneus radiais de didametro de aros compreendidos entre 12 e 24,5
polegadas

8477.80.90

Ex 236 - Combinacées de maquinas para confeccdo de bandas de rodagem de borracha nao
endurecida para fabricacao de pneus crus de diametro compreendido entre 14 e 24", compostas de: 4
estacOes de transferéncia de tambor; 1 posto com compensador para colocacao de produto metalico
revestido de borracha, 1 posto com compensador para colocacdo de produto téxtil revestido de
borracha; 1 posto com compensador para colocacdao de borracha perfilada sobre forma anel; 3
conjuntos de desenrolagem de cassetes e 1 conjunto de desenrolagem de bobinas

8477.80.90

Ex 237 - Combinacoes de maquinas para confeccdo de carcacas de borracha nao endurecida para
fabricacao de pneus crus de diametro compreendido entre 14 e 24", compostas de: 7 estacdes de
transferéncia de tambor; 5 postos para colocacdo de produtos planos ou perfilados sobre tambor; 5
conjuntos de compensadores e 5 conjuntos de desenrolagem dupla de cassete

8477.80.90

Ex 238 - Combinacdes de maquinas para juncao de carcacas e bandas de rodagem para a fabricacao
de pneus crus de diametro compreendido entre 14 e 24", compostas de: 5 estacdes de transferéncia;
1 posto de juncao de carcaca e banda de rodagem; 4 conjuntos transferidores verticais; 3
manipuladores de tambor ou forma anel; 1 posto automatico de colocacdo de aros; 1 posto de
roletagem de banda de rodagem; 1 posto de saida de pneus crus com pesagem; 1 via de retorno de
tambores e 1 via de retorno de formas anel

8477.80.90

Ex 239 - Combinacdes de maquinas para produzir, aplicar e montar tiras de borracha em taldo, para
producao de pneumaticos radiais para automoveis de passageiros, com diametro interno entre 13 e 14
polegadas, compostas de: extrusoras para borracha, com diametro de 90mm; controlador de
temperatura; esteira com medidor e controlador automatico de largura; controlador de alimentacao




de tira de borracha; aplicador e cortador de tira; posto de montagem da tira no talao; controlador
logico programavel (CLP)

8477.80.90

Ex 240 - Equipamentos para producao de tiras de lamina de borracha, com cordas metalicas, com
largura de 80mm a 700mm, proprias para fabricacdo de pneumaticos, para corte transversal de 15 a
75°, dotadas de conjunto duplo de torres desbobinadoras, conjunto de alimentacao e corte da lamina
de borracha tipo guilhotina, posto de emenda automatica com deteccao de falhas, conjunto de
esteiras, postos de verificacao de medidas, conjunto aplicador de tira de borda, conjunto bobinador
duplo, conjunto de painéis de acionamento com controlador légico programavel e painel de controle
operacional

8477.80.90

Ex 241 - Maquinas destinadas a fabricacdo de casulos de silicone grau médico (baldo intragastrico),
capacidade produtiva de 1,6casulos/hora, producao de acordo com os requisitos da ISO 13485 e ISO
14630, sistema de exaustao de solventes dentro das normas NEC, NFPA 34-5, NFPA 70-501-8, NFPA
496 e OSHA, sistema de controle de acordo com os requisitos da norma NEMA 12, estrutura formada
por carcaca de aluminio anodizado com placas de policarbonato ou vidro temperado, portas
monitoradas eletronicamente com placas de policarbonato ou vidro temperado, portas monitoradas
eletronicamente com funcdo de interrupcao, software registrado para controle, operacao e
armazenamento das informacdes, sistema de dipping composto por tanques com sistema de
fechamento automatizado com capacidade projetada para 4 unidades de producao, controle do eixo
vertical com percurso total de 400mm, incremento programavel de 0,1mm, ajuste de velocidade de
0,1 a 200mm/s, capacidade para até 9kg e motor com poténcia minima de 350watts, controle axial
com ajuste de 1.440graus, incremento de 1grau, velocidade de 0 a 60g/s com incremento de
velocidade programavel de 0,1g/s e motor com poténcia minima de 350watts, controle radial do tipo
on/off, velocidade de 10 a 100rpm, com incremento programavel de 1rpm e motor com poténcia
minima de 51watts, sistema de pré-cura, composto por conjunto de resisténcias, sufladores de ar e
canalizacdo em aluminio ou inox

8477.90.00

Ex 026 - Guias lineares de esferas ou rolos, compostas de trilho e carro, utilizadas em maquinas de
moldar por injecdo, proprias para promover deslocamentos lineares

8479.10.10

Ex 003 - Pavimentadoras de asfalto, autopropulsadas sobre esteiras, com velocidade de pavimentacao
de 33m/minuto, velocidade de transporte de 3,2km/hora, largura maxima de pavimentacao com
extensodes de 3.400mm, capacidade do funil de 3,1m3 com tlneis, capacidade maxima de distribuicao
de 73toneladas/hora

8479.10.10

Ex 004 - Pavimentadoras de asfalto, autopropulsadas sobre material rodante, com largura maxima de
pavimentacao de 6,1m, capacidade do funil de 6,5m3 com tUneis, largura minima da mesa de 2,44m,
poténcia bruta de 174HP

8479.10.10

Ex 005 - Pavimentadoras de asfalto, autopropulsadas sobre rodas, com largura maxima de
pavimentacao com rebocadora de 4.000mm, capacidade do funil de 3,8m3 com tineis, capacidade
maxima de distribuicao de 73toneladas/hora, poténcia bruta de 71HP a 2.200rpm

8479.10.90

Ex 012 - Maquinas rotativas de estabilizacdo, recuperacdo ou mistura de solos e reciclagem ou
recuperacao de pavimentos asfalticos, com rotor de corte dotado de pontas de carbeto giratorias de
movimento continuo, com controle da profundidade de corte manual ou automatico, com capacidade
para operar com rotor universal para uso em recuperacao de asfalto, rotor combinado para uso em
estabilizacdo de solos e cortes leves de recuperacao ou reciclagem de asfalto e rotor de solo para
estabilizacdo de solo, com profundidade maxima do rotor de 508mm, largura do rotor de 2.438mm,
com poténcia bruta superior ou igual a 350HP, mas inferior ou igual a 548HP

8479.10.90

Ex 019 - Combinacdes de maquinas de geometria variavel, com ou sem sistema de fundo movel, para
producao de trilhos em concreto armado e protendido, de secao transversal variavel (maxima igual ou
superior a 2,2m nas extremidades e de até, no minimo, 1,5+0,1m na parte central do vao), com
tolerancias dimensionais que atendam a norma ACI 358.1R-92, retas e curvas, para veiculos leves
sobre pneumaticos (VLP's) em sistema de monotrilho de via elevada, com comprimentos entre 15 e
35m e raios de curvatura horizontal minimos igual ou superior a 50m com superelevacdo maxima de
até 12% e raio de curvatura vertical minimo igual ou superior a 450m, compostas de: 1 ou mais
conjuntos de formas retas, com suporte, em aco carbono, raio de curvatura horizontal minimo igual
ou superior a 800m, de comprimento igual ou superior a 30 m; 1 ou mais conjuntos de formas curvas,
com suporte, em aco carbono, raios curvatura horizontal minimo igual ou superior a 50m com
superelevacdo maxima de até 12% e raio de curvatura vertical minimo igual ou superior a 450m

8479.10.90

Ex 020 - Maquinas autopropulsadas para assentamento de blocos de concreto para pavimentacéao,
deslocadas sobre esteiras rodantes, com largura de pavimentacdao entre 1.000 e 6.000mm, com
acionamento elétrico com tensdo de alimentacdao de 220V, consumo de 1,5kW/h, com sensor de
direcionamento, controlados por CLP

8479.10.90

Ex 021 - Maquinas portateis insersoras e extratoras de grampos e fixacoes elasticas utilizadas em vias
férreas, com cabecas de trabalho intercambiaveis para cada tipo de fixacdo, capazes de inserir ou
extrair até 2 grampos simultaneamente, com comando elétrico dos ciclos, equipadas com carrinho
transportador, poténcia disponivel de até 29kN e dotadas de motor a gasolina

8479.10.90

Ex 022 - Maquinas para tratamento superficial de pavimento "Asphalt Rubber" autopropelidas sobre




rodas, tracao nas 4 rodas, para distribuicdo de agregados, equipadas com caixas distribuidoras
extensiveis montadas em "tandem", largura de trabalho ajustavel de 2,40 a 4,80m, com roscas
helicoidais para homogeneizar a mistura e orientar o fluxo, com 2 esteiras transportadoras de 76cm
cada para alimentacao construidas em borracha com capacidade para operar com materiais em
temperatura de até 150°C, tremonha de recepcéo traseira com largura de 305cm e capacidade de
3,05m3, esteiras com controle elétrico e acionamento hidraulico, com controle computadorizado,
poténcia nominal do motor compreendida de 275HP a 2.300rpm

8479.10.90

Ex 023 - Maquinas trocadoras de dormentes dotadas de cabeca de trabalho e garra para dormentes
ajustaveis, ajuste e giro dos cilindros para operacdao em ambos os lados da via, autopropelidas com
sistema de deslocamento hidraulico, equipadas com kit para reboque lento, garras para trilhos,
sistema de saida da via em caso de pane por bomba manual e sistema para retirada em caso de lastro
alto, velocidade de operacao de 20unidades/hora

8479.30.00

Ex 017 - Combinacdes de maquinas para producao de "pellets” de madeira ou de residuos com alto
teor de fibras provenientes de produtos agricolas, com capacidade maxima de producéo igual ou
superior a 2t/h, constituidas de: estacdo de secagem, contendo secador de esteira automatico
continuo, com regulagem eletronica automatica da umidade final do produto, 2 trocadores para pré-
aquecimento do ar e dispositivo para deteccdo de faiscas e extincdo de incéndios; estacdo de
moagem, contendo sistema de alimentacao, equipado com rosca de alimentacéo, indicador de nivel,
valvulas rotativas e separador de corpos pesados ou ferrosos, moinho de martelos e sistema de
transporte pneumatico; estacao de peletizacdo e resfriamento, contendo sistema de alimentacéo,
com deposito com agitador, indicador de nivel e medidor de umidade, rosca dosadora com sistema de
adicao de agua para formacdo da massa, prensa peletizadora com matriz plana estatica em forma de
disco, cabecote giratorio, sistema de lubrificacdo central e resfriador de dleo, com resfriador em
contracorrente, peneira vibratoria para extracdo de particulas finas

8479.40.00

Ex 035 - Maquinas automaticas para producao de cordas torcidas em rolos montados em um carretel,
de fibras sintéticas e naturais, formatos "S" e "Z" de 3 e/ou 4 cabos, de processo continuo em todos os
estagios de fabricacao, diametro das cordas de 10 a 26mm, maximo de 22carretéis/cabo

8479.40.00

Ex 049 - Maquinas de torcao para fibras, a fim de produzir cordas em rolos em fibra de coco, com
bandeja dosadora de fibra, motores elétricos em 220 - 380V em 60Hz e painel elétrico individual com
sensores de seguranca de operacao e sistema de exaustdo de residuos provenientes do processo

8479.50.00

Ex 058 - Robos industriais constituidos por braco mecanico com movimentos antropomorficos, com 6
eixos de liberdade, capacidade de carga de até 10kg e alcance de até 1.098mm, com base de
sustentacdo, garra manipuladora de pacotes e painel elétrico de comando, controle e unidade de
programacao

8479.50.00

Ex 059 - Robos industriais constituidos por braco mecanico com movimentos antropomorficos, com 5
eixos de liberdade, capacidade de carga de até 140kg e alcance de até 2.850mm, com base de
sustentacao, garra manipuladora de fardos e/ou caixas e painel elétrico de comando, controle e
unidade de programacao

8479.82.10

Ex 039 - Equipamentos de mistura continua (blendagem) para mistura homogénea de ingredientes
para preparacao de bebidas, baseando-se na medicao massica para controle da mistura agua, xarope
simples (acUcar) e concentrados de sabores, com uma ou mais unidades de entrada de concentrado,
com alta consisténcia e precisao na producao de bebida final, pressdo de entrada entre 2 e 6bar, com
capacidade maxima de producao de 125.000litros/hora

8479.82.10

Ex 072 - Maquinas para mistura de componentes de poliuretano, para serem instalados em
enrijecedores de dobra de tubos flexiveis utilizados na producdo de petrdleo, com capacidade para
processamento de poliuretano de 65 a 650Kg/minuto, dotadas de: 2 bombas de medicao com
mecanismo hidraulico para medir componentes de resina, com taxa de distribuicao de rendimento de
374 1/minuto, com motor de 1.450rpm, 2 bombas de medicao com mecanismo hidraulico de precisao
para dimensionar componente de resina, com taxa de distribuicao de 374 1/minuto, com motor de
1.450rpm, 2 bombas de medicdo com mecanismo hidraulico de precisdo para dimensionar
componente de resina, com taxa de distribuicao de rendimento de 288 1/minuto, com motor de
1.450rpm, 3 fluxometros de massa de precisao para componente resina, para pré-polimero, 2 grupos
de tagnue de tratamento e de condicionamento de aco carbono de 2.500litros, tanques de
tratamento e de condicionamento de 2.500litros de aco inoxidavel, nove transdutores de processo
com faixa de 0 a 40barg, 2 transdutores de pressdao de processo para componente de resina de pré-
polimero , com faixa de 0 a 40barg, 3 medidores de nivel por radar de conteudo para verificacao de
tanques, 3 transdutores de temperatura para conteldo de tanques, cabecote de mistura, painel de
controle, unidade refrigeradora de agua de 24kW e 3 unidades de aquecimento de 24kW

8479.82.90

Ex 041 - Combinacoes de maquinas para reciclagem de sucata de cabos elétricos com capacidade
maxima de 5t/h, compostas de: 1 moinho com rotor de comprimento nominal de 2.400mm e diametro
nominal de 550mm, com 12 facas fixas e 30 facas rotativas e esteira vibratoria para saida do
material, com capacidade para reduzir o material a uma granulometria minima de 10mm, 2
separadores magnéticos, 1 silo alimentador automatico, 2 moinhos com rotor de comprimento
nominal de 1.200mm e didametro nominal de 610mm, com 12 facas fixas e rotativas e esteira




vibratoria para saida do material, com capacidade para reduzir o material a uma granulometria
minima de 3mm, 2 mesas de separacdao com berco de ar fluidizado, 2 peneiras vibratorias, 2
transportadores de correia, 5 transportadores de rosca, 3 elevadores de caneca e 2 esteiras
transportadoras para saida do material (cobre) fino e grosso

8479.82.90

Ex 042 - Moinhos para homogeneizacao de alcali-celulose (folhas de celulose embebidas em solucao
de soda-caustica), dotados de 1 conjunto triturador para reducdo das cadeias das moléculas de
celulose presentes na alcali-celulose e motor com poténcia nominal de 37kW

8479.89.11

Ex 034 - Briquetadeiras tipo prensa com capacidade de 600kg para prensagem de po de coco
compostas de: 1 unidade de prensagem, painel elétrico, sensores de protecao e motores em 220 - 380
- 60Hz

8479.89.11

Ex 035 - Maquinas prensas hidraulicas com capacidade de 120toneladas para prensagem de fardos em
fibra de coco, com esteira elevatoria de fibra solta para caixa de prensagem, sistema de seguranca de
operacao com painel elétrico com motores em 220 - 380V em 60Hz

8479.89.99

Ex 052 - Maquinas para desenrolar bobinas de cabos de aco para confeccao de produtos semi-
acabados para pneus, compostas de: 1.000 eixos desenroladores com freios pneumaticos, montados
em maddulos estruturais de suporte; 1 sistema de seguranca; 1 posto com guias de orientacdo dos fios
e deteccao de fio partido; posto de esvaziamento de bobinas; 1 prensa de juncao de cabos; armarios
pneumaticos e armarios elétricos que permitem a gestao do funcionamento da maquina

8479.89.99

Ex 022 - Cabecotes angulares hidraulicos de torque (com catraca), para obtencao de torqueamento
rapido e uniforme em porcas e parafusos, com trabalho da ferramenta em 360 graus, com torque
compreendido entre 8 e 11.178kgf.m

8479.89.99

Ex 063 - Combinacdes de maquinas para tratamento, limpeza e pintura de chapas e perfis metalicos
por projecao de granalha de aco, com 1.600 a 3.400 x 900mm de dimensdes de entrada, compostas
de: maquina para tratamento com 3 capas de protecao na zona de projecdo; 8 turbinas de 11a 22kW
para limpeza final da estrutura metalica; cabine de pintura automatica de dimensdes de entrada
1.600 a 3.400 x 900mm para aplicacao de pintura "airless” com 8 a 12 pistolas com sensores de
presenca de material e tinel de secagem de 10.000 a 20.000mm

8479.89.99

Ex 076 - Dispositivos para utilizacao no controle de producao de areia proveniente da formacao em
pocos de petroleo e gas, injecdo de vapor e agua e estimulacdo da producado, constituidos por tubos
de aco de liga “Alloy 625” ou “Hastelloy”, sem costura, de 5% polegadas de didmetro externo, micro
perfurados longitudinalmente por corte mecanico a frio, com abertura nominal maxima de 0,016
polegadas, com roscas nas extremidades

8479.89.99

Ex 090 - Maquinas para tratamento de superficie corona em 3D, em lentes oftalmicas plasticas, por
sistema de descarga elétrica, com eletrodo rotativo, sem contato com o material a ser tratado, com
capacidade de até 1.000lentes/h, com velocidade maxima de 15m/min

8479.89.99

Ex 177 - Combinacdo de maquinas para producao de assentos de veiculos automotivos com capacidade
de producdo de 45 assentos por hora, composta de: maquina de carregamento pneumatica e de
montagem da estrutura do assento com dispositivos de fixacao tipo “Jips” para fixacao da estrutura
de montagem do assento; sistema de transferéncia do assento para transporte dos assentos através
de esperas de esteira com dois andares (vai e volta) propria para transporte dos Jigs; dispositivo de
fixacdo tipo Jigs em ferro com travas de tipo clips e valvulas pneumaticas para movimentacao e
montagem das estruturas dos bancos; maquina de teste pneumatica para teste de deslizamento
manual e automatico do banco; maquina de teste do sistema elétrico do fecho estatico do cinto de
seguranca computadorizada; aquecedores dos assentos por sistema infravermelho para alisamento e
fixacdo do tecido na espuma; ferros a vapor de sistema de alisamento do tecido do banco composto
de caldeira com ferros a vapor trabalhando com temperaturas de 100° centigrados em bancos de
tecido (woven) e 350° centigrados (sem vapor), quando bancos de couro; estruturas de esteira
automaticas para transferéncia dos bancos da producdo para o estoque, contendo correntes de
movimentacao para “SKY-Pallets” por atrito; painéis elétricos e de controle CLP central

8479.89.99

Ex 178 - Combinacdes de maquinas para conversao de residuos organicos pré-processados em gas com
alto teor de hidrogénio para posterior utilizacdo como combustivel em geradores de energia elétrica,
com capacidade para producdo de 5.250m*/hora, compostas de: 1 estacdo de alimentacdo do
processo de conversao térmica, com unidade de alimentacao de biomassa, 2 linhas de acumuladores
(pulmoes) e 1 conjunto de valvulas e pistdes pneumaticos para alimentacao homogénea do residuo no
tratamento térmico; 1 estacdo de camara pirolitica com expurgo de oxigénio para conversao de
material organico em gas sintético e carvao, com reator de pirdlise, unidade de alivio de pressao,
unidade de armazenamento, filtracdo e alimentacao de diesel e unidade de equilibrio de pressao com
injecado de nitrogénio (N;) a 99%; 1 estacdo de camara para aquecimento de materiais condutores de
calor de origem refrataria, com unidade de armazenamento, trocas de calor, transporte e
alimentacao dos transportadores de calor e unidade de alivio de pressdo; 1 estacao de conversao de
gas sintético em gas rico em hidrogénio, com 1 camara isolada para reacées térmicas do gas (reforma
a vapor), unidade de alivio de pressao e unidade de alimentacdo de agua e geracdo de vapor; 1
estacao de limpeza de gas, com 1 torre de spray, 1 limpador Venturi, 1 limpador de alcatrao com seu
respectivo tanque, 1 tanque de fixacado, unidade de bombeamento, 1 limpador de amonia, 1 limpador




alcalino, 1 tanque de H,S0,, 1 tanque de peroxido de hidrogénio, unidade de filtracao do ar e 1 filtro
para o gas da queima do carvao; 1 estacao de resfriamento ou troca de calor do gas, com 1 tanque de
armazenamento do gas sintético, unidade de resfriamento de agua, 2 unidades de combustao do gas
sintético/ar, unidade de troca de calor, unidade de transporte e sopro do gas da queima do carvao,
unidade de transporte e “"sopro” do gas sintético, unidade sopradora para a combustdo do singas, 1
chaminé, unidade sopradora para comprimir o ar, a fim de diluir o gas da queima do carvao, 1 tanque
para armazenagem de agua, unidade de filtracdo por osmose reversa, 1 contéiner para armazenagem
de agua fresca adicional, 2 torres de resfriamento e 1 mecanismo de esteiras para garantir a
recirculacdo da agua; 1 estacao de separacao dos transportadores refratarios de calor, com 1 tambor-
separador-peneira rotativo para a separacao do carvao e das cinzas dos transportadores de calor e 1
soprador para comprimir e transportar o ar; 1 estacdo transportadora dos trocadores refratarios de
calor, com unidade de elevacdo dos transportadores de calor (bolas de oOxido de aluminio), 2
contéineres para o armazenamento dos transportadores de calor e unidade de alivio de pressao; 1
estacdo de combustao do carvao de pirélise, com unidade de combustdo do carvao a ar quente, 1
valvula amortecedora de nivel duplo, 1 contéiner feito de lamelas de aco para o armazenamento do
carvao, unidade de resfriamento do carvao, unidade para preparacao e moagem do carvao, 1
soprador para transporte do carvao, unidade geradora de pressao para suprir o ar comprimido para a
combustdo do carvao e unidade sopradora para a combustdo do carvdo; 1 controlador logico
programavel para gerenciamento do sistema, com fonte de energia

8479.89.99

Ex 179 - Combinacdes de maquinas, equipamentos, dispositivos de medicao e controle e materiais de
tubulacao para producdo de clorato de sédio, a partir de salmoura, com capacidade maxima de
100.000t anuais de clorato de sodio, compostas de 1 unidade de reacdo de clorato de soédio com, no
maximo, 12 tanques verticais fabricados em titanio, 1 unidade de bombeamento, agitacdo e exaustao
com, no maximo, 19 bombas centrifugas, com selagem mecanica, construidas em titanio, 6 agitadores
construidos em titanio e 2 ventiladores construidos em titanio, 1 unidade de tratamento de salmoura
com, no maximo, 1 evaporador de salmoura em titanio, 1 centrifuga em aco inox, 2 filtros tipo
cilindrico com fundo coOnico, construidos em titanio e elementos filtrantes internos também em
titanio, 1 unidade de cristalizacdo de clorato com, no maximo, 1 cristalizador construido em titanio,
1 trocador de calor tipo casco tubo, construido em titanio, 1 rosca desaguadora em titanio, 1
centrifuga em aco inox, 1 unidade de secagem de clorato de sédio com 1 secador do tipo leito
fluidizado fabricado em aco inox 316L equipado com 1 unidade de secagem de ar incluindo filtros de
ar, silenciador, trocadores de calor, queimadores e soprador de ar, 1 unidade de exaustao de ar
incluindo 1 ciclone de finos tipo cilindrico com fundo conico em inox 316L, 1 lavador de gases em 3
estagios, 1 exaustor de ar construido em aco inox 316L, 1 unidade de filtragem de eletrolito com, no
maximo, 2 filtros para eletrdlito, tipo cilindrico, com fundo conico construido em titanio e elementos
filtrantes internos também em titanio, 1 unidade de tratamento de hidrogénio com, no maximo, 3
torres de lavagem de hidrogénio, construidas em titanio, com bandejas e suportes internos em
titanio, conjunto de selas de enchimento em plastico (PVDF e CPVC) e 2 separadores de hidrogénio
construidos em titanio, 1 unidade de eletrolise para clorato de sddio, com, no maximo, 44 células
eletroliticas, construidas em material plastico, com suas tubulacdes de fibra de vidro, anodos em
titanio, catodos em aco carbono, dutos e placas defletoras em titanio e posicionadores diversos em
plastico (PTFE), 1 unidade de supervisdao, controle e seguranca de processos composto de sistema
digital de controle distribuido, valvulas de controle e de bloqueio pneumaticas de varios diametros e
materiais e instrumentos analiticos e de variaveis de processo (pressdo, vazdo, temperatura, nivel),
conjunto de materiais para interligacdo hidraulica entre as unidades funcionais acima composto de
conjunto de tubulagbes, valvulas manuais e acessorios de diversos didmetros e materiais especiais
(titanio, PTFE, CPVC, FEP/FRP entre outros)

8479.89.99

Ex 180 - Combinacoes de maquinas para selecao e desidratacdao, com baixo consumo energético, de
residuos urbanos, automatizadas e sincronizadas, com capacidade maxima de processamento de
12ton/hora, compostas de: 1 estacdo de trituracao de residuos diversos, com tambor alimentador,
triturador primario para reducdao do material em particulas de aproximadamente 120mm e
enfardadeira para compressao e aumento da densidade; 1 estacdo para segregacao de diferentes
fracoes de residuos, tais como vidro, metais ferrosos e nao-ferrosos, com cabines de pré-segregacao e
segregacao; 1 estacao para segregacao automatica de metais ferrosos e ndo ferrosos através de
esteiras magnéticas e polarizada; 1 estacdo de peneiras em forma de estrela para expurgar materiais
minerais sob um leito de estrelas rotativas para o transporte dos residuos; 1 estacdo para separacao
de materiais leves, como papel e plastico, por fluxo de ar; 1 estacdo de pré-condicionamento de
matérias que ja apresentem granulometria desejada; 1 estacdo para trituracao e homogeneizacao de
materiais organicos para reducdo em particulas de aproximadamente 25mm; 1 estacdo de
desidratacao de organicos, com unidade de alimentacao, unidade de desidratacao rotativa, unidade
de controle de fluxo de ar e separador ciclone; 1 estacdo de armazenagem e retirada de material
organico ja segregado com capacidade para receber material continuamente por 72 horas, 2
vibradores para melhor homogeneizacao do residuo e esteiras de transporte vibratorias para retirada
do material em movimentacao constante; transportadores gerais; controlador logico programavel
(CLP) para gerenciamento do sistema




8479.89.99

Ex 181 - Combinacdes de maquinas, equipamentos, dispositivos de medicao e controle e materiais de
tubulacao para producdo de dioxido de cloro, a partir de clorato de sdédio, com capacidade de
producao de até 60toneladas/dia, compostas de 1 unidade de geracao de dioxido de cloro, composta
de 1 gerador construido em titanio, de alimentacdo axial equipado com tubulacdo de circulacado e
tampa de alivio fabricados em titanio, 1 bomba axial com corpo e internos construidos em titanio e 1
reaquecedor tipo casco e tubo, com corpo em aco carbono, espelho e tubos em titanio, 1 conjunto de
até 35 bombas centrifugas fabricadas em titanio, aco carbono com ETFE ou aco inoxidavel, com
acoplamento direto ou magnético, 1 unidade de ventilacdo com 1 ou mais ventiladores com corpo em
FGRV e rotor em titanio, 1 unidade de condensacdao composta de 2 condensadores de gases, tipo
casco e tubo, com corpo em aco inoxidavel, espelho e tubos em titanio, 1 unidade de filtragem de
cristais contendo até 2 filtros tipo tambor rotativo a vacuo com até 2 tanques separadores e 1
unidade de vacuo dos filtros com até 2 ejetores construidos em titanio, com reator de metatesis em
titanio equipado com reaquecedor com corpo em aco carbono e espelho e tubos fabricados em
titanio, 1 ejetor de processo construido em titanio, 1 conjunto de dispositivos de controle e
seguranca de processos composto de valvulas de controle e bloqueio, pneumaticas, de varios
diametros e materiais e instrumentos analiticos e de variaveis de processo (pressao, vazao,
temperatura, nivel), 1 conjunto de materiais para interligacao hidraulica entre as unidades funcionais
acima composto de conjunto de tubulacdes, valvulas manuais e acessorios de diversos diametros e
materiais especiais (titanio, PTFE, CPVC, FEP/FRP entre outros)

8479.89.99

Ex 182 - Maquinas automaticas para montagem de componentes de interruptores elétricos
(subconjuntos contatos de fase e comuns), com capacidade de montagem maior ou igual a 9.000
componentes por hora, mesa rotativa multiestacoes, 2 alimentadores de porcas, estacao de controle
de presenca e posicao das porcas, alimentador de contatos de fase, alimentador de contatos comuns,
estacao de controle de presenca e posicao dos contatos de fase e comuns, alimentador duplo de
parafusos, estacao de controle de presenca e posicao dos componentes, estacao de descarga e
transporte das pecas aprovadas, estacao de descarga das pecas rejeitadas e controle de equipamento
vazio para reinicio do processo

8479.89.99

Ex 183 - Maquinas automaticas para montagem de componentes de tomadas elétricas (subconjuntos
de contato), com capacidade de montagem maior ou igual a 9.000 componentes por hora, mesa
rotativa multiestacées, 2 alimentadores de porcas, estacao de controle de presenca e posicao das
porcas, 2 alimentadores de contatos, estacao de controle de presenca e posicao dos contatos,
alimentador duplo de parafusos, estacao de controle de presenca e posicao dos componentes, estacao
de descarga e transporte das pecas aprovadas, estacao de descarga das pecas rejeitadas e controle
de equipamento vazio para reinicio do processo

8479.89.99

Ex 184 - Maquinas automaticas, com controlador logico programavel (CLP) para utilizacdao na
separacao de garrafas plasticas, por tipo de polimero e por coloracdo, por meio de deteccao por
espectroscopio de NIR (infravermelho préximo) para deteccao dos polimeros e por meio dptico para
deteccao por coloracao, dotadas de esteira de transporte de alta velocidade com sistema de
iluminacao lateral, com ou sem sensor para deteccao de objetos metalicos, com sistema de separacao
- binarios (uma valvula) ou ternarios (duas valvulas) por meio de conjunto de solenoides por jato de
ar para ejecao em gavetas de saida

8479.89.99

Ex 185 - Maquinas automaticas, rotativas, para retirada de tampas plasticas de rosca em garrafas
retornaveis de PET ou vidro, controladas por controlador logico programavel (CLP), com interface de
operacao através de painel touch screen colorido, com sistema de seguranca de acesso, com sistema
de deteccao e eliminacado de garrafas estranhas ao processo através da inspecdo por meio de camera,
do contorno, cor, altura, liquido residual, com sistema de injecdo de carbonato de sédio ou soda,
com velocidade minima entre 15.000 e 70.000garrafas/h

8479.89.99

Ex 186 - Maquinas com multiestacoes e sistema transfer para montagem completa e totalmente
automatica de interruptores elétricos, com capacidade de montagem maior ou igual a 2.700
interruptores por hora, compostas das seguintes estacoes: carregamento da base; controle visual de
presenca da base; carregamento do subconjunto contato de fase posicao 1; carregamento do
subconjunto contato de fase posicao 2; carregamento do subconjunto contato comum;
posicionamento e controle de presenca dos contatos; carregamento do contato movel tipo P1;
carregamento do contato movel tipo P6; carregamento da tampa dos contatos; aplicacao de
lubrificante; controle visual da aplicacao de lubrificante; carregamento do controle deslizante;
verificacao de presenca do controle deslizante; carregamento do porta-teclas; controle do porta-
teclas e fixacao do controle deslizante; carregamento da tecla; controle visual da tecla; montagem
do porta-tecla na base; teste de funcionamento mecanico; primeiro teste de funcionamento elétrico;
segundo teste de funcionamento elétrico; deslocamento da peca a 90°; regulagem dos parafusos dos
contatos de fase; regulagem do parafuso do contato comum; descarga nas posicdes aprovado e
rejeitado; posicionamento de produtos acabados em caixas ou em bandejas; controle de equipamento
vazio para reinicio do processo

8479.89.99

Ex 187 - Maquinas com multiestacbes para montagem completa e totalmente automaticas de
conjuntos de espelhos elétricos, com capacidade maxima de montagem maior ou igual a 1.800




conjuntos por hora (variante conforme a caracteristica do conjunto a ser montado), compostas de: 1
estacdo de carregamento de suportes de fixacdo de modulos; 2 estacoes de carregamento e fixacdo
de modulos diversos; 1 estacao de carregamento e posicionamento dos parafusos de fixacao dos
conjuntos as caixas de luz; 1 estacao de carregamento e fixacdo das placas; descarga de conjuntos
rejeitados e descarga de conjuntos aprovados

8479.89.99

Ex 188 - Maquinas de fabricar bio rolos cilindricos com tela em fibra natural ou sintética, compostas
por: 1 abridor de fibra em fardo, sistema de embolo para prensar a fibra, ferramentas de diametros
de 200 a 500mm para acoplagem na maquina, com motores elétricos em 220 - 380V em 60Hz e painel
elétrico e sistema de exaustdao de residuos provenientes do processo e sistema de seguranca do
operador

8479.89.99

Ex 189 - Maquinas expansoras automaticas de bobinas de estator de maquinas elétricas girantes, com
acionamento hidraulico, para bobinas de comprimento maximo de 2.640mm, largura maxima final de
850mm e altura maxima final de 570mm, com tempo de ciclo maximo de 70segundos

8479.89.99

Ex 190 - Unidades para fabricacao, pelo sistema carrossel, de anéis pré-moldados em concreto, com
diametro externo igual ou superior a 10.000mm, diametro interno igual ou superior a 9.000mm,
espessura de 400mm e comprimento igual ou superior a 1.400mm, a serem utilizados na construcao
de tUneis de metré escavados por tuneladoras mecanicas, contendo dispositivos eletro-mecanicos
para deslocamento dos moldes metalicos sobre trilhos (impulsionadores); sistema de trilhos, que
permite o deslocamento dos moldes ao longo da linha de fabricacdo e da linha de cura térmica, pinca
especial com succdo a vacuo para e retirada da peca concretada e curada e pincas mecanicas para
pré-estocagem e estocagem dos segmentos concretados, um virador da peca concretada e uma linha
de evacuacao e sistema para colagem e prensagem da junta de vedacado nos segmentos do anel; tinel
com sistema de aquecimento, na temperatura maxima igual ou superior a 50°C, contendo 2 ou mais
linhas por onde se deslocam os moldes das pecas, cheios de concreto, com capacidade de receber, ao
mesmo tempo, 20 ou mais moldes para serem curados (tunel de cura); e controlador ldgico
programavel

8479.89.99

Ex 353 - Obturadores inflaveis, para pocos de petroleo e gas

8479.89.99

Ex 446 - Dispositivos para utilizacao no controle de producao de areia proveniente da formacao em
pocos de petrdleo e gas, constituidos por tubos microperfurados, telas metalicas, fibras ou malhas
sinterizadas

8479.89.99

Ex 475 - Maquinas para amarrar cabecas de bobinas dos estatores de motores elétricos,
simultaneamente, com cordonel de “nylon”, providas de mesa giratoria e sistema de aperto do no e
queima da ponta do cordonel, com velocidade maxima igual ou superior a 120 golpes por minuto

8479.90.90

Ex 022 - Tambores de entrada, construcoes metalicas soldadas, confeccionadas em chapa de aco
laminado especial DIN ST52, rigidamente estruturadas, de peso total aproximado 9.450kg, com
formato cilindrico e extremidades fechadas de diametro externo de 2.000mm e largura de 3.320mm,
transpassadas axial e concentricamente por um eixo de 360mm de didmetro e comprimento total de
4.070mm, rebaixados nos Ultimos 280mm de ambas as suas extremidades para 320mm de diametro,
posicionados simetricamente em relacao a largura (centralizados com o centro da cota 3.320mm) do
cilindro, a estrutura é montada a partir de um cilindro de chapa de aco de largura 3.320mm e um
diametro externo de 2.000mm, reforcado por nervuras de aco soldadas em toda a extensao de sua
superficie interior e precisamente usinado em toda a sua superficie exterior de forma a garantir um
coeficiente de atrito p = 0,14, ambas as extremidades do cilindro sdo seladas por soélidos discos
soldados, também confeccionados em chapa de aco, de espessura aproximada de 2pol e de diametro
externo usinado de 2.000mm e mesmo coeficiente de atrito, com furos centrais de aproximadamente
360mm de diametro por onde passa concentricamente o eixo de 360mm de diametro

8480.41.00

Ex 005 - Insertos posticos de aco sinterizado para moldes de injecao, com peso liquido maior ou igual
a 0,2kg mas menor ou igual a 8kg

8480.60.00

Ex 011 - Moldes metalicos para fabricacao de aduelas e pecas de apoio de trilhos (inverts) em
concreto pré-moldado, para construcao de tUneis de metré escavados por tuneladoras mecanicas,
com precisao dimensional dos moldes em suas diversas partes igual ou menor que +3,0mm, contendo
dispositivos para fechamento e abertura, sistemas de ajuste autobloqueantes, vibradores acionados
por ar comprimido e rodas para deslocamento

8480.71.00

Ex 035 - Matrizes para producao de dentes artificiais de acrilico para dentaduras, por processo de
compressao (prensagem), confeccionadas com aco inoxidavel endurecido, com até 100 cavidades
anteriores e/ou posteriores, fabricadas em centro de usinagem de alta velocidade, através de
arquivos digitalizados em 3D, compostas de 3, 4 ou 5 discos cilindricos de 128mm de diametro
maximo exterior, com 1 altura maxima para 2 pecas superpostas entre 30 e 35mm

8480.71.00

Ex 036 - Moldes completos de injecao e condicionamento de pré-formas em politereftalato de etileno
(PET), com 6 cavidades, para pos-geracao de embalagens biorientadas, utilizados em sistema de
moldagem por injecao, estiramento e sopro simultaneos, com canal quente e construcao de cavidade
e machos em aco de alta resisténcia a choques térmicos

8480.71.00

Ex 037 - Moldes parciais de sopro e condicionamento, com 6 cavidades, para fabricacao de
embalagens plasticas sopradas em politereftalato de etileno (PET), biorientadas, utilizados em




sistema de moldagem por injecado, estiramento e sopro silmutaneos, construcdo em aluminio de alta
resisténcia mecanica e demais partes (estiradores, fundo e machos de sopro) em aco estrutural de
alta resisténcia mecanica

8481.10.00

Ex 002 - Valvulas reguladoras, redutoras de pressdo, proporcionais para transmissido de oleo
hidraulica, pré-operadas, sem “feedback” elétrico de posicao, com pressao maxima de operacao de
315bar e vazao maxima de 300litros/min

8481.10.00

Ex 003 - Valvulas reguladoras, limitadoras de pressdao, proporcionais para transmissiao de oleo
hidraulica, pré-operadas, sem “feedback” elétrico de posicao, com pressao maxima de operacao de
350bar e vazao maxima de 400litros/minuto

8481.20.90

Ex 007 - Valvulas hidraulicas direcionais, com funcao 4/2 vias ou 3/2 vias, com operacao “on/off” por
solendide, alavanca, controle proporcional, com vazao nominal de 15, 30 ou 50 litros por minuto, com
pressao maxima de trabalho de 310bar, com tratamento bicromatizado

8481.40.00

Ex 002 - Valvulas de seguranca de sub-superficies, de pistao, para utilizacdo em pocos de petroleo e
gas, destinadas ao fechamento de emergéncia do tipo "fail-safe” (contra falhas) visando deter o fluxo
do fluido do poco, através de fechamento de emergéncia usando pressao hidraulica e pressao de
trabalho igual ou superior a 5.000psi

8481.40.00

Ex 003 - Dispositivos de controle de fluxo de oleo e gas em fundo de poco, para pressdo de trabalho
até 10.000psi, operados por controle remoto com sistema de atuacdo por pressao hidraulica
diferencial, fabricados em acos ligas especiais

8481.80.99

Ex 017 - Valvulas de isolamento de formacao de furo de poco "monobore” (furo (nico) utilizadas na
completacao de pocos em aguas profundas, com multiciclos de abertura, tipo esférica e pressao de
trabalho igual ou superior a 5.000psi

8481.90.90

Ex 011 - Camaras de acondicionamento de valvulas de controle eletrohidraulicas, dotadas de orificios
para entrada de lama de perfuracdo para acionamento de valvulas de teste de formacao e de
circulacao de poco de petroleo e gas

8483.40.10

Ex 015 - Redutores de velocidade epicicloidal de 3 estagios, para auto-betoneira com capacidade
maxima de 12m3, predispostos para serem acionados por motor hidraulico ou elétrico, com torque
maximo de saida de 75.000Nm, reducéo 1:130 e rotacdo maxima na entrada de 3.000rpm

8483.40.10

Ex 017 - Moto-redutores planetarios compactos, para acionamento de veiculos de rodas e esteiras,
acoplados com motor hidraulico com deslocamento volumétrico de até 355cm?®/revolucdo, flanges
preparadas para receber motores embutidos, possuindo multiplos estagios planetarios, com freio de
estacionamento multiplicador de até 1.450Nm, prisioneiros de fixacdo da roda ja montados, relacao
de reducéo até 1:421,7 e torque de saida de 7 a 450kNm

8501.52.90

Ex 001 - Motofusos para usinagem de produtos ferrosos e nao ferrosos com porta-ferramentas
caracterizados por: acionamentos sincronos e assincronos, rotacdées maximas entre 6.000 e 30.000
1/min, poténcias entre 19 e 80kW, torques entre 20 e 1.270Nm, diametros externos entre 150 e
360mm, 1 ou 2 canais para a conexao de lubro-refrigeracdo com pressao maxima de 80 e 140bar com
interface para ferramentas de cones HSK63, HSK100.

8514.10.10

Ex 056 - Equipamentos de coccao de alta eficiéncia, elétricos, tipo industrial, dotados de sistemas
inteligentes atualizaveis por pendrive ou conexao remota, capazes de reconhecimento automatico do
tipo, tamanho e carga dos alimentos, com: autorregulacdo de variaveis como temperatura, umidade,
tempo e fluxo dinamico do ar, sem necessidade de supervisao humana; medicdes e regulacbes
realizadas a cada segundo na cabine de coccao através de sistemas precisos de controle de umidade
relativa a cada 1%; controle ativo de desumidificacdo; controle automatico e preciso de temperatura
com maxima constante e garantida de 300°C e possibilidade de coccao precisa com controle de delta
T (diferenca entre a temperatura da cabine de coccéo e o nlcleo do alimento); desvio maximo de 1°C
para cozimentos lentos; alto fluxo de geracdo de vapor; controle automatico de intensidade e modo
de circulacao do fluxo de ar; ventilador com 5 niveis de velocidade multidirecional para distribuicao
de calor com homogeneidade de resultados em todos os niveis da cabine interna em coccbes de
cargas completas; sistema de autolimpeza e descalcificacdo totalmente automatico com pré-
diagndstico orientativo do nivel de limpeza necessario; painel de controle policromatico de alta
resolucdo customizavel, com sistema autodidata e adaptativo nos parametros de resultado em cada
processo de coccao, de acordo com a usual escolha do operador (default autoajustavel) e funcoes de
ajuda automatizadas, interativas e ilustrativas; sistema de diagnostico preventivo de possiveis
problemas técnicos; controle de parametros para altitudes diferentes do nivel do mar propiciando
eficiéncia na coccdo e economia de energia; possibilidade de impressao de relatorios gerenciais,
APPCC e diagndstico técnico para manutencao

8515.21.00

Ex 103 - Equipamentos automaticos de solda a ponto por resisténcia, com comando de inversor de
frequéncia de 1.000Hz e controle adaptativo, utilizados em linhas de producao automaticas, controle
e ajuste automatico da corrente e tempo de solda, dotados de transformador, modulo de
comunicacao, unidade de refrigeracdo a ar, disjuntor de protecao contra sobre corrente e relé de
seguranca

8515.31.90

Ex 003 - Equipamentos de operacao para soldagem de pinos, utilizando o processo de ignicao por
afastamento e pela abertura de arco elétrico, com uma ou mais fontes de energia e comando, um ou




mais alimentadores de pinos, uma ou mais pistolas de solda semiautomatica ou cabecote de solda
automatica, uma ou mais mangueiras de alimentacado, cabos de ligacdo (cabos de massa, cabos de
solda, cabo de comando), contato para aterramento e tubos de ar

8515.39.00

Ex 002 - Equipamentos de operacao manual para soldagem de pinos, utilizando o processo de ignicao
por afastamento e pela abertura de arco elétrico, com uma ou mais fontes de energia e comando,
com uma ou mais pistolas de solda manual, um ou mais conversores de sinais, cabo de solda, cabo de
massa e contato para aterramento

8515.80.90

Ex 024 - Maquinas para soldar/selar e cortar tubos de cobre, com solda por ultra-som, com
capacidade de solda e corte de tubos na faixa de 2 a 12,5mm, de diametro externo sem a
necessidade de troca das ferramentas

8515.80.90

Ex 032 - Maquinas de solda de topo pelo processo de faiscamento para serras de fita de aco carbono,
acos ligados com largura igual ou superior a 3mm mas inferior ou igual a 210mm, com ou sem
pirbmetro, com fixacao das laminas manual ou hidraulica

8604.00.90

Ex 033 - Maquinas reguladoras e distribuidoras de lastro para linhas férreas corridas, com motor diesel
refrigerado a agua, diametro da roda de 730mm e com velocidade maxima autopropelida de 60km/h

8604.00.90

Ex 039 - Equipamentos automaticos sobre trilhos para elevacao dos trilhos e posicionamento das
placas de apoio em vias lastreadas de bitola de 1,60metros

8604.00.90

Ex 040 - Equipamentos autopropelidos sobre trilhos para insercao e retirada de dormentes de via
permanente ferroviaria de bitola de 1,60metros, com forca de extracdo de 9.389,36kg (20.700lbs) e
forca de insercao de 5.851,34kg (12.900Ibs)

8604.00.90

Ex 041 - Guindastes autopropelidos sobre trilhos para movimentacao de dormentes de via permanente
ferroviaria de bitola de 1,60metros, com capacidade maxima de elevacdo de 544kg (1.200lbs) a
7.315mm (24fts) do centro da via

8704.10.90

Ex 027 - Caminhdes tipo dumper concebidos para uso fora de estrada, tracao 6 x 4, com capacidade
de carga util nominal superior a 40toneladas

8905.10.00

Ex 001 - Dragas de succao e recalque, comprimento total 41.50m, largura 7,80m, profundidade
2,00m, porcdo imersa do casco 1,40m, capacidade de dragagem 500m?* de sélidos/hora, profundidade
maxima de dragagem a 45°:17m, largura de dragagem 45m, distancia de recalque 800m, diametro de
succao da bomba 600mm, diametro de descarga da bomba 550mm, poténcia de propulsdo: 1 motor de
895kW a 1.800rpm, com pontoes laterais, desagregador, gerador auxiliar de energia, tubulacoes,
equipamentos de combate a incéndio e ferramentas

9015.10.00

Ex 001 - Aparelhos para determinar a altura das nuvens em relacdo a terra (telémetros de teto),
automaticos, proprios para operarem em estacoes meteorologicas

9015.80.90

Ex 002 - Medidores de visibilidade meteorolégica (transmissometros), compostos de aparelho
transmissor de luz e 1 ou 2 aparelhos receptores, automaticos, proprios para operarem em estacoes
meteorologicas

9015.90.90

Ex 001 - Adaptadores para ferramentas “MWD” (Medicao Durante a Perfuracao) de aquisicao e
transmissao de dados em tempo real de inclinacao e direcao de pocos de petréleo e gas

9018.50.90

Ex 027 - Aparelhos oftalmologicos para diagnostico de aberracées oculares, para medicao da dtica do
olho e calculo das aberracoes (distorcoes éticas), por meio do principio de “Tscherning”

9018.90.10

Ex 001 - Aparelhos microprocessados para extracao, circulacao, separacao e coleta de componentes
do sangue, de fluxo continuo e sistema fechado, com capacidade para realizar procedimentos com
puncdo dupla e para administrar anticoagulante automaticamente, de acordo com parametros
individualizados de cada doador ou paciente, com fluxo continuo de acesso/retorno sangiineo
maximo igual ou superior a 130ml por minuto, com ou sem controle e informacdao do processo de
leucoreducéo “on-line" e painel de controle movel

9018.90.10

Ex 006 - Equipamentos para extracao, circulacao, separacao e coleta automaticas e simultaneas de
multiplos componentes do sangue, computadorizados, com controle, do tipo "touch-screen”, das
funcdes automaticas, para servico de hemoterapia

9019.20.10

Ex 001 - Concentradores de oxigénio para uso em medicina domiciliar

9019.20.90

Ex 003 - Geradores de fluxo continuo para as vias aéreas respiratorias

9022.29.90

Ex 002 - Medidores massicos de leitura de fluxo liquido ou gasoso para medicao continua das fases
fluidas individuais (6leo, agua, gas), presentes nas etapas de exploracdo e producdao de pocos de
petrdleo e gas, por meio de venturi com fonte de raio gama, com caixa de juncdo e computador de
vazao, fixos ou moveis, montados ou nao em plataforma de arrasto (“skid”) com ou sem: detector
optico de fases, tubulacdo especial de entrada e saida, painel elétrico e cabo de forca, porém sem
fonte radioativa

9022.90.90

Ex 005 - Cabecas de tomdgrafo de coeréncia optica (OCT) para aquisicao de imagens da parte anterior
e posterior do olho humano

9027.10.00

Ex 032 - Equipamentos de monitoramento de emissoes continuas, para unidade conversora de amonia,
com tecnologia de infravermelho por transformada de Fourier para analise de NOyx/SO,/umidade,
instalacao tipo "hot-wet", condicbes de entrada de amostra de gas: pressao de 0,9 a 1,1bar,
temperatura de 180°C +/-2°C e taxa de fluxo de 250 l/h

9027.10.00

Ex 033 - Sondas refrigeradas a agua de monitoramento de composicao quimica de gases, temperaturas




e pressao no interior de alto-fornos, hidraulicamente operadas, equipadas com sistema elétrico e de
controle, para aplicacao em controle de processos de alto-forno a coque de volume interno 3.284m3

9027.30.20

Ex 029 - Espectrofotometros de processo, com absorcao de radiacdo ultravioleta, com compensacao
de interferéncias por presenca de vapores de enxofre na amostra, lampada de xendnio por eletrodo
estabilizado, para analise de relacdo de H,5/50,, com classificacdo de area IEC, zona II, grupo IIC e
faixa de medicao de 0 a 5% mol de SO,

9027.50.20

Ex 060 - Aparelhos automaticos para a deteccao quantitativa e qualitativa de sequéncias de acidos
nucleicos utilizando analises em tempo real através de métodos quimicos PCR, a base de
fluorescéncia.

9027.50.20

Ex 061 - Sistemas automatizados projetados para executar a preparacao de amostras de acido
nucleico com a utilizacao de reagentes de finalidade geral e de uma plataforma de gerenciamento
automatizado de liquidos, com capacidade de processamento de até 96 amostras simultaneamente

9027.50.90

Ex 052 - Analisadores automaticos para realizacdo de testes de coagulacdo em plasma humano
citratado com metodologia microcentrifuga nefelométrica com canais para leitura coagulométrica,
cromogénica e imunologica através de leitura com comprimento de onda de 405 e 660nm, com 2
probes de aspiracao

9027.50.90

Ex 053 - Analisadores automaticos e computadorizados para realizacdo de testes de coagulacdo em
plasma humano citratado, com metodologia de leitura coagulométrica, cromogénica e imunoldgica
com unidade otica de leitura com comprimento de onda de 671nm, com capacidade para 800 cuvetas
de reacao em tubo primario de diversos tamanhos e sem necessidade de adaptadores, para realizacao
de testes de coagulacao

9027.50.90

Ex 054 - Aparelhos para medicdo de radiancia (espectroradiometro) dentro do espectro infra-
vermelho (IV), trabalha na faixa de 1 a 14um de comprimento de onda, sendo constituido de unidade
de sensoriamento e unidade de controle digital dedicada

9027.50.90

Ex 078 - Sistemas automatizados projetados para executar a preparacao de amostras de acido
nucleico com a utilizacao de reagentes de finalidade geral e de uma plataforma de gerenciamento
automatizado de liquidos, com capacidade de processamento de até 24 amostras simultaneamente

9027.80.99

Ex 082 - Analisadores automaticos de gasometria sanguinea, eletrélitos, metabolitos e hematocrito,
por tecnologia de biosensores, utilizando cartuchos multiuso contendo todos os componentes
necessarios ao funcionamento do sistema

9027.80.99

Ex 097 - Analisadores de particulas para medicao de fluxo, com densimetro incorporado, para
medicao de granulometria em polpa de minérios

9030.39.90

Ex 007 - Maquinas para teste elétrico de placas de circuito impresso nao montadas

9030.39.90

Ex 013 - Equipamentos para teste elétrico através de pontas de teste moveis para placas de circuitos
impressos nao montadas

9030.40.90

Ex 017 - Aparelhos localizadores de falhas e medicdo de atenuacdo oOptica em sistemas de
telecomunicacdes por fibras opticas (OTDR- “Optical Time Domain Reflectometer”, refletor optico
por dominio de tempo)

9031.10.00

Ex 001 - Balanceadores dinamicos de rebolos, compostos de unidade eletronica, com teclado e
membrana e display de cristal liquido; cabeca balanceadora e sensor de vibracdo, para serem
empregados junto a maquinas retificadoras de metal

9031.10.00

Ex 021 - Maquinas nao rotativas para balanceamento estatico de rotores, para pecas com peso menor
ou igual a 200kg e diametro menor ou igual a 1.500mm, com tempo de medicao menor ou igual a 5
segundos

9031.10.00

Ex 022 - Maquinas automaticas para medicao da excentricidade do eixo de inércia de virabrequins
totalmente brutos (sem usinagem), com transferéncia dos dados de deslocamento em 2 componentes
por plano em formato numérico para centro de usinagem, para rotores com diametro de giro maximo
de 220mm, comprimento compreendido entre 300 e 800mm e peso menor ou igual a 50kg

9031.10.00

Ex 043 - Maquinas para medicdo, correcao e checagem de balanceamento de conjuntos montados de
turbocompressores, para pecas com peso maximo igual a 10kg, diametro maximo do
compressor/turbina igual a 100mm e rotacado maxima de balanceamento 250.000rpm

9031.20.90

Ex 028 - Bancos de ensaio e testes funcionais em unidades de comando eletronico (ECU) de sistema de
freio antibloqueio (moédulos ABS), com sistema de simulagdo controlado por computador

9031.20.90

Ex 067 - Provadores compactos para calibracdo de medidores de vazdo de fluidos liquidos, com
diametro de entrada e saida igual ou superior a 4", mas inferior ou igual a 16", fluxo maximo igual ou
superior a 334m3/h, mas igual ou inferior a 4.531m3/h

9031.49.90

Ex 091 - Equipamentos para avaliacdo de geometria do veiculo completo, com medicao sem contato a
laser, para linha de producéo de veiculos, com avaliacao de convergéncia total e individual dos eixos
dianteiro e traseiro, com ou sem avaliacdo de cambagem individual e diferenca de cambagem dos
eixos dianteiro e traseiro, com ou sem avaliacdo do angulo de desvio em marcha “thrust angle", com
ou sem avaliacdo da altura do veiculo, com compensacao de alinhamento do volante e sistema
automatico de centralizacao do veiculo

9031.49.90

Ex 122 - Maquinas computadorizadas para inspecao dtica de continuidade das trilhas em placas de
circuito impresso, por meio de comparagdo 6Otica entre a imagem padrao e a imagem da placa de




inspecdo, com largura minima da linha de 1,8 mil (45um)

9031

.49.90

Ex 074 - Analisadores de defeitos, tamanhos e forma de graos de polimeros através de analise otica
com utilizacao de cameras digitais e controle digital microprocessado, montados em base metalica

9031

.49.90

Ex 093 - Maquinas de inspecao de filmes de embalagens dispostos em rolos, com 2 guias de filme com
cameras opticas CCD acopladas, com bancada de emenda, com 1 eixo bobinador e outro desbobinador
para bobinas com diametro maximo de 1.350mm, largura de 400mm e massa de 450kg, com
velocidade maxima do filme de 1.200m/min

9031

.49.90

Ex 109 - Combinacdes de maquinas para analise granulométrica extremamente fina de minério, com
medicdo por difracdo a laser, com amostrador secundario, diluidor de amostras, tubo de laser,
receptor optico e painel de controle local

9031

.49.90

Ex 138 - Maquinas para inspecao visual e deteccdo de defeitos na superficie interna de bronzinas
bimetalicas de aco com camada anti-friccao de bronze ou bronzinas bimetalicas de aco com camada
anti-friccao de aluminio de diametro interno minimo de 38mm e diametro externo maximo de 90mm,
largura minima de 13mm e largura maxima de 35mm, espessura minima de 1,4mm e espessura
maxima de 3,6mm, com capacidade de detectar porosidades, deformacdes, riscos, batidas e trincas
maiores ou igual a 0,2mm compostas de 2 cameras de alta resolucdo, 1 dispositivo oOptico, 1
computador industrial com monitor, 1 sistema de iluminacdao com lentes, 1 esteira transportadora
para descarga das bronzinas aprovadas, 1 esteira transportadora para descarga das bronzinas
rejeitadas, 2 desmagnetizadores instalados nas esteiras de saida das bronzinas com magnetismo
maximo permissivel de +/-3Gauss, 1 painel elétrico e 1 sistema de protecdo com cabine intertravada
de seguranca, com capacidade de inspecionar 80pecas/min

9031

.49.90

Ex 181 - Aparelhos com sistema digital de observacado e inspecao oOptica de bandas em movimento
dotados de 2 cameras de resolucdo de 5 "megapixels’, ampliacdo de até 50 vezes, "flash” de luz
difusa, para inspecao de materiais, tensao de alimentacao do monitor entre 100 e 240V, temperatura
ambiente da camara igual ou superior a 5°C mas inferior ou igual a 45°C e memoria central de 2GB

9031

.49.90

Ex 182 - Aparelhos com sistema digital de observacao e inspecao optica de bandas em movimento
com 4 camaras de resolucao de 5MP, ampliacdo de até 50 vezes e flash de luz difusa, para inspecao
de materiais, com computador dedicado, monitor e teclado

9031

.49.90

Ex 183 - Aparelhos opticos para obtencdo de parametrizacoes para producao de lentes de grau, na
metodologia de "free form” em mono e multifocais.

9031

.49.90

Ex 184 - Combinacdes de maquinas para inspecao de defeitos em garrafas de vidro, microprocessada,
de alta velocidade, até 250 garrafas/minuto, compostas de: sistema de processamento de imagens
IPS, cameras oticas e respectivas fontes de luz, 3 postos de inspecao com sistema de movimentacao,
posicionamento servoassistido, transferéncia e manipulacdo de garrafas de vidro, cada um com 5
estacOes para a inspecdo de verticalidade, fissuras, irregularidades na superficie de vedacéao,
ovalizacao e irregularidades da superficie do fundo de garrafas de vidro, destinadas a operacao em
area fria e com sistema de rejeito de pecas defeituosas

9031

.80.20

Ex 089 - Maquinas para medicao tridimensional de pecas mecanicas, por comando numérico
computadorizado (CNC), por pontos individuais ou "scanning” com cursos de medicao X, Y e Z de 700,
900 e 500mm ou mais, respectivamente

9031

.80.20

Ex 117 - Equipamentos para medicao tridimensional (3D) de cargas de madeira sobre transporte
terrestre, para medicdo de volume estéreo e solido das cargas, dotados de cameras a laser para a
digitalizacdo dos veiculos carregados, com capacidade para medir veiculos com comprimento maximo
de 30m a uma velocidade maxima de 6km/h, duracéo tipica de um evento de medicao de 1,5min (30s
para passagem do veiculo e 60s para realizagao de calculos), exatidao de 98% e de precisao de 98%

9031

.80.20

Ex 118 - Equipamentos para medicao tridimensional (3D) de cargas de madeira sobre transporte
terrestre, tipo portico, para medicao de volume estéreo e solido das cargas, dotados de cameras a
laser para a digitalizacdo dos veiculos carregados, com capacidade para medir veiculos com
comprimento maximo de 30m a uma velocidade maxima de 5km/h, duracéo tipica de um evento de
medicdo de 1min (30s para passagem do veiculo e 30s para realizacao de calculos), erro de exatidao
de 1% e de precisao de 1,5%

9031

.80.99

Ex 003 - Comparadores eletronicos de grandezas dimensionais mecanicas, para medir pecas metalicas
durante o processo de usinagem em magquinas retificadoras, com escala de 50-0-10 milésimos de
milimetro e comutacao automatica para escala dez vezes maior, composto de unidade eletronica com
indicacao por meio de ponteiro, cabeca de medicao, carro hidraulico, bracos e apalpadores

9031

.80.99

Ex 274 - Auto-colimadores responsaveis por gerar um padrdao de imagem com caracteristicas de um
objeto posicionado no infinito dentro do espectro infravermelho (IV), para checar o alinhamento de
sistema Opticos que atuam no comprimento de onda do infra-vermelho com precisao de 50prad

9031

.80.99

Ex 398 - Equipamentos computadorizados para avaliacdo da uniformidade de pneumaticos, através da
medicao, classificacdo e marcacao de pneus de acordo com a variacao de forca, concentricidade e
aparéncia lateral, contendo estacdo de lubrificacdo, estacdo de medicdo, estacdo de marcacéao,
painéis de acionamento e controle, esteiras de entrada e saida, estrutura metalica e interligacao
eletromecanica

9031

.80.99

Ex 399 - Equipamentos para medicao e controle automatico da espessura dos filmes plasticos,




utilizados na extrusora tipo balao para determinacao da espessura, com escaneamento por meio de
sensor capacitivo para medicao da espessura e gramatura total do filme e permitindo configuracoes
que variam em faixas entre 700 a 2.500mm de diametro (til de escaneamento; com elementos
aquecedores e resfriadores para o controle térmico localizado em sec¢des da matriz de extrusao, com
interface de visualizacdo e controle eletronico

9031.80.99 |Ex 400 - Maquinas para controle de uniformidade de pneumaticos, com diametro maximo de
1.020mm, largura maxima do taldo de 356mm, amplitude de ajuste de 127mm, pressao de inflacdo de
550kPa e carga do pneu de 1.800daN, dotadas de conjunto de lubrificacao com transportador de
correias de entrada, conjunto de controle, separador (sorter), com transportador de correias de
saida, sistema de medicao a laser (TGIS) e painéis de acionamento

9031.90.90 [Ex 002 - Instrumentos de medicdao computadorizados para maquinas de balanceamento estatico e
dinamico, com medicdo de forca ou deslocamento, processamento de sinais de velocidade de
vibracao, aceleracao e deslocamento, faixa de rotacao entre 100 e 100.000rpm, faixa de medicao do
desbalanceamento de 1:2.000.000, com respectivo monitor com funcao "touchscreen”, incluindo
calculo de tolerancia conforme ISO 1940, calibracao permanente de maquina e calibracao especifica
de rotores, exibicao do desbalanceamento em componentes, uniformemente distribuidas ou néao,
exibicdo numérica e vetorial, indicacdo de posicionamento angular, funcdo “"logbook”, marcacao dos
valores medidos, ciclo sobreposto, permite operacdo simultanea de duas maquinas, modo de medicao
de "run-up”, modo de medicdao da velocidade de vibracdo, em uma ou duas vezes a freqiiéncia,
classificacao de pesos, exibicao on-line de diagramas de "bode" e "nyquist”

§ 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2014, as aliquotas ad valorem do Imposto de Importacao
incidentes sobre os referidos Bens de Capital, na condicao de novos.

§ 2° Os bens que se enquadrem nas descricoes dos Ex-tarifarios a que se refere este artigo e que sejam usados ou
remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma, poderao ser importados nestas
classificacoes tarifarias, mas ndo terao direito a usufruir da reducdo da aliquota do imposto de importacao,
obedecida a legislacao especifica para importacao de bens usados.

Art. 2° O Ex-tarifario n® 162 da NCM 8479.89.99, constante da Resolucdo CAMEX n° 48, de 11 de julho de 2011,
publicada no Diario Oficial da Unido de 12 de julho de 2011, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8479.89.99 |Ex 162 - Maquinas automaticas para separacdo de garrafas plasticas por tipo de polimero e por
coloracdo, por meio de deteccao por espectroscépio de NIR (infravermelho proximo) e de luz,
compostas de: esteira de transporte de alta velocidade, com ou sem eliminacao de contaminacao
metalica, células de deteccédo e conjunto de solenoides de separacdo e ejecdo por jato de ar

Art. 32 O Ex-tarifario n® 005 da NCM 8709.19.00, constante da Resolucdo CAMEX n® 57, de 9 de agosto de 2011,
publicada no Diario Oficial da Unido de 10 de agosto de 2011, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8709.19.00 |Ex 005 - Veiculos autopropelidos para transporte a pequenas distancias de estruturas de grandes
dimensdes e de peso aproximado de 204 a 380 T (160 a 320 T de carga - blocos mais 44 a 60T- peso
morto), utilizados em areas de construcdo naval (estaleiros) e em operages portuarias, nao
concebidos para o transporte de mercadorias em estrada ou em vias publicas; com plataforma de
carga apoiada sobre 2 linhas longitudinais e 3 a 6 eixos totalizando 6 a 12 suspensos, ou seja, 6 a 12
truques, sendo que o peso da carga por eixo é de 32.000 a 34.000kg

Art. 4° O Ex-tarifario n® 003 da NCM 8609.00.00, constante da Resolucdo CAMEX n® 85, de 9 de novembro de 2011,
publicada no Diario Oficial da Unido de 10 de novembro de 2011, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8609.00.00 |Ex 003 - Contéineres para transporte de gases comprimidos, com 40 pés de comprimento, de largura
igual ou superior a 6 pés e altura igual ou superior a 4 pés, com 8 a 12 cilindros de pressdao sem
costura de aco

Art. 5° Os Ex-tarifarios n® 025, 026 e 27 da NCM 8414.10.00, constantes da Resolucdo CAMEX n°® 96, de 9 de dezembro
de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de dezembro de 2011, passam a vigorar com as seguintes
redacoes:

8414.10.00 |Ex 025 - Bombas de vacuo de parafusos a seco, com ou sem motor, com capacidade nominal maior ou
igual a 70m*/h e menor ou igual a 2.500m*/h, vacuo final maior ou igual a 0,01hPa(mbar) e menor ou
igual a 20hPa(mbar)

8414.10.00 |Ex 026 - Bombas de vacuo tipo "roots”, com ou sem motor, com capacidade nominal maior ou igual a
250m*/h e menor ou igual a 11.600m>3/h, pressao diferencial maxima maior ou igual a 25hPa(mbar) e




| | menor ou igual a 100hPa(mbar) |

8414.10.00 |Ex 027 - Bombas de vacuo de lobulos de garras a seco, com ou sem motor, com capacidade nominal
maior ou igual a 40m*/h e menor ou igual a 580m*/h, vacuo final maior ou igual a 20hPa(mbar) e
menor ou igual a 250hPa(mbar)

Art. 6° O Ex-tarifario n® 049 da NCM 8514.10.10, constante da Resolucdo CAMEX n°® 1, de 12 de janeiro de 2012,
publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de janeiro de 2012, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8514.10.10 |Ex 049 - Combinacdes de maquinas para témpera de vidros planos e curvos, operando em linha através
de transportador por rolos ceramicos, de dupla direcdo, compostas de: 1 secao de aquecimento, com
forno operando através de resisténcias elétricas localizadas em suas partes superiores moveis,
fornecendo 2 zonas de aquecimento controladas separadamente, que sao balanceadas num sistema
equilibrado de temperatura por ar comprimido; 1 secdo de modelagem e resfriamento rapido, para
témpera de vidros curvos com raios minimos de 300mm, dimensdes maximas compreendidas entre
1.200 e 2.850 x 600 e 3.000 mm e com espessuras na faixa de 4 a 19mm; 1 secao de modelagem e
resfriamento rapido, para témpera de vidros curvos com raios minimos de 750mm, dimensoes
maximas de 1.220 x 1.500mm, com espessuras na faixa de 4 a 19mm, ambas operando com sistema
automatizado controlado por controlador légico programavel (CLP), modelagem por transmutacdo
com arco ajustavel de roletes sob pressdo e resfriamento brusco localizado, sem a necessidade de
moldes, aplicacao do ar de arrefecimento através de resfriadores rapidos fixados entre os roletes; 1
secao de resfriamento rapido, para témpera de vidros planos com dimensdes compreendidas entre
1.220 e 2.850 x 2.500 e 6.000mm, com espessuras na faixa de 4 a 19mm, com sistema automatizado
de resfriadores rapidos fixados acima e abaixo da linha de roletes, para aplicacdo de ar de
arrefecimento, controlado por controlador logico programavel (CLP); 2 secboes de
carregamento/descarregamento, com unidade motora elétrica, dotada de inversor AC para variacao
do sentido e da sua velocidade; 1 sistema de ventilacao, destinado ao fornecimento de arrefecimento,
com 2 ventiladores centrifugos, gabinetes de controle, inversor de ventilacdo, valvulas de ar para
témpera plana, coletor de ar, equipamentos de regulagem dos resfriadores rapidos de témpera curva
e rede de condutores de ar; 1 sistema para operacao e controle do sistema de aquecimento do
sistema de suprimento de ar e do sistema de alarme as situacbes emergenciais, operando com
computador de controle industrial assistido por controlador logico programavel (CLP)

Art. 7° O Ex-tarifario n® 005 da NCM 8433.20.90, constante da Resolucdo CAMEX n° 34, de 17 de maio de 2012,
publicada no Diario Oficial da Unido de 18 de maio de 2012, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8433.20.90 | Ex 005 - Plataformas de corte de discos rotativos, para corte de culturas eretas de porte alto e baixo
como milho, sorgo, aveia e outros, com largura de trabalho igual ou superior a 4,5m, para corte em
qualquer direcao (em linhas ou nao), com fechamento hidraulico das seccdes laterais para transporte,
proprias para aplicacdo em forrageiras autopropelidas

Art. 82 Os Ex-tarifarios n® 149 da NCM 8428.90.90 e n°® 028 da NCM 8414.10.00, constante da Resolucdo CAMEX n® 37,
de 11 de junho de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de junho de 2012, passam a vigorar com as
seguintes redacoes:

8428.90.90 |Ex 149 - Combinacdes de maquinas para transporte e posicionamento de chapas de vidro plano,
compostas de: transportadores sincronizados de rolos revestidos e dispositivos de seguranca para
entrada de chapas de dimensdes compreendidas minimas de 2,54 x 3,66m e maximas de 3,21 x 6,0m;
1 conjunto manipulador com quadro de ventosas para alimentacao das chapas na esteira, com eixos
(Y) x (Z) x (A); 1 conjunto manipulador com quadro de ventosas para retirada e empilhamento das
chapas na saida da esteira, com eixos (Y) x (Z) x (A) x (B); 7 painéis de comando com interface
homem-maquina (IHM) com controle computadorizado através de programa de supervisao com
controlador logico programavel (CLP), 11 pllpitos de operacao remota

8414.10.00 |Ex 028 - Bombas de vacuo, rotativas, de palhetas lubrificadas a 6leo, com ou sem motor, com
capacidade nominal maior ou igual a 160m3/h e menor ou igual a 1.920m3/h, vacuo final maior ou
igual a 0,1hPa (mbar) e menor ou igual a 0,3hPa (mbar)

Art. 92 Os Ex-tarifarios n® 023 da NCM 9031.80.99, n°® 042 e n® 041 da NCM 8480.71.00, n® 001 da NCM 8407.90.00, n°®
041 da NCM 8440.10.90, n° 028 da NCM 8438.20.19, n® 128 da NCM 9031.49.90, n® 010 da NCM 8440.10.90, n® 001 da
NCM 8443.91.10 e n® 047 e 033 da NCM 8465.99.00, constantes da Resolucdo CAMEX n® 48, de 5 de julho de 2012,
publicada no Diario Oficial da Unido de 6 de julho de 2012, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

|9031.80.99 |Ex 023 - Equipamentos de termografia, microprocessados, para analise e monitoramento de|




equipamentos e instalacoes através de radiacdo infravermelha para deteccdo, verificacao e
deteccdo/verificacdo das condicdes térmicas do material inspecionado, com faixa de operacao
térmica compreendida entre -40 a 3.000°C

8480.71.00

Ex 042 - Moldes de 72 cavidades para injecao de preformas de politereftalato de etileno (PET) de 22g,
com variacao de peso de +/-0,3g, variacao de espessura menor que 0,12mm, com capacidade de
injecao de 72 pecas por ciclo e ciclo de 10,8 segundos, com placa extratora para retirada de
preformas de 3 posicoes, "Coolpik” para extracao de calor, com capacidade de sopro e resfriamento
simultaneos

8480.71.00

Ex 041 - Moldes de 48 cavidades para injecao de preformas de politereftalato de etileno (PET) de 60g,
com variacao de peso de +/-0,4g, variacao da espessura menor que 0,12mm, com capacidade de
injecao de 48 pecas por ciclo e ciclo de 25,3 segundos, com placa extratora para retirada de
preformas de 3 posicoes, "Coolpik” para extracao de calor, com capacidade de sopro e resfriamento
simultaneos

8407.90.00

Ex 001 - Motores de combustao interna de 2 tempos operados com mistura de gasolina e 6leo 2T na
proporcao de 50:1, monocilindro, deslocamento do pistdo compreendido entre 48,6 e 64,7cc,
diametro x curso do pistdo compreendido entre 44 x 35mm, poténcia compreendida entre de 3,7 e
4,6HP a 7.500rpm, torque maximo compreendido entre 3,13 e 4,2Nm, com refrigeracao por meio de
ventilacao forcada por ar, carburador de diafragma com bomba pulsante, ignicao eletronica, partida
manual por meio do cordel autorretratil

8440.10.90

Ex 041 - Combinacdes de maquinas para producdo de miolo do livro para uso na industria grafica em
processo de fabricacdo de livros de capa dura, com capacidade maxima igual ou superior a
1.800ciclos/h, espessura compreendida entre minimo de 2mm e maximo de 80mm, compostas de:
sistema de recebimento do bloco de livro costurado; prensagem da lombada; colocacao das guardas;
aplicacao de reforco; colagem; secagem e corte trilateral

8438.20.19

Ex 028 - Combinagcdoes de maquinas para producdo de barras alimenticias de diversos tipos, com
capacidade maxima para 6 camadas de diferentes materiais, producdo maxima de 1.860kg/h,
velocidade maxima de formacao de 3m/min, compostas de: 1 depositador constituido de 3 rolos, com
2 caminhos para rolagem da massa; 1 depositador "coextrusor” para deposicao de 2 massas de alta
viscosidade em diferentes formatos; 1 sistema de corte transversal com faca de 1mm, com
capacidade maxima de 250cortes/ minuto; 1 sistema universal de afastamento das fieiras de 800mm
de largura para 1.300mm de largura, com maximo de 48 fileiras; 1 sistema de recobrimento; 1 sistema
de resfriamento por agua, com temperatura de -2°C, isento de “freon"; controles integrados e
controlador logico programavel (CLP)

9031.49.90

Ex 128 - Equipamentos eletronicos (scanners) para medicdo de grandezas fisicas ou quimicas de papel
ou celulose, para efetuar 1 ou mais medicdes dependendo do tipo de papel ou celulose (gramatura,
carga mineral, umidade, espessura, brilho, cor, maciez, porosidade), compostos de: 1 ou mais
plataformas de medicdo (estrutura do scanner), 1 ou mais sensores de medicao por scanner, painéis
de interface para cada scanner externos ou integrados em uma estrutura, 1 ou mais servidores de
medicao, com ou sem estacao de operacao

8440.10.90

Ex 010 - Maquinas encadernadoras para lombada quadrada, para producdo de livros com espessura
igual ou superior a 1Tmm mas inferior ou igual a 80mm, velocidade igual ou superior a
4.000exemplares/ hora mas inferior ou igual a 18.000exemplares/hora, com ou sem ajuste automatico
de formato

8443.91.10

Ex 001 - Barras de umectacao para emissao de spray controlado de solucao de fonte, utilizadas em
unidades de impressao em maquinas rotativas ofsete, com pressao maxima de ar de 8,6bar e pressao
minima da agua de 2,8bar

8465.99.00

Ex 047 - Maquinas-ferramenta para trabalhar madeira, tipo poértico, com comando numérico
computadorizado (CNC), capazes de furar, fresar e serrar, por meio de 1 cabecote com 1, 2, 3 ou 4
motores, com rotacdo maxima de 24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados podendo chegar a
12 eixos com acionamento simultaneo (interpolados), com programacao através de CAD dedicado a
programacao em 3D, com ou sem digitalizador, possibilitando trabalhar pecas na superficie irregular,
para pecas com comprimento no eixo X com no minimo 1.700mm e maximo de 7.000mm, com ou sem
carregador automatico de pecas

8465.99.00

|Ex 033 - Maquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado |




(CNC), capazes de furar, fresar e serrar, por meio de 1 ou 2 cabecotes, com 1, 2, 3 ou 4 motores
cada, com 1 ou 2 saidas, com rotacdo maxima de 24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados
podendo chegar a 12 eixos com acionamento simultaneo (interpolados), com programacao através de
CAD dedicado a programacao em 3D com ou sem digitalizador possibilitando trabalhar pecas de
superficie irregular, para pecas com comprimento no eixo X com no minimo 1.700mm e maximo
6.200mm, com ou sem carregador automatico de pecas

Art. 10. Os Ex-tarifarios n2 079 da NCM 8424.89.90, n2 008 da NCM 8207.30.00, n® 043 da NCM 8454.30.10, n® 001 da
NCM 8451.10.00, n2 066 da NCM 8474.20.90, n® 007 da NCM 8433.59.90, n° 036 da NCM 8413.50.90, n2 028 da NCM

8604.00.90, n® 053 da NCM 8440.10.90, n® 027 da NCM 8441.80.00,

n® 003 da NCM 8446.21.00, n® 061 da NCM

8464.90.19, n°® 052 da NCM 8514.10.10 e n® 009 da NCM 8479.89.99, constantes da Resolucdo CAMEX n® 60, de 20 de
agosto de 2012, publicada no Diario Oficial da Unido de 21 de agosto de 2012, passam a vigorar com as seguintes

redacoes:

8424.89.90

Ex 079 - Combinacdes de maquinas para pintura automatica de pecas plasticas injetadas do interior ou
da cobertura de “airbag” de veiculos automotivos, utilizando tintas a base de agua ou solvente, com
capacidade de producao igual ou superior a 266pecas/hora, compostas de: operacao com pressao
positiva, sistema de filtragem, controle de temperatura e umidade do ar; sistema de deslocamento
linear das pecas; sistema de limpeza de pecas através da aplicacdo de ar ionizado; sistema de
pulverizacao de tinta com 3 estacoes fixa de aplicacao selecionaveis; sistema de dosagem, controle e
mistura automatico de até 4 diferentes cores de tinta; cabine de pintura com cortina de agua e
sistema automatico de separacao e coleta de borras de tinta; area de evaporacdao com temperatura e
umidade controlada e de resfriamento com ar a temperatura controlada; area de secagem operando
de 50 a 100°C; painel de comando central equipado com controlador logico programavel (CLP)

8207.30.00

Ex 008 - Ferramentas para estampar tampas, copos ou corpos de latas de aluminio, com capacidade
de saida igual ou superior a 12 tampas, copos ou corpos de latas de aluminio, com ou sem sistema de
alimentacao

8454.30.10

Ex 043 - Combinacdes de maquinas para fundicdo de metais nao ferrosos, sob pressao, compostas de:
magquina de fundicao horizontal do tipo camara fria, com forca nominal de 2.500kN e forca maxima de
fechamento de 2.700kN, velocidade maxima do pistdo de injecdo de 9m/s e curso de 1.000mm,
abertura da placa movel de 1.500mm, altura do molde de 750 a 1.650mm, controle em tempo real via
unidade central elétrica de comando e controlador logico programavel (CLP), estacdo de controle
para injecdo em 3 fases, posicionamento motorizado para molde, sistema hidraulico de circuito
fechado com atuacao constante, unidade de injecao para preenchimento e compressao, controlado
por valvula proporcional, reguladoras de velocidade e pressao; forno dosador automatico acionado
eletricamente, capacidade 3.100kg; unidade de extracdo de pecas através de robd com 6 eixos de
movimento com Trackmotion (7° eixo) com 3 garras pneumaticas e grupo de sensores opticos; unidade
de aplicacdo de desmoldante com circuito de pulverizacao e sopro com 2 eixos; termorreguladores a
agua, com circuito independente de aquecimento e refrigeracdo; prensa de rebarbacdo de pecas com
unidade hidraulica individual

8451.10.00

Ex 001 - Combinacdes de maquinas para lavagem a seco de tecidos, para extracao de contaminantes,
em circuito isento de oxigénio, dotadas de: 1 gerador de nitrogénio; sistema de monitoramento da
concentracdo de oxigénio e nitrogénio; 2 tanques de solventes, com capacidade 1.500L cada; 1
modulo de destilagdo a vacuo dos solventes, com 3 tanques e 3 modulos de lavagem com capacidade
maxima de 78kg cada

8474.20.90

Ex 066 - Combinacoes de maquinas para britagem de calcario e gipsita destinadas a fabricacao de
cimentos, com 2 britadores de impacto sendo 1 britador primario para calcario com capacidade de
800t/h, alimentacdo com pedras de tamanho de até 1m3, com granulometria na saida de até 5%
retido na peneira malha 60mm acionado por motor rotor bobinado de média tensao (6,6kV), poténcia
900kW, VIII polos partida por reostato liquido; 1 britador secundario para calcario e gipsita com
capacidade 200t/h, alimentacao com calcario britado, granulometria maxima de 120mm garantindo
saida maximo de 25mm, acionado por motor de inducdo de baixa tensdo (440V), poténcia
compreendida entre 200 e 300kW, VI polos assincronos partida por chave parametrizada (“soft start"),
com respectivas esteiras de alimentacao e descarga das matérias-primas até o deposito, sistema de
desempoeiramento, painéis elétricos, dispositivos de monitoramento (PLC), transformador de tensao
e chaves seccionadoras

8433.59.90

Ex 007 - Colhedoras de forragem, autopropelidas, com poténcia no motor igual ou superior a 449HP,
capacidade de colheita igual ou superior a 120toneladas/hora, com ou sem plataformas de corte,
sistema variavel de processamento e corte da massa colhida em particulas de 5 a 22mm, com




capacidade para acoplamento de plataformas de corte de 6m de largura e/ou de 8 unidades de
colheita em linhas

8413.50.90 |Ex 036 - Bombas de diafragma, triplex de simples efeito para bombeamento de lama de minério, com
capacidade de 335m’/h e pressdo de descarga de 5MPa, dotadas de tanque de pressurizacdo, motor
elétrico de acionamento, redutor, sistema de lubrificacdo, painel elétrico e painel de controle com
CLP (controlador logico programavel)

8604.00.90 [Ex 028 - Veiculos autopropulsores para manutencao e construcao de vias férreas e aparelhos de
mudanca de vias (AMVs), computadorizados, multifuncionais, para levantar, socar, nivelar e alinhar a
via férrea e AMVs, com bitola ferroviaria de 1.600mm, com 8 ou mais ferramentas de soca e
capacidade nominal de até 610m de linha férrea/h ou até 1AMV/h em até 1 hora

8440.10.90 |Ex 053 - Combinacdes de maquinas para fabricacdo de livros de capa dura, com comando numérico
(CN), com formato maximo do bloco de livro igual ou superior a 280mm x 375mm x 80mm, capacidade
maxima de producao igual ou superior a 1.800ciclos/hora, compostas de: estacdo de alimentacado do
bloco de livro; estacao de aquecimento do bloco de livro; unidade para colocar o bloco do livro na
vertical; estacao de arredondamento da lombada e formacdao do vinco; estacao de colagem a
aplicacdo de gaze; estacdao de colagem e aplicacdo de reforco e cabeceado; estacdao de pré-
empilhamento, alimentacao e aquecimento das capas; estacao de montagem da capa no bloco do
livro; estacao de prensagem e vincagem multipla, com forca de prensagem maxima igual ou superior a
15.000N

8441.80.00 [Ex 027 - Maquinas automaticas para corte, vinco com ou sem aplicacdo de "hot-stamping” na
superficie de papéis com gramatura igual ou superior a 80g/m?, velocidade igual ou superior a 4.500
folhas por hora e formato maximo igual ou superior a 740 x 600mm

8446.21.00 | Ex 003 - Teares circulares para fabricacao de tecido de fio de polipropileno, operando com 4, 6 ou 8
lancadeiras, conjunto de gaiolas para alimentacao dos fios de urdume com 576 ou mais posicoes,
velocidade maxima igual ou superior a 360insercées/minuto, para producdo de tecido tubular com
largura igual ou superior a 250mm mas inferior ou igual a 2.250mm

8464.90.19 |Ex 061 - Combinacdes de maquinas para pré-processamento de laminas de vidro plano para fabricacao
de vidros automotivos laterais temperados compostas de: unidade de carregamento linear
automatica, estacdoes compactas de corte transversal e diagonal com destacamento de bordas,
estacao de lapidacdo e furacdo, unidade de remocao de particulas de vidro da agua de processo,
modulo de pré-lavagem, lavagem e secagem, unidade de inspecdo automatica de controle de
qualidade, descarregamento automatico robotizado, centro de controle de motores, controladores
logicos programaveis e sistema supervisorio

8514.10.10 |Ex 052 - Combinacbes de maquinas para pré-processamento, lavagem, pintura e curvatura de vidros
automotivos laminados com altura entre 550 mm e 1.300mm, largura entre 1.250 e 2.000mm e
espessura entre 1,6 e 3,0mm, compostas de: unidade de carregamento linear automatico, estacoes
compactas de corte transversal e diagonal com destacamento de bordas, estacao de lapidacao,
unidade de remocao de particulas de vidro da agua de processo, modulo de pré-lavagem, lavagem e
secagem, sistema de pintura, inspecdo automatica e controle de qualidade, unidade de alimentagao
do forno de curvatura, forno de curvatura, unidade de descarregamento do forno de curvatura, centro
de controle de motores, controladores logicos programaveis e sistema supervisorio

8479.89.99 | Ex 009 - Extratores de revestimentos e parafusos de revestimentos de moinhos de bolas baseados em
martelo de impacto pneumatico semi-automatico, compostos por: conjunto do cilindro e 1 botoeira,
que, acionado, dispara energia de impacto entre 61 a 4.340J, operados pneumaticamente,
consumindo 2.286 lpm com pressoes entre 340 a 1.030kPa

Art. 11. O Ex-tarifario n®> 003 da NCM 8530.10.10, constante da Resolucdo CAMEX n® 61, de 20 de agosto de 2012,
publicada no Diario Oficial da Unido de 21 de agosto de 2012, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8530.10.10 |Ex 003 - Equipamentos de sinalizacdo de bordo para controle automatico de trens metroviarios,
baseados em comunicacdo por Radio Vital, formados por controladores vitais, compostos de:
“rack”s”, com gavetas-suportes e fiacdo, modulos de alimentacao, processamento, armazenamento
de dados, interconectores (“switch user “e/ou “ethernet repeater”), cartdes processadores, de
alimentacdo, de entradas e saidas digitais e analdgicas, modulos de controle e interfaceamento,
tacometros/geradores de pulso 6tico, antenas completas, leitor APR (baliza), radio vital, fontes, itens
de interconexao e montagem, para serem utilizados exclusivamente em sistema de sinalizacao




| “CBTC” |

Art. 12. Revogar o Ex-tarifario abaixo relacionado, constante da Resolucdo CAMEX n® 10, de 10 de fevereiro de 2012,
publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de fevereiro de 2012:

8419.89.99

Ex 099 - Reatores de hidrotratamento de diesel instavel para saturacdo de olefinas e aromaticos,
remocao de compostos de enxofre e de nitrogénio, corpo principal fabricado em chapas de aco liga
Cromo-Molibdénio-Vanadio SA-542 D CL 4 A/ SA-336 Gr F 22 V com espessura de 106mm, com
revestimento interno por deposito de solda ("Welding Overlay") em aco inoxidavel austenitico
resistente a corrosao com espessura de 4mm para pressao de projeto de 97kgf/cm2 manométrico e
temperatura de projeto de 425°C, com diametro interno de 4.800mm

Art. 13. Revogar o Ex-tarifario abaixo relacionado, constante da Resolucao CAMEX n° 60, de 20 de agosto de 2012,
publicada no Diario Oficial da Unido de 21 de agosto de 2012:

8422.30.10

Ex 031 - Maquinas rotuladoras lineares, para aplicacdo de rotulos autoadesivos em frascos com
velocidade maxima de rotulagem igual a 400frascos/minuto, dotadas de sistema de troca de rolos de
etiquetas semiautomatico, sistema de impressao por transferéncia térmica e rejeicdo automatica para
todos os tipos de erros

Art. 14. Alterar para 0% (zero por cento), a aliquota ad valorem do Imposto de Importacdo incidente sobre os Ex-
tarifarios abaixo relacionados, constantes do Art. 12, da Resolucdo CAMEX n® 61, de 20 de agosto de 2012, publicada
no Diario Oficial da Unido de 21 de agosto de 2012.

NCM DESCRICAO

8525.50.29 |Ex 003 - Sistemas irradiantes configuraveis, dedicados a transmissao de sinais de televisao digitais na
faixa de frequéncia de VHF e/ou UHF com poténcias irradiadas de até 1MW RMS, constituidos por:
antenas, cabos e/ou linhas rigidas de alimentacdo, combinadores, réguas de audio e video (patch-
panels), radomes, conectores, equipamentos de pressurizacao e elementos estruturais de fixacao

8525.60.90 | Ex 003 - Equipamentos de sinalizacao, controle e/ou corte (splicer) do fluxo de dados MPEG

8528.49.21 |Ex 002 - Monitor de video profissional "broadcast monitor" para uso em sistemas de TV, com interface
de entrada de video SDI e HD-SDI. Monitores de tubo ou LCD, com no minimo 1.000 linhas de
resolucao

9030.89.90 |Ex 013 - Equipamentos para monitoracao de sinais de video, audio e dados digitais, compressao MPEG-
2 e/ou MPEG-4 (H.264) e analise de protocolos de transmissao de televisao digital

Art. 15. A alteracao das aliquotas ad valorem do Imposto de Importacédo, a que se referem as Resolugbes CAMEX que
criam Ex-Tarifarios e cujos prazos de concessao ainda nao tenham expirado, somente podera ser usufruida por bens
importados na condicao de novos.

Paragrafo Unico. Os bens, que se enquadrem nas descricoes dos Ex-tarifarios das Resolucées CAMEX referidas no
caput, e que sejam usados ou remanufaturados, ou recondicionados, ou submetidos a qualquer tipo de reforma,
poderao ser importados nestas classificacdes tarifarias, mas nao terao direito a usufruir da reducao da aliquota do
imposto, obedecida a legislacao especifica para importacao de bens usados.

Art. 16. A partir de 1° de janeiro de 2013 as reducbes tarifarias de que trata a presente Resolucdo deverao ser
adaptadas ao novo regime especial comum e aos procedimentos que vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 17. Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicacao.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL

Este texto nao substitui o publicado no D.O.U



