MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
SECRETARIA DO DESENVOLVIMENTO DA PRODUCAO

CONSULTA PUBLICA N¢ 12, DE 05 DE MAIO DE 2014.

A Secretaria do Desenvolvimento da Produgdo do Ministério do Desenvolvimento, Industria e
Comércio Exterior, de acordo com os artigos 8° e 9° da Portaria Interministerial MDIC/MCT n° 170,
de 4 de agosto de 2010, torna publica a proposta de fixacdo de Processo Produtivo Basico — PPB de
ESTENCIL PARA MAQUINAS AUTOMATICAS DE APLICACAO DE PASTA DE SOLDA
EM PLACAS DE CIRCUITO IMPRESSO.

O texto completo estd disponivel no sitio da Secretaria do Desenvolvimento da
Producao, no endereco:

http://www.mdic.gov.br/sitio/interna/interna.php?area=2&menu=3335

As manifestagdes deverao ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a
contar da data de publica¢do desta Consulta no Didrio Oficial da Unido, a todos os seguintes e-mails:
cgel.ppb@mdic.gov.br, mcti.ppb@mct.gov.br e cgapi@suframa.gov.br.

HELOISA REGINA GUIMARAES MENEZES
Secretéaria do Desenvolvimento da Producao



Continuacdo da Consulta Publica n® 12/2014-SDP/MDIC.
ANEXO
PROPOSTA N° 011/2012 — FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA

ESTENCIL PARA MAQUINAS AUTOMATICAS DE APLICACAO DE PASTA DE SOLDA
EM PLACAS DE CIRCUITO IMPRESSO.

ETAPAS:
L laminac¢ao da folha de aco inox;
IL. corte da folha de metal, quando aplicéavel,

IlI.  preparagao dos dados dos furos em computador da méaquina de corte a laser;

IV.  prender a folha de metal no dispositivo da maquina de corte a laser;

V. corte das aberturas e gravacao de marcas / texto a laser; retirada da folha do dispositivo;

VI.  inspe¢do dos furos da folha sobre a mesa especial de luz;

VII. inspe¢ao dimensional e geometria das aberturas (amostral ou completa);

VIII. posicionamento da tela de poliéster sobre o quadro metalico, esticamento e ajuste da tensdo da
tela, fixacdo da tela ao quadro com adesivo de alta performance, acabamento ¢ medicao da
forca do tensionamento da tela, quando aplicavel,

IX.  colagem da folha de aco inox ou liga especial a tela de poliéster / quadro metalico com cola
epoxi ou similar, quando aplicéavel,

X. cura da cola na mesa aquecida com pesos para ajustes; corte de tela, limpeza e acabamento,
quando aplicavel;

XI.  retirada dos excedentes de poliéster e acabamento, quando aplicavel;

XII.  controle de qualidade;

CONDICIONANTES:

1. Todas as etapas do Processo Produtivo Basico acima descrito deverao ser realizadas na Zona Franca
de Manaus, exceto a etapa I e II que poderd ser terceirizada em qualquer regido do Pais.

2. As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por terceiros,
desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto as etapas descritas nos itens II, III, IV, V,
V1, XI, XII, que nao poderao ser objeto de terceirizagao.

3. A comercializagdo do produto fica restrita 8 Amazonia Ocidental.



