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MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCLO EXTERIOR
SECRETARIA DO DESENVOLVIMENTO DA PRODUCAO

CONSULTA PUBLICA N2 49, DE 12 DE NOVEMBRO DE 2014.

A Secretéaria do Desenvolvimento da Producdo do Ministério do Desenvolvimento,
Industria e Comércio Exterior, de acordo com os artigos 8° e 92 da Portaria Interministerial
MDIC/MCT n® 170, de 4 de agosto de 2010, torna publica a proposta de alteracdo do Processo
Produtivo Basico — PPB de BICICLETA ERGOMETRICA, ESTEIRA ROLANTE
MECANICA OU ELETRICA E STEPPER OU ELIPTICO.

O texto completo esta disponivel no sitio da Secretaria do Desenvolvimento da
Producéo, no endereco:

http://www.mdic.qgov.br/sitio/interna/interna.php?area=2&menu=3335

As manifestacGes deverdo ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a
contar da data de publicacdo desta Consulta no Diario Oficial da Unido, a todos os seguintes e-
mails: cgel.ppb@mdic.gov.br, mcti.ppb@mcti.gov.br e cgapi@suframa.gov.br.

HELOISA REGINA GUIMARAES DE MENEZES
Secretaria do Desenvolvimento da Producéo
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ANEXO

PROPOSTA N2 060/2013 — ALTERACAO DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO DE
BICICLETA ERGOMETRICA, ESTEIRA ROLANTE MECANICA OU ELETRICA E
STEPPER OU ELIPTICO:

Obs.: a consulta esta em forma de Portaria Interministerial (versdo ZFM).

Art. 1° Os Processos Produtivos Bésicos para os produtos BICICLETA ERGOMETRICA,
ESTEIRA ROLANTE MECANICA ou ELETRICA e STEPPER ou ELIPTICO, industrializados na
Zona Franca de Manaus, estabelecidos pela Portaria Interministerial MDIC/MCT n2 176, de 22 de
setembro de 2009, passam a ser 0s seguintes:

| - BICICLETA ERGOMETRICA
a) corte, curvamento e furacdo das partes metélicas do chassi principal;

b) fixacdo das partes metalicas do chassi principal por processo de soldagem ou rebitagem ou
através de parafusos ou encaixes;

c) tratamento superficial do chassi principal (anti-corrosivo e pintura), quando aplicavel;
d) moldagem plastica das carenagens, quando aplicavel,;

e) montagem do sistema de transmissédo de movimento;

f) fixacdo do modulo eletrdnico controlador ou display, quando aplicavel,

g) instalacdo das conexdes elétricas, quando aplicavel;

h) corte, curvamento e furacdo, quando metalica ou prensagem a quente, quando pléastica, da
base de apoio, quando aplicavel; e

i) montagem da base de apoio, carenagens plasticas e acessorios.

Il - ESTEIRA ROLANTE MECANICA OU ELETRICA
a) corte, curvamento e furacdo das partes metélicas do chassi principal;

b) fixacdo das partes metalicas do chassi principal por processo de soldagem ou rebitagem ou
através de parafusos ou encaixes;

c) tratamento superficial do chassi principal (anticorrosivo e pintura), quando aplicavel;
d) moldagem pléstica das carenagens e acabamentos traseiros direito e esquerdo;

e) fabricacdo do motor elétrico, quando aplicével;

f) fixacdo do motor elétrico, quando aplicavel,

g) fabricagdo do dispositivo controlador do motor de corrente continua ou dispositivo inversor de
frequéncia do motor de corrente alternada, quando aplicavel;
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h) fixacdo do dispositivo controlador do motor de corrente continua ou dispositivo inversor de
frequéncia do motor de corrente alternada, quando aplicavel;

i) fixacao do sistema de transmissdo de movimento no chassi;

j) instalacdo das conexdes elétricas, quando aplicavel;

k) fixacdo do modulo eletrénico controlador ou display, quando aplicavel;
I) montagem dos acabamentos, carenagens plasticas e acessorios;

Il - STEPPER OU ELIPTICO
a) corte, curvamento e furacdo das partes metalicas do chassi principal;

b) fixacdo das partes metélicas do chassi principal por processo de soldagem ou rebitagem ou
através de parafusos ou encaixes;

c) tratamento superficial do chassi principal (anticorrosivo e pintura), quando aplicavel;
d) moldagem plastica das carenagens,

e) montagem do sistema de transmissdo de movimento;
f) montagem do sistema de controle de carga;

g) montagem dos pedais de apoio e bragos de articulacéo;
h) fixagdo do mddulo eletrdnico controlador ou display;

i) instalacdo das conexdes elétricas; e
j) montagem das carenagens plasticas e acessorios;

8 1° Todas as etapas dos Processos Produtivos Basicos acima descritas deverdo ser realizadas na

[IPN21

Zona Franca de Manaus, exceto as etapas constantes na alinea “h” do inciso I ¢ nas alineas “e” e

[P

g” do inciso II, que poderdo ser realizadas em qualquer regido do Pais.

8 2° As atividades ou operacOes inerentes as etapas de produgao constantes das alineas “a”, “b”, “c”
(1P 2] [P}

e “d” de cada inciso, € as etapas constantes nas alineas “e” e “g” do inciso II, poderado ser realizadas
por terceiros, desde que obedecidos 0s Processos Produtivos Basicos respectivos.

Art. 22 A moldagem plastica das carenagens, etapas constantes nas alineas “d” do art. 19
podera ser realizada em outras regides do pais desde que ndo envolvam o processo de injecao
pléastica, até 31 de dezembro de 2016.
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812 A realizacido da etapa “d” de cada inciso do artigo 12 sera exigida para pelo menos um
modelo de cada produto, a critério da empresa;

Art. 32 As etapas constantes das alineas “e” dos incisos I e III, do art. 12, referentes a
montagem do sistema de transmissdo de movimento, ficam dispensadas até o limite de 6.000
(seis mil) unidades, por produto e empresa/ano, considerando o ano calendério.

Art. 49 A etapa constante da alinea “e” do inciso II do art. 12, referente a fabricacdo do motor
elétrico, fica dispensada desde que obedecida as seguintes condicBes, concomitantemente:

I - que a dispensa seja destinada a motores elétricos de corrente continua limitada a
guantidade de 18.000 (dezoito mil) unidades por empresa, considerando o ano calendario; e

Il - que a empresa fabricante tenha projeto industrial aprovado até a data de publicacdo da
Portaria Interministerial MDIC/MCT n2 176, de 22 de setembro de 2.009.

8 12 Acima deste limite de 18.000 (dezoito mil) unidades, a fabricagdo do motor elétrico de
corrente continua, assim como a fabricacdo de todos os motores elétricos de corrente
alternada poderdo ser realizadas por terceiros, em qualquer regido do Pais.

§ 22 Para as empresas com projeto industrial aprovado ap6s a publicacdo da Portaria
Interministerial MDIC/MCT n2 176, de 22 de setembro de 2.009, os motores elétricos de
corrente alternada e os motores elétricos de corrente continua utilizados na producédo de
esteiras rolantes elétricas deverdo ser exclusivamente de fabricacdo nacional podendo ser
realizada por terceiros.

Art. 52 Para esteira rolante elétrica fica temporariamente dispensada a montagem do sistema
de inclinacéo eletrénico completo, composto de fuso, eixo, engrenagens e acionador elétrico.

Art. 62 Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizacdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Béasico podera ser suspensa
temporariamente ou modificada, através de portaria conjunta dos Ministros de Estado do
Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia, Tecnologia e Inovacao.

Art. 7° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacéo.

Art. 8° Fica revogada a Portaria Interministerial MDIC/MCT n2 176, de 22 de setembro de
20009.



