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MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCLO EXTERIOR
SECRETARIA DO DESENVOLVIMENTO DA PRODUCAO

CONSULTA PUBLICA N2 12, DE 27 DE MARCO DE 2015.

O Secretario do Desenvolvimento da Producdo do Ministério do Desenvolvimento,
Industria e Comércio Exterior, de acordo com os artigos 8° e 92 da Portaria Interministerial
MDIC/MCT n® 170, de 4 de agosto de 2010, torna publica a proposta de alteracdo do Processo
Produtivo Béasico — PPB de Conversor de Corrente Continua (CA/CC) ou Carregador de
Bateria para Telefone Celular.

O texto completo esta disponivel no sitio da Secretaria do Desenvolvimento da
Producéo, no endereco:

http://www.mdic.gov.br/sitio/interna/interna.php?area=2&menu=3335

As manifestacGes deverdo ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a
contar da data de publicacdo desta Consulta no Diario Oficial da Unido, a todos os seguintes e-
mails: cgel.ppb@mdic.gov.br, mcti.ppb@mcti.gov.br e cgapi@suframa.gov.br.

CARLOS AUGUSTO GRABOIS GADELHA
Secretério do Desenvolvimento da Producéo
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ANEXO

PROPOSTA N2 003/2015 - ALTERAQAO DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO DE
CONVERSOR DE CORRENTE CONTINUA (CA/CC) OU CARREGADOR DE BATERIA
PARA TELEFONE CELULAR:

Obs.: a consulta esta em forma de Portaria (versdo ZFM)

I. ALTERAR A REDAQAQ DO PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA CONVERSOR
DE CORRENTE CONTINUA (CA/CC) OU CARREGADOR DE BATERIA PARA
TELEFONE CELULAR, INDUSTRIALIZADO NA ZONA FRANCA DE MANAUS:

Art. 12 O Processo Produtivo Basico para o produto CONVERSOR DE CORRENTE CONTINUA
(CA/CC) ou CARREGADOR DE BATERIA PARA TELEFONE CELULAR, industrializado na
Zona Franca de Manaus, estabelecido pela Portaria Interministerial MDIC/MCT n2 197, de 03
de agosto de 2012, passa a ser 0 seguinte:

I - QUANDO O CONVERSOR OU CARREGADOR DE BATERIA POSSUIR CABO
ELETRICO INCORPORADO:

a) injecdo plastica das tampas ou gabinetes;

b) estampagem dos contatos elétricos, quando aplicavel, exceto quando se tratar de partes metalicas
sobreinjetadas em partes plasticas;

¢) montagem e soldagem de todos 0s componentes nas placas de circuito impresso, quando
aplicavel; e

d) integracdo das placas de circuito impresso, quando aplicavel, e das demais partes na formagéo do
produto final.

II'- QUANDO O CONVERSOR OU CARREGADOR NAO POSSUIR CABO ELETRICO
INCORPORADO, POREM UTILIZADO COM CABO DE DADOQOS:

a) injecdo plastica das tampas ou gabinetes;

b) estampagem dos contatos elétricos, quando aplicavel, exceto quando se tratar de partes metalicas
sobreinjetadas em partes plasticas;

¢) montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso, quando
aplicavel; e

d) integracdo das placas de circuito impresso, quando aplicavel, e das demais partes na formacao do
produto final.
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8 1° As etapas do Processo Produtivo Basico descritas nas alineas "c" e "d" dos incisos | e 11
deverdo ser realizadas na Zona Franca de Manaus, podendo as etapas descritas nas alineas "a" e "b",
dos mesmos incisos, serem realizadas em outras regides do Pais.

8 20 Desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, as atividades ou operagdes inerentes as
etapas de producéo dos incisos | e Il poderdo ser realizadas por terceiros, exceto a etapa descrita na
alinea "d" de cada inciso, que ndo podera ser objeto de terceirizagéo.

Art. 2° Fica dispensado o cumprimento das etapas estabelecidas nas alineas "a", "b" e "c" dos
incisos | e Il do art. 12, no percentual de 15% (quinze por cento), em termos de quantidade, do total
de carregadores produzidos no ano-calendario.

Paragrafo Gnico. Caso, na apuracdo do cumprimento dos percentuais de que trata o caput deste
artigo, for verificado que ha a utilizacdo de quantidades em percentual superior ao previsto, sera
permitida a compensacdo, no ano-calendéario subsequente, desde que a quantidade a maior ndo
ultrapasse o limite de 5% (cinco por cento) do total produzido.

Art. 32 Para a fabricacio do CONVERSOR DE CORRENTE CONTINUA (CA/CC) ou
CARREGADOR DE BATERIA PARA TELEFONE CELULAR, COM CABO ELETRICO
INCORPORADO, os transformadores e o0s cabos elétricos, mesmo montados com conectores,
utilizados pela empresa, no ano-calendério, deverdo cumprir seus respectivos Processos Produtivos
Bésicos, quando produzidos na Zona Franca de Manaus, ou atender as etapas de producdo descritas
nos Anexos | e Il desta Portaria, quando produzidos em outras regides do Pais, nos seguintes
percentuais, no ano-calendéario, em quantidade:

| - transformadores: 85% (oitenta e cinco por cento); e
Il - cabos elétricos: 90% (noventa por cento).

8 10 Casos 0s percentuais ndo sejam alcangados, a empresa ficara obrigada a cumprir a diferenga
residual em relacdo ao percentual minimo estabelecido, em unidades produzidas, até 31 de
dezembro do ano subsequente, sem prejuizo das obrigacbes correntes.

8 20 A diferenca residual a que se refere o § 12 ndo podera exceder a 5% (cinco por cento),
tomando-se por base a producédo do ano em que ndo foi possivel atingir o limite estabelecido.

Art. 42 Para a fabricacdo do CONVERSOR DE CORRENTE CONTINUA (CA/CC) ou
CARREGADOR DE BATERIA PARA TELEFONE CELULAR, SEM CABO ELETRICO
(UTILIZADO COM CABO DE DADOS), os transformadores e o0s cabos de dados utilizados pela
empresa, no ano calendario, deverdo cumprir seus respectivos Processos Produtivos Basicos,
quando produzidos na Zona Franca de Manaus, ou atender as etapas de produgdo descritas nos
Anexos | e Il desta Portaria, quando produzidos em outras regides do Pais, nos seguintes
percentuais, em quantidade:

| - transformadores: 85% (oitenta e cinco por cento); e
Il - cabos de dados:
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a) de 12 de janeiro de 2012 a 31 de dezembro de 2014: percentual minimo de 50% (cinquenta por
cento); e

b) de 12 de janeiro de 2015 em diante: percentual minimo de 80% (oitenta por cento).
8§ 12 Caso os percentuais ndo sejam alcangados, a empresa ficara obrigada a cumprir a diferenca
residual em relacdo ao percentual minimo estabelecido, em unidades produzidas, até 31 de

dezembro do ano subsequente, sem prejuizo das obrigacfes correntes.

8 20 A diferenca residual a que se refere o § 12 ndo podera exceder a 5% (cinco por cento),
tomando-se por base a producéo do ano em que ndo foi possivel atingir o limite estabelecido.

8 32 Excepcionalmente para o ano de 2014, a diferenca residual em relacéo ao percentual
minimo disposto no inciso Il deste artigo podera exceder o percentual de 5% disposto no §22e
ser compensada até 31 de dezembro de 2016, sem prejuizo das obriga¢des anuais correntes.

8 42 Para efeito do cumprimento do disposto no inciso 11, poderéo ser considerados a
utilizacéo de cabo de dados desacompanhados do carregador ou conversor (CA-CC), desde
gue cumpra seu respectivo Processo Produtivo Basico.

Art. 52 As unidades de medida para o calculo dos percentuais citados no art. 3% e no art. 42 deverao
ser apresentadas em quantidade.

Art. 62 Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizacdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Béasico podera ser suspensa
temporariamente ou modificada, por meio de Portaria conjunta dos Ministros de Estado do
Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia, Tecnologia e Inovacao.

Art. 72 Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacéo.

Art. 82 Fica revogada a Portaria Interministerial MDIC/MCT n2 197, de 03 de agosto de 2012.

ANEXO |

FABRICACAO DO TRANSFORMADOR ELETRICO DE POTENCIA NAO SUPERIOR A
3KVA, COM NUCLEO DE PO FERROMAGNETICO

Art. 12 Constituem etapas de producéo do TRANSFORMADOR ELETRICO DE POTENCIA NAO
SUPERIOR A 3KVA, COM NUCLEO DE PO FERROMAGNETICO:

| - injecdo plastica/moldagem do carretel;

Il - enrolamento das bobinas sobre os carretéis, enfitamento e soldagem dos terminais do
enrolamento, quando aplicavel; e
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Il - montagem.

Art. 2° Fica dispensada a etapa referente a injecéo plastica do carretel, quando este utilizar material
do tipo termoplastico.

Art. 32 Fica temporariamente dispensada a moldagem do carretel quando este utilizar material
termofixo.

Art. 42 Fica dispensado o cumprimento das etapas de producdo descritas nos incisos | e 11 do art. 1°
deste Anexo até o limite de 10% (dez por cento), em quantidade, da producédo anual de
transformadores elétricos de poténcia ndo superior a 3KVA, com ndcleo de po6 ferromagnético.
Art. 52 Os fios de cobre esmaltados utilizados nos transformadores deverdo cumprir seu respectivo
Processo Produtivo Basico, quando produzidos na Zona Franca de Manaus, ou fabricados a partir
da trefilagdo e recozimento do fio de cobre, quando produzidos em outras regides do Pais.

8§ 12 A obrigatoriedade estabelecida no caput deste artigo fica dispensada para a quantidade de até
30.000 Kg de fio de cobre por ano por fabricante.

8 22 A obrigatoriedade estabelecida no caput deste artigo fica dispensada quando os fios forem do
tipo TIW - Triple Insulated Wire.

ANEXO 11

FABRICACAO DOS CABOS MONTADOS COM CONECTORES DESTINADOS A
CONVERSOR E CARREGADOR DE BATERIA PARA TELEFONE CELULAR:

Art. 12 Constituem etapas de producéo de FIOS E CABOS COM CONECTORES OU CABOS DE
DADOS DESTINADOS A CONVERSOR E CARREGADOR DE BATERIA PARA TELEFONE
E CELULAR:

| - corte do cabo no tamanho especificado;

Il - decapagem do cabo;

I11 - enrolamento da malha, quando aplicavel;

IV - soldagem ou crimpagem de terminais, quando aplicéavel;

V - inser¢édo dos terminais no receptaculo housing do receptor, quando aplicavel; ou

VI - soldagem do cabo nos terminais do receptaculo housing do conector; ou

V11 - soldagem do cabo na placa de circuito impresso montada com componentes e conector,
quando aplicavel.
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Art. 22 Para atendimento ao Processo Produtivo Basico estabelecido no art. 12 deste Anexo, deverao
ser utilizados fios e cabos, no minimo, 10% (dez por cento) em peso, do total a ser utilizado no ano-
calendario.

8 1° Os fios e cabos a que se refere o caput deverdo atender seus respectivos Processos Produtivos
Bésicos, quando produzidos na Zona Franca de Manaus ou fabricados a partir da trefilagéo e
recozimento do fio de cobre, quando produzidos em outras regides do Pais.

8 20 Caso o percentual ndo seja alcancado, a empresa ficara obrigada a cumprir a diferenca residual
em relacdo ao percentual minimo estabelecido, em unidades produzidas, até 31 de dezembro do ano
subsequente, sem prejuizo das obrigacGes correntes.

8§ 32 A diferenca residual a que se refere o § 22 ndo poderé exceder a 5 % (cinco por cento),
tomando-se por base a producéo do ano em que ndo foi possivel atingir o limite estabelecido.

8 42 Para os fios e cabos destinados aos cabos de dados, a exigéncia de cumprimento do
percentual descrito no art. 22 aplica-se somente a partir de 12 de junho de 2015.

852 Alternativamente ao cumprimento do estabelecido art. 29, o fabricante podera optar por
aplicar em Pesquisa e Desenvolvimento (P&D) adicional o valor de 1% (um por cento) do
faturamento bruto obtido com a venda dos carregadores, no ano calendario.



