RETIFICACAO
(Publicada no D.O.U. de 27/09/2011)

No art. 1° da Resolugdio CAMEX n2 68, de 20 de setembro de 2011, publicada no Diério Oficial daUnido
em 21 de setembro de 2011, Secdo 1, paginas 14 a 24,

Ondeselé&

NCM

Descricéo

8422.40.90

dos alvéolos, com capacidade méxima de 90 ciclos e de 300cartelas'min em pista
Unica, de dimensdes méximas de 95 x 145mm, dotadas de sistema de inspecdo de
produtos com camera colorida para detectar produtos fora de especificagdo, mesa de
corte e emenda dos materiais de formagdo e de cobertura, estagbes de formagéo,
picote, corte, codificacdo e de selagem comandadas por servo -motor, com capacidade
para trabalhar com bobinas de material de formagdo com didmetro maximo de
600mm e com bobinas de material de cobertura com didmetro méximo de 300mm e
sistema de transferéncia de blisteres livre de pegas de formato; 1 méguina
encartuchadora de movimento intermitente, com magazines de blisteres livres de
pegas de formato e gjustaveis para diferentes dimensdes de blisteres, sistema de dobra
e inser¢do de bulas, com sistema de preenchimento automético do magazine quando
este estiver vazio, com alimentador rotativo de cartuchos, com magazine com
capacidade méxima de 1.200 cartuchos e com capacidade méxima de
150cartuchos/min, de dimensdes méaximas de 115 x 90 x 150mm, dotados de painel de
operagdo com tela tipo "touch screen”; 1 balanca dindmica de movimento continuo
para checagem de pesos individuais dos produtos, dotada de dispositivos de pesagem
erejeicdo de produtos fora do peso especificado; 1 méaquina encaixotadora para
empacotamento de cartuchos em caixas de embarque, dotada de magazine de caixas,
sistema de armacéo e fechamento automético das caixas, alimentagdo méxima de
400cartuchos/min, controle de acimulo de cartuchos, com capacidade méxima de
6caixas/min, dimensdes méaximas de 600 x 500 x 400mm

Lela-se:

NCM

Descrig@o

8422.40.90

Ex 316 — CombinagBes de méquinas para embalar medicamentos com controlador
l6gico programével (CLP), compostas de: 1 méquina emblistadei ra de movimento
continuo, para formar, encher, selar por rolos e cortar individualmente cartelas tipo
blisteres aluminio/aluminio ou pléstico/aluminio, com sistema de aguecimento de
material para formagdo em 3 zonas, com sistema de corte indexado sem deixar retalho
entre os blisteres, alimentador dedicado de produto no alvéolo, com controle alaser de
posicionamento dos avéolos, com capacidade méxima de 90 ciclos e de
300cartelas/min em pista Gnica, de dimensdes méximas de 95 x 145mm, dotadas de
sistema de inspegdo de produtos com camera colorida para detectar produtos fora de
especificagdo, mesa de corte e emenda dos materiais de formagdo e de cobertura,
estagOes de formagdo, picote, corte, codificagdo e de selagem comandadas por servo -
motor, com capaci dade paratrabalhar com bobinas de material de formagéo com
didmetro méximo de 600mm e com bobinas de material de cobertura com didmetro
maximo de 300mm e sistema de transferéncia de blisteres livre de pegas de formato; 1
méguina encartuchadora de movimento intermitente, com magazines de blisteres livres
de pegas de formato e gustéveis para diferentes dimensdes de blisteres, sistema de
dobra e insercéo de bulas, com sistema de preenchimento automético do magazine
guando este estiver vazio, com alimentador rotativo de cartuchos, com magazine com
capacidade méxima de 1200 cartuchos e com capacidade méxima de
150cartuchos/min, de dimensdes méximas de 115 x 90 x 150mm, dotados de painel de
operacdo com telatipo "touch screen”; 1 balanga dinémica de mo vimento continuo para
checagem de pesos individuais dos produtos, dotada de dispositivos de pesagem e
rejeicio de produtos fora do peso especificado; 1 maquina encaixotadora para
empacotamento de cartuchos em caixas de embarque, dotada de magazine de caixas,
sistema de armagdo e fechamento automético das caixas, alimentagcdo maxima de
400cartuchos/min, controle de acimulo de cartuchos, com capacidade méaxima de
6caixas/min, dimensdes méximas de 600 x 500 x 400mm




No art. 13 da Resolu¢do CAMEX n° 68, de 20 de setembro de 2011, publicada no Di&rio Oficial da Uni&o em
21 de setembro de 2011, Seg&o 1, paginas 14 a 24,

Ondeselé

NCM

Descricio

8479.82.90

Ex 035 - Combinagdes de méquinas autométicas para fabricagdo de comprimidos por
compactacdo, controladas por CLP (controlador 16gico programéavel) com capacidade
de produzir comprimidos de dupla camada, capacidade méxima de produgdo de
528.000comprimidos/h, considerando comprimidos de diametro méximo de 25mm,
espessura maxima de 8,5mm e profundidade méxima de 22mm, com forca méaxima de
compressdo de 100kN e rotagdo compreendida entre 15 e 80rpm, compostas de: 1
compressora de comprimidos (de medicamentos solidos) com rotor de 55 estagOes,
dotada de mesa rotativa com segmentos intercambiaveis, sistema de tro ca rapida de
rotor, sistema de "torque drive" com motor elétrico acoplado diretamente no eixo da
compressora, capacidade de produzir comprimidos de dupla camada, sistema de
retirada de amostras de comprimidos automati camente, gabinete de compressgo selado
e painel de operagdo "touch screen”; 2 desempoeiradores verticais encabinados (para

comprimidos), dotados de sistema vibratério (capazes de elevar os comprimidos entre
500 desempoeiramento dos e 1.200mm), equipados com detectores de particulas
metélicas (capazes de detectar particulas esféricas de ago inox de até 0,5mm dentro de
comprimidos farmacéuticos); 2 dispositivos para abastecimento de 2 barricas de
comprimidos simultaneamente; 1 sistema de rejeigdo de comprimidos ndo conformes
a alta velocidade; 1 exaustor de po6 (para exaustéo de pé de produtos farmacéuticos
durante o processo de

vazdo de 1.600m3/h e filtragem fina classe H13 (filtragem absoluta); 1 inspetor
compressdo) com automdtico programdvel em producdo, com capacidade de
inspecionar os seguintes parametros dos comprimidos: peso (faixa de atuagdo entre
0,01 a 50g; resolugéo de 0,0001g e precisdo de +/-0,0003g); dureza (faixa de atuacdo
de 10 a 400N; resoluggo de 1N e precisdo de +/-1N) e altura (faixa de atuagdo de 1 a
20mm,; resolucg&o de 0,01mm e precisdo de +/-0,01mm)

Leia-se:

NCM

Descricéo

8479.82.90

Ex 035 - CombinagBes de méquinas autométicas para fabricagdo de comprimidos por
compactagdo, controladas por CLP (controlador 16gico programéavel) com capacidade de
produzir comprimidos de dupla camada, capacidade méxima de producdo de
528.000comprimidos/h, considerando comprimidos de didametro méximo de 25mm,
espessura méxima de 8,5mm e profundidade méaxima de 22mm, com for¢a méxima de
compressdo de 100kN e rotagdo compreendida entre 15 e 80rpm, compostas de: 1

compressora de comprimidos (de medicamentos sdlidos) com rotor de 55
estacOes,dotada de mesa rotativa com segmentos intercambiéveis, sistema de troca
répida de rotor, sistema de "torque drive" com motor elétrico acoplado diretamente no
eixo da compressora, capacidade de produzir comprimidos de dupla camada, sistema de
retirada de amostras de comprimidos automaticamente, gabinete de compressdo selado e

painel de operacdo "touch screen”; 2 desempoeiradores verticais encabin ados (para
desempoeiramento dos comprimidos), dotados de sistema vibratério (capazes de elevar
os comprimidos entre 500 e 1.200mm), equipados com detectores de particulas
metélicas (capazes de detectar particulas esféricas de ago inox de até 0,5mm dentro de
comprimidos farmacéuticos); 2 dispositivos para abastecimento de 2 barricas de
comprimidos simultaneamente; 1 sistema de rejeicéo de comprimidos néo conformes a
alta velocidade; 1 exaustor de p6 (para exaustéo de pé de produtos farmacéuticos
durante o processo de compressdo) com vazdo de 1.600m3/h e filtragem final classe
H13 (filtragem absoluta); 1 inspetor automético programével em produgdo, com
capacidade de inspecionar os seguintes parametros dos comprimidos: peso (faixa de
atuagdo entre 0,01 a 50g; resolugdo de 0,0001g e precisdo de +/-0,0003g); dureza (faixa
de atuag@o de 10 a 400N; resolugdo de 1N e precisdo de +/-1N) e atura (faixa de
atuacdo de 1 a 20mm,; resolucéo de 0,01mm e precisdo de +/-0,01mm)




